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o die Typenschildangaben der Geréate

o die Softwareversion

. die Geratekonstellation und die Applikation

° die Art der Stérung, vermutete Ausfallursache

o die Diagnosemeldungen (Fehlernummern)
Internetadresse: www.amk-antriebe.de
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AMK

1 Verwendung

Bildname: ZCH_Adapter_AP-Cl4

Der Adapter AP-Cl4 verbindet die ACC Bus Schnittstelle (AMK CAN Communication) der AMK Geréate mit einer Ubergeordneten
Steuerung.

Die ACC Bus Schnittstelle befindet sich auf den AMK Reglerkarten der Gerate KW und KWD sowie auf den KE Geréten.
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2 Einsatzbeispiele

2.1 Einsatzbeispiel AMK CNC900, Kompaktmodule 902, 903, 904, 905

Steuerung ohne Hardwaresynchronisationstakt

CNC 902/ CNC 904 .
CNC 903/ CNC 905 254Nt
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Bildname: ZCH_AP-CI4_CNC900
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2.2 Einsatzbeispiel AMK CNC900 Steuerung mit Hardwaresynchronisationstakt

AMK
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Bildname: ZCH_AP-CI4_CNC900_2

Ein externer Abschlussstecker wird nicht bendétigt. Der Abschlusswiderstand befindet sich in der CNC900

CEE Steuerung. Bei Ubergeordneten Steuerungen, die den Hardware-synchronisationstakt unterstiitzen, missen
die Widerstédnde R1 und R2 der Adapterplatine AP-Cl4 mit 0 Ohm bestiickt werden. Die Verbindung des
Adapters AP-Cl4 zum ACC Bus muss am Anfang oder am Ende des ACC Bus angeschlossen werden. Der
Anschluss der Adapterplatine AP- Cl4 Uiber das ACC-Kabel an einen bestehenden ACC Bus darf nur im
stromlosen Zustand stattfinden.
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3 Steckerbelegungen

Pin Signal IEEE1394 X136 X137
SUB-D-9 ACC-IN | ACC-OUT
Buchse

1 1 Opt.GND| Opt.GND

2 CAN_L 2 GND GND

3 |GND 3 SYNC_H|CAN_H

4  |(*SYNC_L) 4 SYNC_L|CAN_L

5 5 CAN_H |SYNC_H

6 6 CAN_L |[SYNC_L

7 |CAN_H

8 (*SYNC_H)

9

* nur Ubergeordnete Steuerungen mit Hardwaresynchronisationstakt
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4 Hinweise zur EMV

Der an das Interface angeschlossene ACC Bus muss Uber eine geschirmte Leitung verflgen, das Schirmgeflecht ist flachig auf
das Steckergehause aufzulegen.
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5 lhre Meinung zahlt!

Mit unseren Dokumentationen mdchten wir Sie im Umgang mit den AMK Produkten bestmdglichst unterstitzen.
Daher sind wir standig bestrebt, unsere Dokumentationen zu optimieren.
lhre Kommentare oder Anregungen sind fur uns immer interessant.

Nehmen Sie sich kurz Zeit und beantworten Sie unsere Fragen. Bitte schicken Sie anschlieRend eine Kopie dieser Seite an
AMK zurick.

E-Mail: dokumentation@amk-antriebe.de

— oder
E — Fax-Nr.: +49 (0) 70 21/ 50 05-199
-

Vielen Dank fir Ihre Mithilfe.
lhr AMK-Dokumentationsteam

1. Wie sind Sie mit der Optik unserer AMK-Dokumentationen zufrieden?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

2. st der Inhalt gut gegliedert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

3. Ist der Inhalt verstandlich dokumentiert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

4. Haben Sie Themen in der Dokumentation vermisst?

(1) nein (2) ja, welche:

5.  Fuhlen Sie sich bei AMK insgesamt gut betreut?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

AMK Arnold Miller GmbH & Co. KG, Antriebs- und Steuerungstechnik
Telefon: +49 (0) 70 21 / 50 05-0, Telefax: +49 (0) 70 21 / 50 05-199, info@amk-antriebe.de
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