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1 Voraussetzungen im Antriebssystem
Fur das Online-Arbeiten mit AIPEX am Antriebssystem mussen folgende Voraussetzungen erfillt sein:

1.

2.
3.
4

Das Antriebssystem muss vollstéandig und fehlerfrei verdrahtet und angeschlossen sein.

Die Teilnehmer missen iber den Kommunikationsbus z.B. ACC verbunden sein.

Der PC muss mit dem AMKASYN Master verbunden sein.

Die Parameter fiir die Kommunikation der Gerate untereinander muss fir die jeweilige Instanz eingestellt sein:

ID34023 Bus Teilnehmeradresse

ID34024 Bus Ubertragungsrate

ID34025 Bus Modus

ID34026 Bus Modusattribut

ID34027 Bus Ausfallverhalten

ID2 SERCOS Zykluszeit (fur alle Teilnehmer gleich einstellen, z.B.1ms)

Informationen zur Durchfiihrung befinden sich in den Geratebeschreibungen.

Die Installation startet automatisch nach Einlegen der CD in das Laufwerk (Autorun-Funktion) oder kann manuell durch Starten
der Datei ,start.exe” ausgeltdst werden. Durch das Installationsprogramm werden alle bendétigten Dateien geladen und eine
Verknupfung auf das AIPEX-Programm in der Programmgruppe ,AMK* erzeugt.

Die Deinstallation erfolgt Uber die Systemsteuerung (Software - Deinstallieren).

Fur die Online - Ankopplung zum Antrieb ist mindestens eine freie COM-Schnittstelle (RS 232), ein Ethernet-Anschluss oder
eine USB-Schnittstelle flir einen seriellen oder CAN-Adapter erforderlich.

Fur die Ethernet Anbindung sind am PC folgende Firewall Freigaben notwendig:

TCP Port 700
UDP Port 40.000
Broadcast on
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2 Programmlayout

Gerateexplorer Parameterauswabhl Arbeitsbereich

~¥ Beispiel.ajp - Aipex =10/ %]
F‘rl:ujekJ: onling  Eearbeiten  Ansicht  Optionery  Inbetriebnahme 2

W 5B @ 8 |\ {

B- . SEUS.I F'arameter.-’-‘-.uswalhl J |
=i ____’;5 ;E'Hslt:al:tl'g”[[ ,ﬁ 10 | gk Mame | B wert |' |Einheit [Lange [T«

El . CaN [A50) 1 |MC-2vkluszeit 10.000 s Z v

= . W 2 | SERCOS-Zykluszeit 1.000 ms 2 n

: 17 |Liste aller Betriebsdat (545 *2 D

26 |Konf, Statushits 5 *2 D

o KE 33 30 | Softwareversion KM 304 0000 adbd414_1 ' *1 A

a6 | Drehzahl-Sollwerk 1000.0 ymin (7 4+

38 | Grenzdrehzahl positiv 5000 1/min ﬂ 4 =+

39 | Grenzdrehzahl negativ -5000 1/min ﬂ 4 &+

40 | Drebzahl Istwert 0.0 1{min ﬂ 4 =

41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 1rriir ﬂ 4 D

43 | Drehzahl-Polaritaet (== 0000 0000 0000 Q000 ﬂ 2 B

44 | Drehzahl-wichtungsark (=l 0000 0000 0a0d o010 ﬂ 2 B

- ] 45 | Wicht Fakbar DZL 1 Az D
= 46 | Wicht,expon, DEL -4 2 oz

Offline 4| I? »
A G M| ) Psao |PSatel ] PSatz2) PSate3] @l ineto [Instl | Inst2 | Inst3 |

Py

Bedienmodus Parametersatz Instanz Busstatus
rot:
keine Kommunikation

grin / gelb
Kommunikation aktiv

Bildname: ZCH_AIPEX_Programmlayout
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3 Erste Schritte

3.1 Spracheinstellung / Choose language

Optionen — Sprache: Wahlen Sie, in welcher Landessprache die Meni- und Dialogtexte sowie die Online Hilfe erscheinen
sollen.

Hinweis: Nach dem andern der Spracheinstellungen muss AIPEX neu gestartet werden.

Options — Language: Define here, in which language the menu and dialog texts should be displayed.

Hint: Restart AIPEX after changing the language.

2% Unbenannt - Aipex
Projekt  Crline  EBearbeiften  Ansicht | Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

b= d | H X | & (5l Sprache... |
""" - NECIIE e Sprache auswahlen x|

Import Datenbank | Deutsch Ok

v futomatisches 2w Abbrechen
Letzkes Projekt be

I

A% Unbenannt - Aipex

------ FC Settings communicakion Select language

Import dakabase or configur ]
Englizh
v fAuko-temparary skarage of Cancel
Lask project open aukormakic

Bildname: ZCH_AIPEX_Spracheinstellung

ai

3.2 Kommunikation einrichten

Wird AIPEX das erste Mal installiert, ist es nétig, die Schnittstelle fur die Kommunikation festzulegen. Dies geschieht unter
Einstellungen Kommunikation.

Alternativ kann in der Menleiste unter Optionen — Einstellungen Kommunikation — Einstellungen SBUS das ,SBUSRegister’
geoffnet werden.

1

Hinweis:  Dieser Schritt ist nur dann notwendig, wenn die Schnittstelle vorher noch nicht eingerichtet worden ist.
Nach Anderung der Einstellung muss AIPEX zwingend neu gestartet werden!

Diese Taste kann durch den ,Assistenten fiir Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration verdeckt sein. Dieser
Assistent kann mittels klicken der Taste Abbrechen geschlossen werden. Ein 6ffnen ist wieder im Mentpunkt ?
unter Assistent Projektverwaltung...moglich.

Fur die Konfiguration der CANopen Kommunikation Siehe CANopen Kommunikation auf Seite 11

PDK_201840_Software_AIPEX_de Seite 8
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Projekt  Online Eearbeiten  Ansiche

Cptionen  Inbetriebnahme  PLC

7

hsHEX =R &

@ Einztellungen Kommunil.ation

Assistent Projektverwaltung und Hard

Wwiaz wollen Sie tun 7

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikation_einrichten_01

Durch Anklicken des Feldes Einstellungen Kommunikation erhalt man Zugang zum Dialogfeld ,SBUSRegister”, um die
gewunschte Schnittstelle auszuwahlen.

E%iShusRegister

x|

[V COM1
[ comz
[ Ethemet

akbive Schrittztellen:

| oK

Ahbbrechen

Eigenzchaften... |

Hinzufiigen COM. . |

Hineufiigen LwL... |

Hinzufiigen AS5422..

Hinzufiigen Saonst. .. |

E ntfermen

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikation_einrichten_02

Hinweis:  Bei der Installation eines USB-/-Seriell Konverters wird eine zusatzliche virtuelle COM Schnittstellen vom PC

geschaffen.

PDK_ 201840 Software_AIPEX de
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x

v COM1 Ok |
™ COMZ Abbrechen |
[ Ethemnet
x
I Enweitert il IE—

Mazter, v
aktive Schhittztelien: = &bbrechen

Eigenschaften. . |

Hinzufugen COM. . .

Hinufigen LuiL... |

Eaudrate: {19200

Weltere. ..

[, |

Hinzufligen ES 522...|

Hinzufiigen Sanst. .. |

Entfernen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikation_einrichten_03

Mit dem Button Hinzufigen Com... kénnen alle verfligbaren COM Schnittstellen im Rechner hinzugefiigt werden. Es kénnen
mehrere Schnittstellen parallel betrieben werden.
Die vorgegebenen Eigenschaften dirfen nur in Verbindung mit der AZ Optionskarte CNC geandert werden.

Das Dialogfeld Weitere Eigenschaften ComX wird nur bei Verwendung eines Modems benétigt. Weitere Informationen dazu
befinden sich in der Dokumentation Fernwartung.

Um die Kommunikation zu testen, verbindet man ein Gerat mit dem PC und startet AIPEX erneut.

Der Wechsel der Farbe des Symbols von rot nach griin am Rand rechts unten zeigt an, dass die Kommunikation stérungsfrei
lauft.
Ein gelbes Symbol steht fir mehr als eine aktive Schnittstelle im SbusRegister.

2% Unbenannt - Aipex -0 x|
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7

Dol BE FB2R S
-~ [ PC £ Parameter Auswahl |
@ 10 | @& Mame | Wert |Einheit |Langs | Tvp [ Anmerkung

Offhne
Paramet @ Nau:hriu:' iH- Scope | 'EE Netzwerl

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikation_einrichten_04
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3.2.1 Serielles AMK Verbindungskabel RS232 (PC-AMK)

Das AMK Verbindungskabel RS232 verbindet die serielle Schnittstelle der AMK-KU-/ KW-Geréate mit der seriellen Schnittstelle
des PCs. Das Produkt ist unter der Bestellnummer O576 bei AMK erhaltlich.

KU-R01: X 35

PC

( 9 pol. Stiftstecker ) ( 9 pol. Buchsenstecker)
KU 1 wm— [} N <1 bco
intern i
RxD 2 ™= >< - C2 RxD
TxD 3 ™= T—C3 TxD
n.c. 4 C4 DTR
GND 5 ™= Cs
KW 6 w==— —C6 DsSR
intern
n.c. 7 Vo ! :‘7 RTS

g ™= || || =<8 cTs
Kw 9 "'.\ Kabelgghirmgeerdetub?r ',.*'I = 9 notused
intern metallisierte Steckergehduse ]

PE PE

Bildname: ZCH_AIPEX_Verbindungskabel

3.2.2 USB-RS232 Kommunikation

Das USB-RS232 Interface Kabel verbindet die serielle Schnittstelle der AMK-KU-/ KW-Gerate mit der USB Schnittstelle des
PCs. Das Produkt ist unter der Bestellnummer 200770 bei AMK erhéltlich.

3.2.3 CANopen Kommunikation

Die Kommunikation zwischen PC und Antriebssystem tiber CANopen ist nur mdglich, wenn am PC das AMK ,USB-to-CAN*
Interface installiert ist (AMK Bestellnummer 46789). Uber den Meniipunkt ,Optionen — Einstellungen Kommunikation
—CANopen Kommunikation* wird beim ,Einloggen® der angeschlossene CAN Bus nach Geraten abgetastet. Der Zugriff auf die
Geréate erfolgt in gleicher Weise wie (iber die serielle Schnittstelle.

Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

Sprache. ..

Einstellungen Kormmunilation Einstellungen SEUS, ..
Monitor Kormmunikation. ..

Irnpork Datenbank ader KDnFiguratiDn. " _

v Automatisches Zwischenspeichern der Geratedaten

Letztes Projek: beim Start automatisch affnen

Bildname: ZCH_AIPEX_CANopen_01
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Nach dem 6ffnen des Meniipunktes ,CANopen Kommunikation muss zum aktivieren das Hakchen in die Checkbox gesetzt
werden. Danach kann die Ubertragungsrate zwischen 10KBit und 1 MBit gewahlt werden. (Defaultwert 1 MBit)

x

v aktiv

1 MBit j Abbrechen

100 KBit N
— 125 EBit
250 KBit
500 KBit
200 KEBit =
1 MBit r
Bildname: ZCH_AIPEX_CANopen_02

It

Ist der CAN Master eine externe Steuerung, wird von AIPEX ein virtueller Master in Form einer Externen CANopen

Hinweis:
Komponente erstellt. Siehe Bild 2. (ID34026 Bus Modusattribut Bit 11 “CAN Netzwerk ohne NMT Master” = 1 /
Sonst FM1063)
Bild 1: KU als CAN Master Bild 2: Einloggen ohne CAN Master
AX Unbenannt - Aipex A Unbenannt - Alpex
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen Frojekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen
DEHBEX BB E LeE R P BRS
=B FC =0

- KU 2001
E|'" il i )
-t IDT 2-0.0.2 com KL 2001
W KwWD 2003 -8 IDT 2002
el WD 2004 M KWwD 2003
oM KwWD 2-0.0.4

Bildname: ZCH_AIPEX_KU_CANMaster

Vorgehensweise beim erstellen eines Offline Projekts
Bei der Erstellung einer CANclient Struktur ohne Master muss zuerst eine EXT ,Externe CANopen Komponente*
als Pseudo Master in die Geratestruktur eingefigt werden. (Wie Bild 2, nur als Offline Projekt)

Hinweis:

3.2.4 Ethernet Kommunikation

Um eine Ethernet Verbindung herzustellen wird der Menupunkt Optionen — Einstellungen Kommunikation — Einstellungen
SBUS aufgerufen und im Fenster ,SbusRegister” die Ethernet Schnittstelle aktiviert. Es erscheint der ,Ethernet-Monitor” in der
Windows-Taskleiste. Die Ethernet-schnittstelle ist nur fir die AMKAMAC AS-PL Steuerungen verfugbar.

x|
™ COM | ok |
™ COMZ Abbrechen |
¥ Ethemet
Enaeitert |

Bildname: ZCH_AIPEX_Ethernet_01
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&y Unbenannt - Aipex

Projekk  Online  Bearbeiten  Ansichk

Qpkionen

Inbetriebnahme

DeEdEE  Be g

- w o5 oressony T x|
EM AL 17216438010 aktiv Y [P Gerak | Status der Verbindung |C|:|m|:uu | Cu:uml Benutzer |
B msg sasmorn N\ _J7eea richk verbunden

- ACCA 1 172,16.4.3 nicht verbunden
b ACCA2 1 F keine Kornrnunikation |:|
[ 172.16.4.41 nicht verbunden
[ 17216400 nicht verbunden
[T 17216401 richt verbunden
[ 17216402 richt verbunden
[ 17z16.4.93 nicht verbunden
IT werbunden mit: PC1 172,16, User 1
F verbunden mit: PC1 172,16, User 1
F verbunden mit: PC1 172,16, User 1

ftherhet monitor

13:54

| & Ethernet st... |

Bildname: ZCH_AIPEX_Ethernet_02

Das Dialogfeld ,Ethernet Status” wird durch anklicken des AMK Ethernet Symbols in der Taskleiste ge6ffnet. Der Monitor listet
alle im LAN aktiven Slaves (AS-PL) auf. Die gelb unterlegten Geréte sind bereits mit einem anderen Master verbunden. Die
Gerate mit weil3em Hintergrund sind noch unbenutzt. Durch Selektion in der ,aktiv* Spalte kdnnen Geréate fir die
Kommunikation aktiviert werden. (Ein Neustart von AIPEX ist nicht notwendig)

Bei aktiver Verbindung zu einem Gerat wird dessen IP-Adresse griin hinterlegt. Ist die Kommunikation zu einem gewiinschten
Teilnehmer nicht méglich, wird dessen IP-Adresse rot angezeigt.

Zusatzliche (d.h. derzeit nicht aktive) Gerate kdnnen nach Klick in die Titelzeile der Spalte ,IP-Adressen” eingegeben werden.

akt | IP;

[ 1

Gerak )Status der Merbindung |

nichk werbunden

X

Hinzufiigen |

M ever
172 016 . B . 1| |u

Bildname: ZCH_AIPEX_Ethernet_03

Die Spalten ,Computer Name* und Computer IP* sind nur dann gefiillt, wenn die angeschlossenen AMKAMAC AS-PL
Steuerungen mindestens Version 1.07 haben.

Fir die Ethernet Anbindung sind am PC folgende Firewall Freigaben notwendig:
. TCP Port 700
. UDP Port 40.000
. Broadcast on

PDK_201840_Software_AIPEX_de Seite 13
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3.3 Anpassen von Kommunikationsparametern

Anderungen von Kommunikationsparametern (z. B. SBUS oder Ethernetadresse) in Offline-Geraten werden im Gerate-Explorer
sofort umgesetzt und dargestellt. Bei Anderungen im Online Datensatz muss das Gerét neu gestartet und die Anzeige in AIPEX
aktualisiert werden.

Bei Slave- Geraten kann die Routing- Adresse (CC, Base oder Sub- Adresse) geéndert werden

Hinweis:  Anderungen konnen nur in reinen Offline oder Online Projekten vorgenommen werden. Bei gemischten Projekten
ist die Eingabe der Adressen gesperrt.

Das Kontextmenu 6ffnet sich nachdem ein Gerat mit der rechten Maustaste angeklickt wurde.

Einfligen Gerat. ..
Lischen Gerat
Furktionen konfigurieren. .,

Projekkdaten Kopieren
Erajekbdaten Enftigen
Einfigen in deas Eerat

Eigenschaften. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikationsparameter_01

A~ Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7

Nz EE S
=-EF A5 17216.0.0-0.1.0 - Statian

- ACCA 1

: —SBLS
e ACC/21 Part: I FC |LI
Abbrechen |
Adresze: I 0

Ethemnet: + I 172 .16 . 0 . 0

Metzwerk Maske I 2ER 28R 0 0. Elj

Gateway Adresse I 285 . 285 . 285 . 255

— Routing-Adrezze
CLC: I 0
BASE: I 1
SLIE: I 0

Bildname: ZCH_AIPEX_Kommunikationsparameter_02
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3.4 Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration

Nach dem Start von AIPEX 6ffnet sich der Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration. Der Assistent fihrt den
Benutzer bei der Projektverwaltung, der Gerate und Motorenauswahl bis hin zur Konfiguration von Antriebsfunktionen. Wurde
der Assistent geschlossen, kann er tGber den Menipunkt ,?* ,Assistent Projektverwaltung” jederzeit erneut aufgerufen werden.

3.4.1 Projektverwaltung

Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguratio

Waz waollen Sie tun ¢

— Online arbeiten

" Angeschloszenes dntriebzsystem abtasten

— Offline arbeiten

% Ein neues Projekt erstellen

= Ein bestehendes Prajekt Gffnen

0 Fedffretes Frojekbweiter bearbeitern

¥ Dieses Fenster beim Start automatizch aufrufen

& ELTiiek I Weiter > I Eertig stellen Abbrechen

Bildname: ZCH_AIPEX_Projektverwaltung

. Angeschlossenes Antriebssystem abtasten (Online arbeiten)
Mit Klick auf Weiter sucht AIPEX nach angeschlossenen Geraten und zeigt diese im Gerateexplorer an.
. Neues Projekt erstellen (Offline arbeiten)

Mit Klick auf die Taste Weiter fragt AIPEX ob das derzeit gedffnete Projekt gespeichert werden soll und generiert anschlieBend
ein ,leeres Projekt* mit dem Namen ,Unbekannt-AIPEX".

. Bestehendes Projekt 6ffnen (Offline arbeiten)

Mit Klick auf die Taste Weiter fragt AIPEX ob das derzeit gedffnete Projekt gespeichert werden soll und 6ffnet danach das
Fenster zum Offnen von Projekt oder Datenséatzen. Hierliber kann ein bereits gespeichertes Projekt gedffnet werden.

. Geoffnetes Projekt ,<NAME>-AIPEX* weiter bearbeiten (Offline arbeiten)

Mit Klick auf die Taste Weiter wechselt der Assistent auf die Seite ,Gerate Einfligen®. Mit der Taste Fertig stellen wird der
Assistent geschlossen und das Projekt kann weiter bearbeitet werden.

PDK_201840_Software_AIPEX_de Seite 15



3.4.2 Geratekonfigurierung

In die Geratekonfiguration gelangt man durch die Auswahl ,Ged6ffnetes Projekt ,<NAME>-AIPEX" weiter bearbeiten (Offline
arbeiten)” und Klick auf die Weiter Taste, oder durch Klicken der rechten Maustaste im Gerateexplorer Uber den Menupunkt
,Einfugen Gerat..."

Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration

ranmE etk ErrEpeEe e i)

hearipmateb I A

| N [ b it e e e S e Eren| e

Bildname: ZCH_AIPEX_Geratekonfigurierung

Nach der Weiter > Taste wird ein entsprechendes Gerat mit dem dazugehérigen Default-Datensatz generiert und im
Gerateexplorer angezeigt. AnschlieRend wechselt der Assistent auf die Seite der Hardwarekonfiguration, falls das fur das Geréat
notwendig ist.

Das KWF Kompakt U/f Doppelgerét, der IDT Motor mit integriertem Servoregler, sowie das KE Kompakteinspeisemodul kdnnen
nur an einen bereits eingefligten ACC-Bus angehangt werden.
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3.4.3 Hardwarekonfiguration

Beim Einfligen eines Kompaktumrichters KU oder eines Kompakt Wechselrichters KW sind in der Hardwarekonfiguration
vorhandene Optionskarten sowie der Motor auszuwéhlen.

Wurde eine AMKAMAC Steuerung gewahlt, kann Slot 2, 3 und 4 der vorhandenen Hardwarekonfiguration angepasst werden.

Hardwarekonfiguration AS-PL

Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguratia

H ardwarek.onfiguration

Slot 0/ 1

| Rechrerkars AS-PL1Z =l
Slot 2

|45-FCTT ACC BUS [24) |
Slot 3

Le

IDptiDnspIatz nicht belegt

Slat 4
Optionzplatz mcht |:|E|Eut :Egggg‘?!! :AM{
RN
i
£ Zurlick I Wieiter » I Eertig stellen Wenmerfen

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_ AS-PL

Wahlen Sie im Slot 0 /1 ihren AMKAMAC Steuerungstyp aus. Im Slot 2 bis Slot 4 bestimmen Sie eventuell vorhandene

Optionsbaugruppen.

PDK_ 201840 Software_AIPEX de
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Hardwarekonfiguration KW / KU / KWZ / KWD / KWF

Gerdt einfiigen

Gerit einfiigen

[Fechmeriate Kz

Optionzplatz nicht belegt |_

Optionzplatz nicht belegt |_

katar auswahlen -

Matar auzwahlen -

Eertig stell e

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_KW
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Waéhlen Sie eventuell vorhandene Optionskarten und den Motortyp aus.

Durch anklicken des Tasters ,Motor* 6ffnet sich die AMK Motordatenbank. Die Auswahl des Motors erfolgt aus der Liste der
Motordatenbank.

AMEK Motordatenbank  05/06 x|

f_q"“l;
( gk Matortyp ) 34 Iderknr ) Iﬂ

=100
@ CH10-40-4-10F C553M0

Motortyp suchen x|

IDT4-4 | weitersuchen - F3 I

L NEH T dent Nummer suchen x|

@ [Hi
@ CH1 IDEEIE‘.L".D | Weitersuchen - F3 I

@ CHI

Sarhieren |

FParameter ubernehmen Schlieben |

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_Motordatenbank

Durch Parameter ibernehmen werden die Parameter des gewéahlten Motors in einem separaten Fenster angezeigt.

Vor der Ubernahme der Motorparameter mit dem Button OK besteht die Méglichkeit nicht benétigte Parameter abzuwahlen.
Somit bleiben die Defaultwerte oder manuell geanderte Parameter bestehen.

Parameter iibernehmien X|

100 DER-Prop.Yerst. kP
101 DZR-Machstellzeit TH
102 DZR-Differenzierzeit TD Abbrechen
104 Geschwindighk. -Werst, KW
109 Maximalztrom Motor

111 Mennstrom kator 1M

141 Bezeichrnung_1

32768 Mennspannung kMotor LM
32769 Magnetisiemngzstrom [k
32770 Magnetiziemungsstr, [k 1
32771 Menndrehmornent MM
32772 Menndrehzahl ni

32774 Rotorzeitkongtante TR

Alles aus

El

EEEEEEEEEE

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_Parameter

Uber das Kontextmenii (rechte Maustaste) kénnen neue Motoren angelegt werden, die (iber ,Exportieren” in einer
Anwenderdatenbank gesichert werden kénnen. Jeder Motor ist farblich gekennzeichnet, ob er aus der AMK- Motordatenbank
(blauer Punkt) oder der Anwenderdatenbank (gelber Punkt) stammt.
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AMEK Motordatenbank 05/06

Parameter ubernehmen

Exportieren
Importieren

@y Matortyp | @y Identhr

& CH10-30-4-100 544D

& CH10-40-4-10F Z5533MD
DH10-Neu_TEST e

@ CH10-40-4-10F S

@ CH10-40-4-10F Lischen

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_Motordatenbank_02

Um die Motorparameter mit ID- Nummern und Werten auszudrucken muss das Menu Parameter und anschlieBend Drucken

gewahlt werden.

Moktorparameker

x|

=

Farameter | D | Werk | Einheit
Bezeichnung_1 141 [54-1-6-RO0
Teilenurnmetr_Makor 34160 C357aD
Dauerstillstandsstrom_I 34096 1.45 A
Mennmoment_Mn 32771 1.2 Mri
Menndrehzahl_nn 32772 4000 I1_rnim
MNennspannung 32765 =00 W
Mennstrom_In 111 1.10 b
Magnetisierungsskrom_]1 32769 0.00 &
lm Drucken

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_Motorparameter

AMK Motordatenbank 0506

¢ Matortyp

| @k Identhr

& CH10-30-4-100

@ CH10-40-4-T0F
@ CH10-40-4-10F
@ CHi0-40-4-10F

DH10-40-4-10F
& DH10-40-4-I0F

544D

E:'Hll:l HELI TreT 4.
I L J - Meu

Pararmeter

Lischen

Exportieren

Irnportieren

Bildname: ZCH_AIPEX_Hardwarekonfiguration_Motordatenbank_03

Exportieren

Es kénnen nur selbst erstellte Motorparameter (gelber Punkt) exportiert und auf einen Datentrager gespeichert werden.

Hinweis:  Motortyp muss zum Exportieren selektiert werden.

Importieren

Exportierte Motorparameter und AMK Motordatenbanken kdnnen von einem Datentréger importiert werden.

PDK_ 201840 Software_AIPEX de
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3.4.4 Funktionskonfigurierung
Aufruf der Funktionskonfiguration:

Im Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration, indem auf der Seite Hardwarekonfiguration Weiter geklickt
wird.

Aus dem Kontextmenii des Gerateexplorers (rechte Maustaste) tiber den Menipunkt ,Funktionen konfigurieren®

Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguratio

Funkhonen konfigurieren

— Antnebzfunkhonen

Fieferenzpunktfaht |

Drehzahlregeling |

— Emmeiterte Funkhionen

Feglereinztelung |

[retenatmlemsty |

Fozitioniemnng | Achzbegrenzungen |

Sunchronredelung |

< Zuriick, I Wieiter » I Fertig stellen Yenwerfen

Bildname: ZCH_AIPEX_Funktionskonfigurierung

Zu jeder Funktion wird bei Aktivierung ein spezifischer Assistent aktiviert der den Anwender alle zu dieser Funktion relevanten

Vorgaben abfragt. Der Assistent belegt alle Parameter des Geratedaten-satzes funktionsspezifisch.

3.5 Neues Projekt anlegen
Um ein neues Projekt zu erstellen, wahlt man den Menupunkt ,Projekt — Neu“ aus.

A¥ Unbenannt - Aipex
Projekk  ©nline  Eearbeiten Ansicht Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

Strg+hl I
Offnen... Strg+o I
Speichern Strg+5 L
Speichern unker. . k| Einheit |Lange | Twp | Anmerkung
SchlieGen
Verwalten. ..
Historie. ..
Info...
Drucken. .. Skrg+F

Seitenansicht
Druckereinrichtung. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_neues_Projekt_anlegen

Um diesem Projekt einen Namen zu geben, speichert man es mit dem Menupunkt
+Projekt — Speichern unter...“ unter dem neuen Namen ab.

PDK 201840 Software_AIPEX_de

Seite 21



AMK

3.6 Geratekonfiguration fur ein Projekt anlegen (Offline arbeiten)
Dieser Punkt kann Ubergangen werden, wenn

. nur Online gearbeitet werden soll

. die Geratekonfiguration direkt von dem angeschlossenen Antriebssystem Ulbernommen werden soll
Um ein Gerat in das Projekt aufzunehmen, wahlt man aus dem Kontextmeni im Gerateexplorer (rechte Maustaste) den

Menipunkt ,Einfigen Gerat..."

il ~ Unbenannt - Aipex
Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht

Cptionen  Inbetriebnahme  PLC 7

DesEHBEX =R 8

-
2= Parameter Augwahl

Einfligen Ger
Laschen Gerit

Funktionen konfigurieren. ..

iy rame Wert | Einheit

Brajekidsten Kapieren
Brajekidsten Enftigen
Eimtiigen in das Gerat

Eigenschaften. ..
Adresse, .,

Bildname: ZCH_AIPEX_Geratekonfiguration_Projekt

Aus der angebotenen Gerateliste werden die erforderlichen Geréate ausgewabhilt.
Abhé&ngig von der Master Baugruppe werden folgende Slave Adressen unterstitzt:

Master Baugruppe

KU-/KW-RO3P KU-/KW-PLC1 AS-FCT1 (CAN1)

AS-FCT1 (CAN2)

Unterstiitzte Knotenadressen

1-45 1-64 1-64

1-64

Die folgende Tabelle ist eine Empfehlung zur Systemadressierung:

Knotenadresse Hardware

1 Master (z.B. KW, AS-FCT1)

2..32 Slaves (KW, KWD, KWF, IDT)
33-39 KE Slaves

Ab 40 Externe Knoten (z.B. EA-Klemmen)

PDK 201840 Software_AIPEX_de
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Assistent Projektyerwaltung und Hardwarekonfiguratio

[Gerat einfligen - Bitte wahlen Sie den Buz im Gerateexplorer

i AS AMEAMAL Steuening
i ASC AMEAMAC Kompakbsteusming

& KW Kompakt Wechselrichter
= Kompakh Eitepeisemd il
kL Faompakt Lmrnichter

ki Hampakt U Deppelaerat

kD Fompakt Doppebwechzelrichter

=] =

kD Kompakt Doppelwechzelnichter
ke Kompakt £weiachawechzelichtermodul

[ [y fd mbar mit mteanerten S enarealer

e e Bie e Bte i Biin |

EXT  Esterne CAMopen Komponente

& Eniich I Wieiter » I Eertia stellen Wenmerfen

Bildname: ZCH_AIPEX_Geratekonfiguration_Projekt_02

Zum Einfliigen weiterer Gerate muss erst der BUS durch Anklicken ausgewahlt werden, Giber den das Geréat angesprochen wird,
z. B. ,CAN" fir KE- / KW-Module.

3.7 Drag & Drop im Gerate-Explorer

Es lassen sich einzelne Gerate oder komplette Geratestrukturen kopieren, nicht jedoch verschieben.

Vorgehensweise:

Gerat bzw. Geratestruktur markieren und auf den gewtinschten BUS schieben. Im Beispiel wurde die Geratestruktur AS 1
Station markiert und auf den PC BUS (Ethernet) geschoben.

Es kénnen nur Offline-Geréte kopiert werden, Online-Geréate sind nicht veréanderbar.
Im neu erzeugten Datensatz werden die relevanten Parameter (z. B. Busadresse, Busmodus, .) angepasst.

Wird ein MASTER-Gerét zu einem SLAVE, wird das zugehérige CCB-File geldscht.
Das MASTER-KW kann nicht direkt als SLAVE an den eigenen CAN BUS kopiert werden.

A~ Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC ¢

DsHEHE 2R &
=b= A 1-Station |
E-E AS 1 - Station x|

' ACCA 1 9
- KW 2 - Antich 2 \{) auf PC kopierent
‘B kMW 3-Antieb 3

- KE 23 I—I
e ACCA2 84 Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_DraguDrop_01
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A¥ Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline  Eearbeiten Ansicht  Optionen

E-”EIEEI&E el el
I

.-'-‘-.S 1 - Station

ACCA 1
[E kW 2-anhieh 2
<[ KW 3-Antieh 3
. E KE 33
E e ACCA2 1
El A5 1 - Station

- B ACCA 1

. [E Kw 2-Ankich2
<[ KW 3-Antieh 3
. @ KE 33
B ACC/Z1

Bildname: ZCH_AIPEX_DraguDrop_02

3.8 Verbindung zu den Geréaten aufnehmen (Online arbeiten)

Um Online arbeiten zu kénnen, muss mittels Online — Einloggen oder Button Einloggen die Verbindung zu den
angeschlossenen Geréaten aufgenommen werden.

A¥ Unbenannt - Aipex A¥ Unbenannt - Aipex
PFD]EkJI orline  Bearbeiten  Ansicht Optu:unen Irbetriebna F'FD]Bkt onling_—BESrhEEn

Einloggen q E i
Einloggen am Masker
= =- B PC
2 Bus| Skrg+Fa d
" Hsinggen . | oM KU 002
Parameter in das Projekk dbernehmen r
Parameter in das Gerat (berspielen r

Bildname: ZCH_AIPEX_Einloggen

. Die Zeitdauer fir das ,Einloggen*” ist abhangig von der Anzahl der angeschlossenen Gerate.

. Mit ,Einloggen® wird das gesamte Netzwerk eingelesen und danach die Geréatekonfiguration dargestellt.
Uber das Master-KW kénnen die Slaves im Netzwerk angesprochen werden.

. Mit ,Einloggen am Master* werden nur die Daten des direkt angeschlossenen Mastergerates gelesen. Dadurch wird die
BUS-Belastung reduziert. Zugriff auf andere Geréate im Netzwerk ist so aber nicht méglich.

3.9 Anzeige im Online Betrieb
Parametersatze existieren einmal im Speicher des PCs und im Speicher auf den Geréten.
Im Geréate-Explorer werden sie durch farbige Symbole dargestellt:

2 @ 5 S

Bildname: ZCH_AIPEX_farbige_Symbole
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A% Dokumentation.app - Aipex

Projekk  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

LeE BE ‘BB S

= [ PC 2 Parameter Auswahl
E'"Eé“ W ft'g'?'1 - Master 1) d4 10 [ # Name AT wert [ m wert ﬁ heit
LE‘M K 2002 - Slave 2} 1 | NC-2vkluszeit 5,000 10,000
..... Kw' 20.0.3 - Antrieh 3.) 2 |SERCOS-ZyMuszeit 2, ; ms
W KE 2-0.0.33 4. 17 |Liste aller IDs [ds81 561
26 |Kanf. Statushits 18 16

30 | Softwareyersion
36 | Drehzahl-Sollwert
38 | Grenzdrehzahl posgiv | 2500
39 | Grenzdrehzahl neq. .

Bildname: ZCH_AIPEX_Anzeige_online_Betrieb

Dabei gilt:
Das Icon Computer =l steht fur den Offline- Datensatz

Das Icon Motor ™' steht fir den Online- Datensatz

1. Daslcon Lﬁ‘M (blauer Computer und blauer Motor, verbunden) zeigt, dass die beiden fir die angezeigte Adresse
existierenden Datensatze inhaltlich identisch sind.

2. Nach dem Einloggen zeigt das Icon LE‘M (gelber Computer und blauer Motor, verbunden), dass an der angezeigten
Adresse sowohl ein offline Projektdatensatz als auch ein online Gerat existieren.
In der Parametertabelle werden, wenn vorhanden, die beiden Datensétze gleichzeitig dargestellt, die zu der selektierten
Adresse gehdren. Unterschiede in den Parametern sind farblich gekennzeichnet (orange).

3. Das Icon Elmit dem gelben Computer kennzeichnet einen offline Projektdatensatz fir die angezeigte Adresse (KW
2.0.0.1, KW 2.0.0.2, KW 2.0.0.3), der auf dem PC existiert.

4. Das Icon ™ mit dem blauen Motor kennzeichnet den online Parametersatz im Gerat mit der angezeigten Adresse (KE
2.0.0.33, ein offline Datensatz muss Uber das Menu Online — Parameter in das Projekt Ubernehmen — von ....Geréten
erstellt werden.

3.10 Editieren von Parametern

Die Inhalte der beiden Parametersétze [=l (Offline) und ™' (Online) werden in getrennten Spalten dargestellt.

Das Editieren von Parametern ist nur im Offline-Parametersatz =l auf dem PC mdglich. Er ist weil unterlegt. Wird nach
Ubernahme der Anderung die Abfrage ,Anderung auch in Online-Datensatz schreiben?" mit ,Ja“ bestatigt, wird der neue Wert
auch in das EEPROM auf dem Antrieb ( ™ Online) tibertragen.

Besteht nur ein Online Datensatz, werden Anderungen direkt in den Antrieb geschrieben.

Die Anderungen werden im Antrieb erst wirksam nach Geréate-Neustart oder mit dem néchsten Einschalten der Reglerfreigabe
(bei Anderung antriebsspezifischer Parameter).

Anderungen im Menii ,Temporare Parameter* werden sofort wirksam.

NC-2ykluszeit - Id 1 Slave |

\g} dnderung auch in Cnline-Datensatz schreiben?

Ja immer | Mein |

Bildname: ZCH_AIPEX_Editieren_Parameter
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Beim Editieren von Parametern gibt der Button ,Parameter Auswahl“ den Zugriff frei auf das Dialogfeld ,Parameter Auswahl*

2 Parameter Auzwahl

| Werk | M Werk
et 10,000 10,000
SERCOS-ZvERyszeit 2,000 2,000

Parameter Auswahl

" alle Paramneter Abbrechen

X
_bbrechen |

* einzelne Gruppe |2 - Motar-Parameter

" eigene Liste |Test 100101.1, 2

L e

Systeminterne Parameter

[ anzeigen

finderungen zulassen [Pazswort] I

Bildname: ZCH_AIPEX_Editieren_Parameter_02

Short-Key ,F5* kann benutzt werden, um die Anzeige bei Online-Geraten zu aktualisieren.

Beim Mausklick auf das Titelfeld der Online-Daten '™ erfolgt im Wechsel die Darstellung aller Parameter oder nur der
Parameter, die unterschiedlich sind.

—
2z Parameter duzwahl

dh ID | f Name | wert( | M Werk Ig'nheit
36 |Drehzabl-sollwert 30000 =@@0O —"1mmin
38 | Grenzdrehzahl positiy | 2500 5000 1/rin
39 | Grenzdrehzahl neg...  -2500 -5000 1/min
31 |Lage Istwerk 0 12385 Inkr.
&4 |Moment Istwerk 0.1 -1.2 % MM

J2824 | Lageregeldifferenz 0 -12385 Inkr.

F2836 | Zwischenkreisspan... 9 z W

33116 [ Temperakur inkern 22.3 28.8 grd

34023 |BUS Teilnehrner Ad... 0002 0003

34072 | Datensatzname [ Dok...

Bildname: ZCH_AIPEX_Editieren_Parameter_03
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3.11 Parameter von den Geréaten lesen und im Projekt speichern

Um die Geratedatensatze zu sichern und in das Projekt zu ibernehmen, benutzt man den Menipunkt ,Online — Parameter in
das Projekt tibernehmen®.

Dabei erfolgt die Auswahl, ob der Datensatz des selektierten (aktuellen) Gerates oder die Datenséatze ,von allen Geraten® in das
Projekt ibernommen werden.

Die vorhandenen Projektdatensatze werden uUberschrieben.

Falls ein Gerat nicht im Projekt existiert, wird dieses hierbei angelegt.

Vorraussetzung: Aktive Online- Verbindung zum Geréat

F‘rl:ujektlomine Bearbeiten  &nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC ?

[ Einloggen alk+F3 i
Einlaggen am Masker
= Ausloggen Strg+Fa !eter Avswahl |
...... BE=
Parameter in das Projekt Gbernehmen » wom aktuellen Gerat
Parameter in das Ger it dberspielen » von allen Geraten
e
3

| — fntriebssendereakt zeit =
ONLINE ) o _*|_I

Pa@NJNSEI'l' DiIMNEITé Al PSatz 0 A i Inst0 4 | »

Ubernimmt die Parameter van allen Gerdt in das Prajek i

. Y

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameter_lesen

Nach erfolgreicher Ubernahme miissen die Geratedaten durch ,Projekt & Speichern” oder ,Projekt & Speichern unter...“ im PC
abgespeichert werden.

Damit wird ein komplettes Abbild der Geratestruktur und der Geratedaten erzeugt, auch wenn nur ein leeres Projekt als
Ausgangsbasis gedient hat.

3.12 Parameter vom Projekt in die angeschlossenen Geréte tberspielen
Um die Datenséatze eines Projektes auf die Gerate zu Ubertragen, benutzt man den Menupunkt ,Online — Parameter in das
Gerat Uberspielen®.

Auch hier besteht die Auswabhl, die Parameter nur in das im Gerate-Explorer selektierte Gerat (,auf aktuelles Gerat”) zu
Ubertragen und zu speichern oder ,auf alle Gerate®, fur die ein Projektdatensatz und ein Online-Gerét existieren.

Vorraussetzung: Aktive Online- Verbindung zum Gerét

Hinweis:  Die Teilnehmeradressen ID34023 muss im Online Datensatz im Gerat gleich sein wie im Offline Datensatz auf

dem PC.
&% Unbenannt - Ripex 1O x|
Projekt | Online  Ecarbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7
[1 = Einlaggen alk+FS
Einloogen am Masker
= fusloggen Strg+Fa eter Auswahl I
""" Mame -
Parameter in das Projekk dbernehmmen J ﬁ H

Parameter in das Gerat Uberspiclen auf akkuelles Gerat

auf alle
.ﬂ"'"-_-h"“\ ! -
OMLIME 4 S I e LIJ
iy
O 7 & NJ % 5d 4 Dif b nd @ 19 | () Psatz0 <[ o] () instoe] ]
Lberspielt die Datensatze aus dem akkuellen Projek: ai o

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameter_uberspielen
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4 Projekte

4.1 Generierung und Veranderung der Struktur eines Offline Projektes
Ein neues Projekt wird durch Aufruf des Menupunktes ,Projekt a Neu® erzeugt:

2% Unbenannt - Aipex
Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Opkionen  Inbekrie

Skrg+n
Gffren. .. Skrg+C
Speichern Strg+5
Speichern unter. ..
Schliefien

Werwalten. ..
Hisktorie. ..
Info...

Crucken... Strg+P
Seitenansicht
Druckereinrichtung. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Projekt_01

Neue Geréate werden uber das Kontextmeni der Geratestruktur ausgewahlt.

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen

DsEHBEBE +=2B &

Einfligen Gerat. ..

Laschen Gerat
Funktionen konfigurieren. ..

Projeldaten Kapieren
Prajekbdaten Entigen
Eimfigen in das Gerak

Eimenschaftem,. .
Gdresse, .,

Bildname: ZCH_AIPEX_Projekt_02
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Assistent Projektverwaltung und Hardwarekonfiguration

e [ (e i e
ranmE etk ErrEpeEe e i)

hearmatb e N ppelgerat

| N [ b it e e e S e

ZCH_AIPEX_Projekt_03

Ein neues Gerat muss an den gewlinschten internen BUS (CAN fir KW / KE / EXT) angehéngt und die zugehérige Adresse
eingegeben werden:

Adressbereich KW (auch KWD, KWF, KU): 1 ... 32

Adressbereich KE:33 ... 39.

Dem CAN-MASTER muss die Adresse “1” zugewiesen werden.

Jedes Geréat im System muss auf diese Weise angelegt werden.
Fir jedes Geréat innerhalb des Projektes wird automatisch ein Datensatz angelegt.

Fremdgerate am CAN BUS (z. B. dezentrale E/A-Module / WAGO, ...) werden Offline tber ,EXT Externe CANopen
Komponente® in das Netzwerk eingeftigt.

Werden beim Einloggen Fremdgeréate erkannt, werden diese ebenfalls als EXT (EXTERN) dargestelit.

Fremdgerate am CAN BUS werden auch in der Nachrichtenkonfiguration bertcksichtigt (siehe ,Nachrichtenkonfiguration®).
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A% Unbenannt - Aipex

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

DeEHEE =R &

=p e
F-E AS 20.1.0- Station
BB ACCA 1

_____ K 20210 - Antrieh 2 Ferat einfuigen - Bitte wahlen Sie den Bus im Gerateexplorer

@ Kw 2030 Antrish 3
B ACC2 1T
@ EXT 202/20

e S ASE Stetening
1 450 Kompakistetemng
© Kw Kompakt Wechzelichter

' KE K.ompakt Einspeizemodul

Kl Kompakt Urnrichber

 EWF  Kompakt U/f Doppelgerat

KD Kompakt Doppelwechselichter 11
 EWD  Kompakt Doppelwechselichter E]
DT katar mit integriertem Servoregler

v EAT  Esterme CAMopen Komponente

Busadresse I 3
ik I Wgiter > I Fertim stellen Wenmerfen

ZCH_AIPEX_Projekt_04

4.3 Nachtragliches Einfigen von Optionskarten
Nachtréaglich werden Optionskarten Uiber des Dialogfeld Geréte- ,Eigenschaften” erganzt.
Dieses o6ffnet sich durch die Auswahl des gewiinschten Antriebes mit der rechten Maustaste.

A% Unbenannt - Aipex

Projekk  Online Eearbeiten Ansicht  Optionen

DesHEBEE +=B| &

=B PC £ Parameter Ausw
BB Ew 2001 - Antrieb 1

; ACC A G IO | gy Mame

----- Exd 20102 - Antriel 1 [MC-Zyklus

- KE 2  Einfigen Gert..,
Lischen Gerak
Funktionen konfigurieren. ..

Praojektdaten Kopieren
Prajekdaten Enfiaen
Einhiaen)in oas Gerat

Eigenschaften. ..

Adresse, .,

Bildname: ZCH_AIPEX_einfligen_Optionskarten_01
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Eigenschaften

Gerat:
Softwareversion:
S Efiennummer:
Stationsname:
Frojekt:
Adresse;

ke ki

Cptioner:

s

12

Abbrechen

X
_Abbrechen |

Antrieh 2

2

| n

IEIptiu:unspIatz nicht belegt

3 Steckplatz 1

Optionzplatz nicht belegt j—-- Steckplatz 2

Fis'-PB1 Profibugs DP Slave

KW -PLCT SPS + CAR-5 aktiv

kxi-PLCT SPS aktiv
Finf-5C7 Sercos Slave
Optionzplatz nicht belegt

Bildname: ZCH_AIPEX_einfligen_Optionskarten_02

Nachdem die Optionskarte ausgewahlt ist, kann die BUS Konfiguration Gber den Reiter ,Netzwerkkonfiguration“ verandert

werden.

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online Eearbeiten  #nsicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 7

=10 x|

o Ep; q .
b= | B = | o = | = Metzwerkkonfiguration
=B PC Steckplatz 1 = Steckplatz 2
El--- 20,01 - Antrieb 1 )
- B ACCT Instanz 0 Instanz 1 I Instanz 2 | Instanz 31— Reserviert
----- e 2-0.0.2 - Antrieb 2
e KE 20033 ACC BUS Protokall [ID32882) I‘IE-F’HEIFI j[He:-:]
BUS Telnehmeradrezze [|D34023) ||:”:“:I2 [Hex]
b azter [ID34025] — |
BUS (bertragungsrate (|0 34024) |[| = 1000 kBit/s
BUS Zvkluszeit [ID00002) I'I ms
Offline /"""'_""""\ :
BUS Modusattribut [ID3402E] — ||j||:||:||:| [Hex]
F'aral =] Nacl’l E f:(cm: i Netle
S
Bildname: ZCH_AIPEX_einfligen_Optionskarten_03
Seite 31
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4.4 CAN-S Schnittstelle auf der Optionskarte - PLC
Der PLC CAN-S BUS wird im Offline- und Online-Betrieb dargestellt.

A¥ Unbenannt - Aipex ;lglﬂ

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7

BN BRI fcerat einfigen

ERTEE
E-E K 2001 -Anlrieb 1 Gerat einfligen - Bitte wahlen Sie den Bus im Gerateexplarer
[ ACCH
5 ) EHER
-~ B EXT 20011 €145 SYHAL Steuering

Einfligen Ger&t. ..

Léschen Gerat
Furktionen konfigurieren. .,

{1 850 Kompakisteueniing
£ Kl Karnpakt rmriehter

O EWE Rampaki U Moppelgerat
Frajekidahen Kapieren o )
Brajekidaten Entigen

tampatt Meppelivestseliztter A
B ERompakt Doppelweshselizhter E*l
£ [[o) fatar mit ke anerten S emnvarealer

@ EXT  Externe CAMopen Komponemte

Buzadresze I P

Eimtigen in das Gerat

Eigenschaften...
Adresse..,

Offline

& ELTiiek I Weiter > I Eertig stellen Wenuerfen
Paral ﬁ Nau:l'l #+ Scor m Netal

Bildname: ZCH_AIPEX_CAN-S

An den PLC CAN-S BUS kdnnen weitere externe Gerate konfiguriert werden:

Auch fur diesen BUS kdnnen Nachrichten konfiguriert werden, die dann als CCB-File unter der Instanz gespeichert werden, die

der Optionskarte PLC zugeordnet ist (siehe auch ,Nachrichtenkonfiguration®).

Alle Geréte an diesem CAN-S BUS werden als EXT ,Externe CANopen Komponente“dargestellt (auch AMK-Geréte).
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4.5 Speichern von Projekten

Ein neues Projekt wird unter dem Menlpunkt ,Projekt — Speichern unter...“ in den gewiinschten Zielordner gespeichert.
Reine Online- Projektdatenséatze kdnnen erst nach Erstellung eines Offline- Projektdatensatz gespeichert werden. ( Siehe
Parameter von den Geraten lesen und im Projekt speichern auf Seite 27)

A¥ Unbenannt - Aipex

|F‘ru:ujekl: Online  EBearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetri

Meu Skrg+M
Gffnen. .. Skrg+0
Speichern Strg+3
Speichern unter ...

Schlieffen

Verwalten, ..
Histarie. ..
Infa...

Drucken. .. Strg+F
Seitenansicht
Drruckereinrichkung. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Speichern_Projekt_01

el B
Speichem IB test j - IfF Ea-

test sercas.app
keskendl.app

D ateiname: || Speichemn I
D ateityp: I.-'-‘-.ipe:-:-F'ru:uiekt [F.app] j Abbrechen |

Z

Bildname: ZCH_AIPEX_Speichern_Projekt_02

Veranderungen bzw. Ergédnzungen in bereits vorhandenen Projekten werden unter dem Menupunkt ,Projekt — Speichern® E
gespeichert.
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4.6 Verwalten von Projekten
Komplette Projekte werden tUber den Menupunkt ,Projekt — Verwalten...“ geléscht:

&¥ Unbenannt - Aipex
Frojekt  Online  EBearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetrie

Meu Skrg+h
Offren... Skrg+o
Speichern Skro+5
Speichern unker. .

Schliefen

Verwalten, ..

Histarie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereintichtung. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Verwalten_Projekt_01

Dieser MenUpunkt ist nur aktiv, wenn kein Projekt gedffnet ist (vorher ,Projekt — SchlieRen” aufrufen).

2| x|
Sucher i Iﬁb test j - I:jg -

i test sercos.app
ttestengl.app

D ateiname: Itestengl,app Loschen I
D ateityp: I.-'l‘-.ipe:-:-F'rDiekte [*.app] j Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Verwalten_Projekt_02

Z
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4.7 Informationsmodul ,,Historie*

A% Unbenannt - Aipex
Projekt  Online  Eearbeitern Ansicht  Optionen  Inbetrie

Mewu Skrg+M
Gffren. .. Skrg4+0
Speichern Skrg+5
Speichern unter ...

Schlielien

Yerwalten, ..

Historie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+-F
Seitenansicht
Druckereinrichtung. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Informationsmodul_Historie_01

S —— x|

D atiim | I arme | Inhalt

05.01.2006  Mustermann  Projekt angeleqgt
100012006 Mustermann  Antrieb 4 Kaonfiguration geandert

1| | 0

Dratiam M arme [nhalt
|1|1c|1 2008 IMuStermann ||

] I Abbrechen | Himeufigen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Informationsmodul_Historie_02

Im Menupunkt ,Projekt — Historie“ kann der Anwender Informationen iiber das Projekt und zu allen Anderungen ablegen.
Eintrage, die einmal gespeichert sind, kénnen nicht mehr geléscht werden.
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4.8 Informationsmodul ,,Info*

2% Unbenannt - Aipex
Projekk  ©nline Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbekrie

Meu Skrg+m
OFfnen. .. Skrg+i
Speichern Skrg+5
Speichern unker, ..

Schliefien

Verwalten. ..
Hiskorie. ..

S

Drucken. .. Skrg+P
Seibenansicht
Druckereinrichtung. .

Bildname: ZCH_AIPEX_Informationsmodul_Info_01

EC S ——

Gerak |S|:|FtwarE | S|S';.-'5I:emna | C|.ﬂ.dress Ausstattung

A5 |43 11... | |Station o1

LATTIE o T T Antrieh Z z Asvnchronmokor DH10-40-4-10F, I-Ge, ..
KA RN 3L, Antrieb 3 3 Asynchronmotor DH10-40-4-I0F, I-Ge. ..
LTI T T Antrieh 4 4 Asvnchronmokor DH10-55-4-10F, I-Ge, ..

k. I Drucken

Bildname: ZCH_AIPEX_Informationsmodul_Info_02

Nach Aufruf des Menilipunktes ,Projekt — Info* erfolgt die Anzeige der Daten und Eigenschaften der Geréte.
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4.9 Arbeiten mit AIPAR- (auch APS-) Dateien
4.9.1 Offnen von AIPAR- (APS-) Dateien

Die mit alteren AMK Programmen erzeugten AIPAR-Dateien (auch APS-Dateien) kdnnen Uber den Menupunkt ,Projekt —
Offnen..." gedffnet werden.

A% best sercos.app - AIpEX

Projeck  ©nline  Edit Wiew Options  Startup PLC 7
Mew Chrl+M
CpeEn... Chrl+O
Save Ckrl+5
Save as..,

Close

Adrin. ..
Hiskary, ..
Info...

Prink. .. Ckrl+P
Prink Presiew
Page Setup...

Bildname: ZCH_AIPEX_AIPAR_6ffnen_01
Im anschlieRenden Datei-Dialog ist der entsprechende Dateityp (fir AIPAR: ,.aip“/ fur APS: ,.apu”) einzustellen und die
gewiinschte Datei im entsprechenden Verzeichnis zu 6ffnen.
Project or data set open 21x]
Searchin: | ‘2 AIPEX_1_12 =« @& ek B

AlPEX 112
Setup_kipe:x
AIPEY_DEMO1.app
Beispiel, app

Filenarme: Open I

Filztype: Aipex projects [*app) j Abort |
Ajpex projects [*.app) 7
& .

ps files  [Fapu

Aipar files [*.aip)

Bildname: ZCH_AIPEX_AIPAR_o6ffnen_02

Damit wird ein virtuelles Projekt erzeugt, d.h. es kann genauso gearbeitet werden, wie mit AIPEX - Projekten. Allerdings
beinhaltet dieses virtuelle Projekt immer nur ein Gerét.

Uber den Meniipunkt ,Projekt — Speichern unter...” wird das virtuelle Projekt in ein reales AIPEX-Projekt umgesetzt.

PDK_201840_Software_AIPEX_de Seite 37



AMK

4.9.2 Ubertragen eines AIPAR-Parametersatzes tiber AIPEX auf AZ/AW, KU (mit KU-R01)
LProjekt” anklicken
,Neu® anklicken
Uber ,Projekt” - ,Offnen” gewiinschtes Projekt xxxxx.app (bereits unter AIPEX abgespeicherter AIPAR-Parametersatz) éffnen.

Ax DEMO_AIPAR - Aipex

Projekk  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme 7

P=EHBEBE 2R S

=- [ SBUS £ Parameter Auswahl SBUS .

& 10 | @ Mame | Wert |Einheit |Lange | Typ | Anmerkung

Bildname: ZCH_AIPEX_AIPAR_Parametersatz_01

Den PC an die serielle Schnittstelle auf der Reglerkarte anschlieBen (X77 auf AZ-ROx uber AZ-Schnitt-stellenkabel / X35 auf
KU-RO1 mit KW-Schnittstellenkabel).

Antriebssystem einschalten (ohne Reglerfreigabe).

Warten, bis die serielle Kommunikation lauft (Farbe des PC-Symbols unten rechts wechselt von rot nach griun).

,Online* — _Einloggen“ anklicken.

Der PC wird am Antrieb eingeloggt und das Online-Geréat M AZ 2.0.0.0.0 zusdtzlich auf dem Bildschirm angezeigt (an einem
AZ | AW-System erkennt AIPEX nur das AZ-Modul mit den insgesamt 10 Parameterséatzen. Seine SBUS-Adresse ist ,2“ ).
Uber das Kontext-Menii ,Adresse” auswahlen und als SBUS-Adresse ,2“ eintragen.

Dadurch bekommt das Offline-Projekt die gleiche SBUS-Adresse wie das Online-Projekt, dargestellt dadurch, dass sich die

beiden Symbole verbinden =M.

Die neue SBUS-Teilnehmeradresse ,2“ im Offline-Projekt kann durch Parametereingabe auch direkt in ID32949 eingetragen
und dadurch Offline- und Online-Projekt miteinander verbunden werden.
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X DEMO_AIPAR - Aipex

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme 7

D EAE 2 ER S

=B SBUS 32 Parameter Auswahl SEUS ...
AZ 0000 —— -
@ A2 2000 @ I | g Mame | Wert |EII‘|hE.'It |Lange |Typ |nnmerkung
- 32941 | SERCOS-Service 00000001 4 Hex
32949 | SBUS-Teilnehmer Adresse 15000000 4 Hex

~5SBUS

Fuort: I SEUS
Adresze: {* I 2

Ethemet: I oo . ) Erweitert

Abbrechen

— Routing-Adressze
CC

Bildname: ZCH_AIPEX_AIPAR_Parametersatz_02

. DEMO_AIPAR - Aipex

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme 7

Dwd BE » 2RSS

=- @ SBUS £ Parameter Auswahl SEUS ...
B 82 2000 ———
d I0 | Gy Mame | Werk |=. Wert | Einheit |Lange |T~,.fp |.ﬁ.nmerkung
32941 [SERCOS-Service ooaooaot 4 Hex
32949 | SBUS-Teilnehmer Adresse 15000002 0000000 4 Hex

Bildname: ZCH_AIPEX_AIPAR_Parametersatz_03

,Online“ anklicken, - ,Parameter in das Gerat Uberspielen®, - ,auf alle Gerate“ anwahlen.
Die Parameter werden nun in das EEPROM im Antriebssystem Ubertragen.

Nach Laden des Parametersatzes auf das Antriebssystem: Netz Aus.
Nach dem Wiedereinschalten wird dann der neue Parametersatz im Antrieb wirksam.
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5 Meni Ansicht - Die Geratestruktur

Im linken Teil des Programms AIPEX sind alle Geréte des Projektes dargestellt. Dies gilt sowohl fiir Projekte, die vom eigenen
PC geladen werden (Offline Arbeit) als auch fur Geréte, die Uber Feldbus angeschlossen sind (Online Arbeit).

Zeratetyp Gerdtename

/ /

B Ag 1-Station 1 /
b K\ 1 - Antrieb 1
- Kw 2 - Antrieb 2
- Kw 3 - Antrieb 3
B KE 33— | |Gerateadresse
(Knotenadresse im Bus)

| Kennzeichnung OFFLIME bzwe. OMLINE

Offline

Bildname: ZCH_AIPEX_Menue_Ansicht

Im Ausgangszustand wird die Geratestruktur entsprechend der logischen Anordnung der Gerate dargestellt. Als Gerateadresse
wird die Knotenadresse im relevanten Bus angezeigt.

5.1 Vollstandige Netzwerkadresse

Soll nicht nur die einfache, sondern die vollstdndige Gerateadresse angezeigt werden, wird dies Giber den Mentpunkt ,Ansicht —
Vollstandige Netzwerkadressen® erreicht.

n Unbenannt - Aipex Darstellung mit vollstandiger Gerateadresse:
Projekt  Online  Eearbeiten | Ansicht Optionen  Inbetriebnahbme &% Unbenannt - Aipex
O =i | E K | §8l  vollstandige Netzwerkadressen Projekt  Crline  Bearbeifen  Ansicht
SBUS Adressen u ED
=@ AS 1-Station sarsicht D d B E &=

- Kiw/ 2 - Antrieh 2 - : .
5 K\ 3 - Antrieb 3 Sortieren nach Marnen ----- ki 0.2/2.0- Antrieb 2

B KW 4-Antish 4 @ KW 0.2/30- Antiieb 3
Bildname: ZCH_AIPEX_Netzwerkadresse_01 b Kif 0.244.0 - Antrieb 4

uly}

Bildname: ZCH_AIPEX_Netzwerkadresse_02
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5.2 SBUS Adresse

Die SBUS Adresse wird nach dem Aktivieren des MenUpunktes ,Ansicht — SBUS Adressen” vor der Netzwerkadresse

angezeigt.

Findet die Kommunikation Uber das Ethernet statt, wird die Ethernetadresse angezeigt.

2% Unbenannt - Aipex
Projekk  Cnline Eearbeiten | Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme

O = B | E K | 4w Vollstdndige Metzwerkadressen

SEUS Adressen
El--- AS 101.0 - Statian
e Kisf 024210 - Ank

Busansicht

2% Unbenannt - Aipex
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht

Ded BXE @28

- S 0.2/3.0- Ankr Sorkieren nach Mamen

- Fis' 02440 - Antneb

Bildname: ZCH_AIPEX_SBUS_Adresse_01

5.3 Busansicht

=-E AS 2-0.1.0 - Station
- kS 2-0.242.0 - Antrieb 2
- kS 2-0.243.0 - Antrieb 3
- kb 20,2440 - Antrieb 4

Bildname: ZCH_AIPEX_SBUS_Adresse_02

Die Busansicht zeigt zusatzlich die physikalische Verbindung zwischen den Geraten.

2% Unbenannt - Aipex
Projekt  Online  Eearbeiten | ansicht Optionen  Inbetriebnahme

0= E | =1 | 4w vollstandige Metzwerkadressen
- v SBUS Adressen
=-[E &5 2-0.1.0- Station

Busansicht

----- i 2-0.2/2.0 - A
- K 2-0.2/3.0- A Sortieren nach Mamen

. K 20.2/4.0 - Arfien &

Bildname: ZCH_AIPEX_Busansicht_01

5.4 Beispiele Netzwerkadressen und Routing

2% Unbenannt - Aipex
Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Opki

DeHd BE 28238
=B PC

=-E A5 240.1.0- Station
- CaMA [450) 1
=B CAM/Z (4501

@ Kw 20.2/2.0- Antrish 2

@ kW 20.2/3.0- Antrish 3

B kW 20.2/4.0 - Antrish 4

Bildname: ZCH_AIPEX_Busansicht_02

Die Darstellung der vollstandigen Netzwerkadresse mit SBUS/Ethernet Adresse erfolgt in der Form

SBUS/Ethernet - CC.BASE.SUB
CC Adresse:

CC CROSS COMMUNICATION ist die Verbindung mehrerer AMKAMAC AS-PL Steuerungen Uber

SERCOS bzw. CAN BUS. Die Teilnehmeradressen bilden die ,CC Adressen”

BASE Adresse:

Die BASE Adresse ist die Verbindung zwischen einer AS-PL Steuerung und einem Antriebssystem z.B.

ACC-BUS. Die Teilnehmeradressen bilden die ,BASE Adressen®

SUB Adresse:

Die Vernetzung mehrerer Antriebe erfolgt Giber ACC BUS ohne AS-PL Steuerung. Die

Teilnehmeradressen ergeben die SUB Adressen.

b ACCA
ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_01

Bildname:

Adresse Beispiel Zweck
SBUS-Adresse =B PC Kommunikation zwischen COM Schnittstelle PC
ENE @9_0_1 - Aritrieh 1 und AMKASYN Modul.
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Adresse Beispiel Zweck
Ethernet Adresse | - . Kommunikation zwischen Netzwerk / PC +
5- - ﬂ51 0- Station AMKAMAC AS-PL mit Ethernet Schnittstelle
B AC
L B ACCAZN

Bildname: ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_02

CC-Adresse =" E Pr Egmpncugtikation zwisgrgenéwei odesrércjegreren
- euerungen Uber Sercos
AS 2@ {0+ SERCOS Master Adresse 2) g (
=- B SE IIIS 255
=-E A5 D-SEHEDS Slave
B m:cm
s ACC/2 1

Bildname: ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_03

BASE-Adresse o- B ER BUS Teilnehmeradresse 1D34023 ACC BUS
[ AS 2 DEI':' ACT BLS Master Master ist die AS-PL Steuerung
EI B ACCAN
@ kw 20020 - ACC BUS Slave
------ &CCA21T

Bildname: ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_04

SUB Adresse =8 . ’ BUS Teilnehmeradresse ID34023 ACC BUS
& . K 2.0, Eﬂl ACC BUS Master Master ist das KW Nr.1
= ' ACCT
----- ki 20, ACC BUS Slave
(- K.E 2-0.0:

Bildname: ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_05

ACC BUS =NER T Darstellung einer zweiten Instanz des ACC BUS

Darstellung einer | .[F AS 201.0-ACC BUS Master @2 GANZ| Tolnehmaradrasse 2)
sweiten Instanz. =D Al Darstellung allgemeingiiltig auch fur andere

: Instanzen im System.
B W 2{@3 ACC BUS Slave

= B ACC
B KW TGN - ACC BUS Slave

Bildname: ZCH_AIPEX_Bsp_Netzwerkadresse_06

Das nachfolgende Beispiel zeigt eine AMKAMAC AS-PL Steuerung als Sercos Master und eine weitere als Sercos Slave. Die
AS-PL’s sind Uber die Optionskarten AS-FSM1 (Sercos Master) und AS-FSS1 (Sercos Slave) miteinander verbunden. Jeder
AS-PL verfugt Uber eine AS-FCT1 Optionskarte mit 2 ACC BUS Schnittstellen. Am ACC BUS 1 ist jeweils eine Antriebsgruppe
mit einem KE und 2 KW Modulen angeordnet. Am ACC BUS 2 des AS-PL befindet sich ein KU-Modul.

Externe CANopen Komponenten kénnen jeweils im dargestellten Beispiel Giber den ACC BUS 1 erreicht werden. In einem Fall
ist die externe EA Komponente direkt am ACC BUS 1 angeschlossen, im anderen Fall Giber die PLC1 Optionskarte des KW3.
Die serielle SBUS Verbindung verbindet den PC mit zwei tiber den ACC BUS verbundenen KU Modulen. Das mit dem PC
verbundene KU hat die SBUS Adresse 2. Der AS-PL Master und alle untergeordneten Module sind tber ein Ethernetkabel mit
dem PC verbunden.

Hinweis: Sercos- Standard, Master bekommt die CC-Adresse 255
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Ethernet

COM-RS232 / SBUS

Sercos Master

172.16.4.17-255

Sercos Slave

172.16.4.17-1

|

TCP/IP Adresse
172.16.4.17 -

U
O

:Dl

i

AS-FCT1

«| Rechnerkarte

\

-
td
”

\

\
kY

-

ACb 1 Master
172.16.4.17-0

ACCN

\
ACC 2 Master
172.16.4.17-

0.2

ACC/2

3

CANopen

1/0- Baugruppe

3 2 3
Oos[oooo[ooog]
§
Oooloo04nlaalsa,
W) (M
. M
|
|

172.16.4.17-0. 33

1 172.16.4.17-0. 3
172.16.4.17-0. 2

Bildname: ZCH_AIPEX_Netzwerkverbindung

Routing Tabelle

oo[joo

Z.
0

172.16.4.17-0. 2/2

/

Coo

/
CHéo

Rechnerkarte

AS-FSS1

~
~

4
/
I
/

ACC 1 Master
172.16.4.17-1.

ACC/2

ACC

2-0.0.1

oo[joo

oojoo

CAN-S auf KW-PLC1

2

CANopen

1/0- Baugruppd

172.16.4.17-1.31/2
172.16.4.17-1. 3

172.16.4.17-1. 2

172.16.4.17-1. 33

2-0.0. 2

AS-PL lokal Sercos Master SBUS/Ethernet cC BASE SUB
AS-PL lokal 172.16.4.17 - - -
AS- FSM1 Sercos Master 172.16.4.17 255 - -
AS- FCT1 ACC 1 Master 172.16.4.17 0 - -
172.16.4.17 0 33 0
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PDK_ 201840 Software_AIPEX de



ANMK

AS-PL lokal Sercos Master SBUS/Ethernet CcC BASE SUB
KW Slave 172.16.4.17 0 2 0
KW Slave 172.16.4.17 0 3 0
EXT CANopen 172.16.4.17 0 4 0
AS-FCT 1 ACC 2 Master 172.16.4.17 0 2/- 0
KU Slave 172.16.4.17 0 2/2 0
AS-PL Slave
AS- FSS1 Sercos Slave 172.16.4.17 1 - -
AS-FCT 1 ACC1 Master 172.16.4.17 1 - -
KE Slave 172.16.4.17 1 33 0
KW Slave 172.16.4.17 1 2 0
KW Slave 172.16.4.17 1 3 0
PLC1 Master ACC Master 172.16.4.17 1 1/- -
EXT CANopen 172.16.4.17 1 1/2 0
SBUS 2 - - -
KU ACC Master 2 0 0 1
KU ACC Slave 2 0 0 2
AIPEX Offline - Projekt
El--- PC
EI--- AS 17216.4.17-250.1.0 - SYMALC kaster
= SERCOS 255
F-E A5 17216.4171.1.0 - 5YMAL Slave
El ACCH
{ ----- Faad 17216.417-1.2.0 - AS Slave Drive 2
El Faad 17216.4.17-1.3.0 - AS Slave Drive 3
i B[ ACCZ
; L ExT 172164171.31A4
: b K.E 17216.417-1.33.0
L [ ACCA2
= [ ACCA1
----- Fasd 17216.417-0.2.0 - AS Master Drive?
----- Fawd 17216.4.17-0.3.0 - AS Master Drive3
----- ExT 17216.417-04.0
- KE 17216.417-0.33.0
I':'I--- ACCAZ
- kU 17216.4.17-0.2/2.0 - AS Master Drive?
I'_—'I--- kU 20071 - kL Master
El--- ACC1
- kU 2002 - KU Slave
Bildname: ZCH_AIPEX_offline_projekt
Seite 44
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5.5 Sortieren nach Namen

Unter dem Menlpunkt ,Ansicht — Sortieren nach Namen* erfolgt eine Anordnung der Gerate nach dem Alphabet, ansonsten

nach den Busadressen.

2% Unbenannt - Aipex
Projekk  Cnline  Eearbeiten | ansicht  Optionen  Inbetriebnahme

O = -l | E K | 4w Wollstandige Metzwerkadressen

. SBUS Adressen
E| &5 0.1.0 - Station . Eusansicht
- K 0.2.0 - Antriet
- (AVEIRENIRTE]  Sortieren nach Mamen
- kU 0.0.7 - Antrieb 1

Bildname: ZCH_AIPEX_sortieren_Name_01

2% Unbenannt - Aipex

Projekt  Cnline Eearbeiten ¢ -

D& W B X|:E

o kU 007 - Antrieb 1
E| A5 0.1.0 - Station
----- Ehwd 02.0- Antrieh 2
- Ehw 0.3.0- Antrieh 3

Bildname: ZCH_AIPEX_sortieren_Name_02
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5.6 Darstellung und Veranderung von Eigenschaften der Gerate
Nach Selektion eines der Geréate (Mausklick) kdnnen per Kontext-Menu die Eigenschaften des Gerétes abgerufen werden.

E-[F AS 9-Station Einfligen Gerat...
KE 33 Loschen Gerat
EREW 1 - Ankieb 1
K 7 - .-i‘-.tel:u 5 Projektdaten Eopigren
' 3 Antich 3 Erajekidaten Binfiliaen

Eigenzchaften...

Adrezze. .

Bildname: ZCH_AIPEX_Darstellung_01

Eigenschaften

X
(]
Gori s ok |
Abbrechen |
Softwareversion; 510 05418
S enennummer; 206345
Stationsname: Aintrigh 1 MName des Gerates
Projek:
Adresze; 1
b abar: ||:'5‘1r"|"3'5':|':I | 'iflffnet dig AkAk
_ Motordatenbank

Bigiizii | K42 Bindrein- und & ¥ |

| Ksat-PLCT Optionskarte 5 - |

Bildname: ZCH_AIPEX_Darstellung_02

Fir das Gerat kann hier ein Name eingetragen werden.

Dies gilt nicht fur das KE-Modul. Ein Stationsname kann hier nicht zugewiesen werden.

Das Feld Motor zeigt den aktuell parametrisierten Motor. Uber den Button kann die Motordatenbank fiir eine Anderung oder
Neueingabe gedffnet werden.
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6 Online Arbeit

6.1 Einloggen

2% Unbenannt - Aipex

Projekt | Opline  Eearbeften Anzicht Optionen O

Einloggen
Einloggen am Master
Suslogaen

LJ
A,

Parameter in daz Projekt Ql:u.ernehmen k
Parameter in daz Gerat Lberzpielen »

Bildname: ZCH_AIPEX_OnlineArbeit

Mittels ,Online — Einloggen® wird die Verbindung zu den angeschlossenen Geraten aufgenommen.

Die Zeitdauer fur das Einloggen ist abhéngig von der Anzahl der angeschlossenen Geréte.

Mit ,Einloggen® wird das gesamte Netzwerk eingelesen. Mit ,Einloggen am Master“ werden nur die Daten des direkt
angeschlossenen Mastergerates gelesen. Dadurch wird die BUS-Belastung reduziert.

Der Zugriff auf andere Netzwerkteilnehmer ist so nicht mdglich!

6.2 Parameter von den Geréaten lesen und im Projekt speichern

&% Unbenannt - Aipex - O] x|
Projekk | Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
[1 = Einlaggen alk+Fag i
Einloggen am Masker
= Auslaggen Strg+Fa !eter Avzvah |
...... B=
Parameter in das Projekk Gbernehmen k wom aktuellen Gert
Parameter in das Gerat Oberspielen r won allen Geraten
=
3

L em— Antriebssendereakk, zeit .
Eﬂum)  — _*|_I
Pa| 4 Ny 4 5] 4 i W N L 19 | () Psatz0 o[ o] @ insto ] o]

Ubernimmt die Parameter von allen Gerét in das Projek S

F .

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameter_lesen

Mittels ,Online — Parameter in das Projekt ibernehmen* werden die Daten von den angeschlossenen Geréaten gelesen und in
die Projektdatensatze (in den Arbeitsspeicher) ibernommen. Falls zu einem Geréat noch kein Projektdatensatz existiert, wird
dieser hierbei angelegt.

Durch ,Projekt — Speichern® oder ,Projekt — Speichern unter...“ werden die so entstandene Gerétestruktur und die
Projektdatensatze im PC abgespeichert.

Damit kann ein komplettes Abbild der Gerétestruktur und der Geratedaten erzeugt werden, auch wenn nur ein leeres Projekt als
Ausgangsbasis gedient hat.
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6.3 Parameter vom Projekt in die angeschlossenen Gerate lUiberspielen

2% Unbenannt - Aipex =10 x|
Projekt | Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
I O Einloggen Alt+FS
Einlogaen am Masker
g Ausloggen Skrg+FS ster Auswahi |
Parameter in das Projekt dbernehmen » ﬁ Hame Iil

Parameter in das Gerdt dberspielen auf akkueles Gerst

auf alle Gerate

P .

hEINLINE) im0 ‘_,|;|
TP v 5] + o] @ v @ T | 0 Psao <[] 9 instoe |y

Uberspielt die Datensitze aus dem akkuellen Prajekt i

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameter_uberspielen_online

Mittels ,Online — Parameter in das Gerat Uberspielen werden die Daten von den Projektdatensatzen in die angeschlossenen
Gerate Uberspielt (,auf aktuelles Gerat* oder ,auf alle Gerate“) und dort sofort gespeichert.
Es werden alle Gerate berucksichtigt, bei denen ein Projektdatensatz und ein Online-Gerat existieren.

6.4 PLC Programm Laden / Speichern

2% Unbenannt - Aipex
Projekt  Crline Eearbeiten  Ansicht | Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

D B % | 5 B2 E Seace..

| ...... FC Einstellungen Kommunikation k

Import Dakenbank oder Konfiguration. ..

FLC Programrn Laden J Speichern
v Automatisches Zwischenspeichern der Geratedaten
v Letztes Projekk beim Stark automatisch GFfnen

Bildname: ZCH_AIPEX_PLC_Laden_Speichern

Der Menlpunkt ,Optionen -> PLC Programm Laden / Speichern” hat Einwirkung auf die MenUpunkte ,Online -> Parameter in
das Projekt ibernehmen® und ,Online -> Parameter in das Gerat Uberspielen®.

Bei angewahltem Menupunkt ,,Optionen -> PLC Programm Laden / Speichern® wird automatisch das PLC Programm in das
Gerat bzw. vom Gerét in das Projekt tUbertragen.
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7 Darstellung und Eingabe von Parametern
In diesem Kapitel werden die grundlegenden Verfahren zur Darstellung und Verédnderung von Parametern erlautert.
Im Offline-Betrieb wird nur die Spalte =l angezeigt, bei Online zuséatzlich die Spalte ™',

Das Editieren von Parametern ist nur im Offline-Parametersatz =l auf dem PC mdglich. Er ist weild unterlegt.
Wird nach Ubernahme der Anderung die Abfrage ,Anderung auch in Online-Datensatz schreiben? mit ,,Ja“ bestatigt, wird der

neue Wert auch in das EEPROM auf dem Antrieb (™ Online) ubertragen.
Besteht nur ein Online Datensatz, werden Anderungen direkt in den Antrieb geschrieben.

Die Anderungen werden im Antrieb erst wirksam nach Gerate-Neustart oder mit dem nachsten Einschalten der Reglerfreigabe
(bei Anderung antriebsspezifischer Parameter).

Anderungen im Menii ,Temporare Parameter* werden sofort wirksam.

7.1 Darstellung der Parameter

2% AIPEX_DEMO1.app - Aipex =10l x|
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht Optionen  Inbetriebnabme 7
NeWHEE B S
E|--- SBUS 2 Parameter Auswahl |
Em A3 225 ik ID | By Name | Werk |Einheit |L.'_='|n-;|e |T~;.-'|:- ”ﬂ
1 |NC-Zykluszeit 10,000 ms 2 Dec
SL210 - Ankieb 2|2',.fkluszeit 1.000 s 2 Dec
17 | Liste aller Betrisbsdat [ 1545 *2 Dec
26 |Konf. Statushits Lo *2 Dec
30 | Softwareversion kv 304 0000 adb0414_1 ﬂ *1  Asii
36 | Drehzahl-5ollwert 1000.0 1/rim ﬂ 4 ZDec
38 | Grenzdrehzahl positiy 5000 1/mim ﬂ 4  +Dec
39 | Grenzdrehzahl negativ -5000 1/min ﬂ 4  +Dec
40 | Drehzahl Istwert 0.0 1/rim ﬂ 4 £Dec
41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 1 frriir ﬂ 4 Dec
43 | Drehzahl-Polaritast (=1 oooo 0000 0000 0000 ﬂ =
44 | Drehzahl-Wwichtungsart (=l 0000 0000 0000 0010 ﬂ 2 Bin
45 | wicht.Fakkar DZL 1 Al 2 Dec
« | ] 46 |\Wicht.expon, DZL -4 Al 2 +Dec
Offline 49 | Lage-Grenzwert posikiy 2147483647 Irkr. E 4  +Dec -
IR FSaz0 |PSatz1| PSatz2| PSatz3] @ Inst0 jnetq |Inst2 | Inst3 |
P

Bildname: ZCH_AIPEX_Darstellung_Parameter

. ASCII-Listen werden als String dargestellt (z.B. ID30)

. Nicht-ASCII-Listen werden durch ein Icon im Eingabefeld gekennzeichnet und es werden lediglich ihre Listenlangen
(aktuelle/maximale Listenlange) angezeigt (z.B. ID17)

. Antriebsspezifische und instanzspezifische Parameter werden in der Spalte "Lange" durch spezielle (gelbe bzw. griine)
Icons gekennzeichnet.

. Parameter mit hellrotem Hintergrund kénnen nicht beschrieben werden. Es handelt sich um reine Leseparameter.

. Bei Parametern mit roter Schriftfarbe handelt es sich um systeminterne Parameter. Diese kdnnen im Dialogfeld
,Parameter Auswahl“ aktiviert und deaktiviert werden.
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7.1.1 Auswahl des Parametersatzes bzw. der Instanz

In der Tabelle der Parameter wird jeweils nur der Inhalt eines Parametersatzes bzw. einer Instanz angezeigt. Mittels der

Kartenreiter am unteren Rand der Tabelle wéhlt der Bediener aus, welcher Parametersatz bzw. welche Instanz darzustellen ist.
pre—

Offline 49 | Lage-Grenzwert positiyv 2147483647 Inkr, ﬂ 4  +Dec
|

@] w4 W] | 5 Psazo|Psazi| Psatz2) PSaz3] g Inst0 inst1 |Inst2 | Inst3 |
A

Bildname: ZCH_AIPEX_Auswahl_Parametersatz

Die Einstellungen der beiden Kartenreiter sind dabei voneinander unabhangig.

7.1.2 Veranderung der Zahlendarstellung

Das Zahlenformat (Spalte , TyP®) kann fiir jede ID einzeln umgestellt werden. Dies geschieht Gber das Kontextmeni (rechte
Maustaste):

dh 1D | @ Mame | "Whert |Einheit |Lénge |T_I,I|:| |.-'1'-.nmerkung
MC-Zukluzzeit 10.000 ms 2 Dec
SERCOS-Zvkluz  1.000 s 2 Dec

1

2

3|Sendereaktzeit 012 |D im Standard-Typ darstellen
4 | Schaltzeit 5/E 0.0 |0 dezimal darstellen

B [ Trnin lzbew, Exf. 0on |0 hexadezimal darztellen
E

¥

g

Sendezeipkt AT 0,20 I
Lizten strukturiert darstellen

Meszzeit |shwert 000
T zollw. gueltig 0.00 1D in Auzwahllizte ubernehmen
3 | Anfangzadr. MODT 1
10| Lagnige MDT 4
11 | Zustandsklazzel 0000
12 | Zustandsklasze? 0000 Datenﬂf:-p.in.aren Lkl
13 [Zustandsklazzed 0000 Daten Einfligen Cle
14| Schrittst Status 0000 Eigenschaften...

15| Telegrammart Par & ﬂ 2 Dec

- =

SrEeme autnEchen
Draten vergleichen...

Bildname: ZCH_AIPEX_Zahlendarstellung_01

Eine Anderung der Zahlendarstellung wird durch blauen Text in Spalte , Typ* angezeigt.

dh 1D | @ Mame | "Whert |Einheit |Lénge |T_I,I|:| |.-'1'-.nmerkung

1 | HC-Zykluszeit ms 2 Bin
2 |SERCOSZyvkluz  1.000 s 2 Dec
3| Sendereaktzeit 0120 s 2 Dec

Bildname: ZCH_AIPEX_Zahlendarstellung_02
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7.1.3 Listen strukturiert darstellen

Bildname: ZCH_AIPEX_Listen_strukturiert_01

dh 10|k Name | whert | Einheit | Lange | Tup | Anmerkung
1 | MC-Zykluszeit 10,000 ms 2 Dec
2| SERCOS-Zpklus 1.000 ms 2 Dec
17 [ Liste aller D A 515 2 Dec
17-1 [ [raximum]
172 1 IV irn Standard-Typ darstellen
173 2 ID dezimal darstellen
174 5 0] bfaz-f..ademmal darztellen
75 i ID binar darstellen
Listen struktunert darstellen
176 5
177 g 1D in Auzwahllizte Ubemehmen
178 7 ShEEme autfiechen
173 8 Daten wergleicher...
UgA0 - Draten Eopieren Chrl+C
11 10 Daten Einfligen Chel+
1712 11
1713 12 Eigenzchaften...
1714 17

Ist im Kontextmenu ,Listen strukturiert darstellen” aktiviert, kann der Anwender ,Name*, ,Wert®, ,Einheit“ bzw. ,Lange* festlegen

(z. B. Anwenderlisten).

Bildname: ZCH_AIPEX_Listen_strukturiert_02

5y ID | g Hame | Wert |Einheit |L.'Einge |
32788 | Endw. &nalog 1 20000000 4
32788 | Quelle Analog 2 32785 4
32730 | Endw. Analog 2 1000 4
32791 |Quelle fnalog 3 10 4
32732 |Endw. Analog3 0 4
32795 | Quelle LUE g 2
32736 | Quelle RF 9 2
32798 | Anwenderliste 1 (3 254 -
327981 | [mawimum] [254]
32738-2 [ test] 2h 2
32795 | oo
T oaTao 4| Annn
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7.1.4 Darstellung von Listenelementen
Listen werden nach Doppelklick in das Listenfeld expandiert, das heil3t alle Listenelemente werden einzeln dargestellt:

2% Unbenannt - Aipex

Projekt  COnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7

CsHBE /=25

- A5 1-Station £ Parameter Auswahl
Em gi:t:::ﬁé dh 1D | @ Name | Werk |Einheit |Lénge |T~;.-'|:| |
P K d - Artrich 4 265 | Sprache (=1 oooo 2 Hex
268 | Synchr, -wWinkelposition n Inkr. ﬂ 4 +Dec
269 ID-Speichermode Q000 aooa a..., Z Bin
70 (Liske kemp. Parameter *2 Dec
270-1 [[maxirmum] [93]
270-2 36
270-3 38
270-4 39
270-5 41
270-6 42
270-7F 49
270-8 50
270-9 o2

Bildname: ZCH_AIPEX_Listenelement

Nach nochmaligem Doppelklick verschwinden die Listenelemente wieder.

Hinweis:  Listen mit aktueller Listenlange 0 kénnen nicht expandiert werden und besitzen deshalb ein durchgestrichenes
Icon.
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7.1.5 Auswahl der Parameter, die dargestellt werden sollen

Uber die Taste ,Parameter Auswahl® erreicht man den Dialog, liber den die Parameter selektiert werden, die aus der
Gesamtzahl der Parameter dargestellt werden sollen.

Angezeigt werden kann eine Parametergruppe (,einzelne Gruppe®) oder eine Liste von Parametern, die der Anwender selbst
zusammenstellt (,eigene Liste®).

Einzelne Gruppe:

o=
2= Pararneter .ﬁ.us_u\m

—

gy ID Ei) | Wert |Einheit |L.'_='|nge |T':.f|:|
1 [NC-Zyvlusze 10,000 ms 2 Dec
2 | SERCOS-Zykibszeit 1.000 ms ﬂ 2 Dec

Parameter Auswahl

X
_Abbrechen |

" alle Paramneter Abbrechen
+ einzelne Gruppe 2 - Matar-Parameter j
" eigene Liste 1 - Sugtemnparameter

- Matar-Parameter
- Betriebzarten-F ararmeter |
- b oment-P arameter

- Drehzahirealer-Parameter
- Lagereqler-Parameter -
- Pogitiorier-Parameter

- Sunchronlauf-Pararmeter

- Konfiguration O phionzkarten

10 - Zuordnung Binareingange

11 - Zuordnung Binarauzgange i

— Systeminterne Parameter

[T anzeigen

[dulye a R R p B O RR] [

Bndemungen zulassen [Pazswort]

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameterauswahl_01

Eigene Liste:

Beliebige ID-Nummern kdnnen jeweils unter einem Namen in einer Liste zusammengestellt werden.
Mehrere Listen mit unterschiedlichen Namen sind méglich, aus denen die gewiinschte dann aufgerufen wird.

Parameter Auswahl |

= alle Parameter Abbrechen |

= einzelhe Gruppe 2 - Matar-Parameter j

% eigene Liste Arwenderlisten 327 090, 34091

ende i . L 1
Cab 2, 32799, 34023, 34024, 34025, 3403
Diagnose 390, 32840, 32962, 34083
SBUS 32341, 32943, 34023, 34024, 34029
SERCOS 2, 96, 32941, 34023, 34024, 340]

— Syzterminterne Parameter

[T anzeigen

fnderungen zulazsen [Passwart] I

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameterauswahl_02

Die im Standard bereits vorhandenen Listen kdnnen ebenfalls nach den eigenen Bedurfnissen verdndert werden.
Listen, die nicht mehr bendtigt werden, kénnen nach der Markierung durch ,Entf* geldscht werden.
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Eine automatische Erweiterung der aktuell giiltigen Liste ist Gber das Kontextmenii der Parameter-darstellung maglich (,ID in
Auswahlliste ibernehmen®):

P
2 Parameter dugzwahl

dh ID | §k Name | Werk |Einheit |L.'_='|n|;|e |Ty|:|
32795 | Arwenderliske 1 [(do *2 Hex
32799 [Konf, Standardperiph. (=] oooooooo 4 Hex
B[t
32801 | 1D dezimal darstellen

S2802 |,

1D hexadezimal darstellzn
32803 |1 ID binar darstellen
32804 |4 Lisken strukburiert darstellen

32805
' Auswahl...
=2Eld 1D in Auswahlliste dbernehmen (Arwenderlisken)
32813
22821 |1 EnEeige aukfrschen 5
Daten veraleichen. ..
Draken Kopieren Chrl+iC
Craken Einfagen Chrl+y
Eigenschaften. .. Alk+Enter

Bildname: ZCH_AIPEX_Parameterauswahl_03

7.1.6 Darstellung der systeminternen Parameter

Im Dialog ,Auswahl* kann die Anzeige und der Zugriff auf systeminterne Parameter (AMK-Service Parameter) freigegeben
werden (Anderungen nur mdglich tber das AMK Service-Passwort):

x
{+ alle Parameter Abbrechen |

" einzelhe Guppe |2 - Mator-Parameter j
" eigene Liste I.-'l‘-.nwenderlisten 32798,34090, 34091 ~ |

Systeminterne Parameter

W anzeigen

Ixxxxxx

Anderungen zulazzen [Passwart]

——

Bei den systeminternen Parametern werden die Gruppe und der Wert in roter Schriftfarbe dargestellt, um zu kennzeichnen,
dass sie nicht verandert werden kdnnen.

Bildname: ZCH_AIPEX_systeminternePara_01
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—
2 Parameter dugzwahl

Bildname: ZCH_AIPEX_systeminternePara_02

7.2 Verdnderung von Parameterdaten

Die nachfolgenden Erlauterungen gelten nur fir veranderbare Parameter. Nicht verénderlich sind schreibgeschitzte Parameter
(erkennbar am hellroten Hintergrund) sowie alle systeminternen Parameter, solange kein Passwort zur Freischaltung der

Anderungen eingegeben wurde (erkennbar an der roten Textfarbe der Werte).

7.2.1 Veranderung von Parametern

Liegt der Eingabefokus auf einem Wert (d.h. der Wert ist markiert), kann ein neuer Wert direkt eingegeben werden:

=10l x|

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten  #nsicht

Cptionen  Inbetriebnahme PLC 7

dh ID | §k Name | Werk |Einheit |Lénge |Ty|:| |
1 | MC-Zykluszeit 10,000 ms 2 Dec
2 [ SERCOS-Evkluszeit 1.000 ms 2 Dec
3 |Antriebssendereakt, zeit 0.1zo s 2 Dec
4 Schaltzeit SendenEmpf. 0.010 ms 2 Dec
2 | Tmin Iskwert-Erfassung 0,000 ms Z Dec
& | Sendezeitpunkt AT 0.200 s ﬂ 2 Dec
7 |Messzeitpunkt Istwerte 0,000 ms ﬂ 2 Dec
g | Zeit Sollwerte guelkig 0,000 ms ﬂ Z Dec

hesHEE +tB2Re| S8

=
2: Parameter Augwahl

El--- A5 1 - Station

----- K 2 - Antrieb 2
b KM 3 - Antrieb 3

- ki 4 - Antrieb 4

Bildname: ZCH_AIPEX_VerénderungPara

Eine andere Mdglichkeit ist der Doppelklick in das Feld oder Betatigung der ENTER-Taste.

Gleiches wird durch zwei Einzelklicks erreicht:

Die Eingabe wird mit der ENTER-Tast oder durch Klick mit der Maus in ein anderes Feld beendet.

ik 10 | gy Mame | Werk
1 [MC-2ykluszeit
& | SERCOS-Zvkluszeit 1.000
3 | Antriebssendereakt, zeit 0.1z0
4 | Schalkzeit SendenfEmpf. 0.010

| Einheit | Lange | Typ

ms

ms

ms

ms

2

£
2
2

Dec
Dec
Dec

Dec

4
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7.2.2 Veranderung von Parametern mit spezieller Eingabemdglichkeit
Parameter mit spezieller Eingabemdglichkeit sind durch ein Tastensymbol vor dem Wert gekenn-zeichnet:

2% Unbenannt - Aipex

Projekt  COnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7

D BE FHB2E 5

Eiwd 1 - Antrieb 1 £ Parameter Auswahl
Fx' 2 - Antrieb 2 — =
) 10 Mame Einheit |Lange [T
K 3- Antieh 3 @ 10| #h | | Lénge [ Tve |
KE 23 32926 [ AMK-Referenzfahr-Par, C 000 0000 0000 2 Bin
32927 | AMK-Synchronfahr-Par, =T 0000 0000 0000 0000 ﬂ 2 Bin
32925 | Zeit Filter 1 0.0 ms [ 2 Dec

Bildname: ZCH_AIPEX_VerénderungPara_spez_01
Nach Doppelklick oder Betatigung der ENTER-Taste wird jedoch ein spezieller Dialog gedffnet, in dem bestimmte Bits oder
Bitgruppen per Selektion gesetzt werden kénnen:

% AIPEX_DEMO1.app - Aipex =10] x|
Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme 7

el EE CBRE S

=B SBUS 2 Pararmneter Auswahl |
=-8 5 SEEHEEI % 10| @& Mame | Werk |Einheit | Lange | Tvp
B- CAM [¢ 32926 | AME-Referenzfahr-Par, - Raalaayulalaulala{als} Z  Ein
P T 29027 | aear — Lo _CoL. Ao [ T T o e T T e T ] R i
at ID32926 AMK-Referenzfahr-Par. - 10| x|
Bit(=1 Beschreibung -
q Referenzfahrt auf Festanschlag 0 - inakkiv
Referenzierung: Abbrechen |
ausgeldst durch eine definierte Drehmar

[ 10126 als Referenzsignal

10 Referenzieren ohne Lageistwerk &nderu 0 - Lageistwert wird beim Erkennen des Refe

|

11 Mackenauswertung akkiv 0 - Referenzierung mit Nockenauswertung

ohne Nockenauswertung:
Referenzierung nur auf den Mullimpuls c

1z Mockenanordnung 0 - Linearnocken

Linearlocken:
Bei Mockensignal = 1 (fchse skeht auf M
in imegenrichtung, reversieren, Fahrt au

. -
1| | 3

Bildname: ZCH_AIPEX_VeranderungPara_spez_02
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In diesem Dialog erfolgt die Auswahl der Bitbelegung durch Betatigung der Pfeiltasten.
Die direkte Eingabe ist auch hier in der allgemeinen Art méglich:

A% Unbenannt - Aipex

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7

LDesHEE +2R| &

o K 1 - Antrieb 1 £ Parameter Auswahl

EE éi:::::ﬁg % 1D | g Mame | Wert |Einheit |L-'E'|nge |Ty|:| |

P KE 23 32926 [ AMK-Referenzfahr-Par, |IZIIZIIZIEI 1000 00h0 0000 | 2  Bin
J29Z7 | AMK-Synchronfabre-Par, (=1 0000 0000 0000 4000 ﬂ 2 EBin

Bildname: ZCH_AIPEX_VeranderungPara_spez_03

7.2.3 Veranderung von ASCII Listen

34071 | Systemname Antrieb 1 =1 Aszci
072 | D atensatzname Urbenannt *1 Az
AN72 i fickhb wasmaram 01 %3 Man

Bildname: ZCH_AIPEX_Veranderung_ASCII

ASCII-Listen kénnen, wie alle einfachen Parameter, direkt editiert werden.
Die aktuelle Listenlange wird nach Abschluss der Eingabe automatisch an den eingegebenen String angepasst.

7.2.4 Veranderung von Listen (nicht ASCII)

Mit der Eingabe eines Wertes in das Tabellenfeld einer Liste, wird deren aktuelle Listenldnge verandert. Der Inhalt der Liste

bleibt dabei unverandert:
32738 | Arwenderliste 1 |I33 | *2 Hex

32793 | Kant. Penpherie (= ooF oooo 4  Hex
Bildname: ZCH_AIPEX_Veranderung_nichtASCII_01

Mittels Doppelklick auf das Tabellenfeld wird die Liste expandiert, die Listenelemente sind zugénglich und kénnen einzeln

verandert werden:
32738 | Arwenderlizte 1 |a 63 *2 Hex
327981 | [rasirmurn] [254]
327382 Q0ao
327383 Qoon
32738-4 Qoon
22798-5 Q0ao
327386 Qoon
327387 Qoon
27Fa0 O [alnlalnl

Bildname: ZCH_AIPEX_Veranderung_nichtASCII_02
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7.3 Eingabe von Kommentaren

In die letzte Spalte der Tabelle kdnnen beliebige Kommentare eingegeben werden.
Dies ist jedoch nur dann moglich, wenn ein Offline-Datensatz zur Verfiigung steht, also nicht bei reiner Online-Arbeit.

Kommentare sind nicht nur fiir jede ID, sondern auch fir jedes Listenelement in einer expandierten Liste moglich.

§EEE Farameter Auzswahl
i 1T | g Mame | YW'ert |Einheit |L.'_='|nge |T |.ﬁ.nmerkung

32926 | AME-Referenzfahr-Far, [l o001 1000 OO0 0000 Z B Rotationsnocken gewahlt
FE9ZT | AMK-Sywnchronfabre-Par, (=] 0000 0000 000 0000 ﬂ 2 Bin

Bildname: ZCH_AIPEX_Eingabe_Kommentar

7.4 Suchen von Parametern
In der Titelzeile der Tabelle weisen zwei Symbole auf eine Suchfunktion hin.

dh 1D | g Hame | "Whert |Einheit |Léinge |T_I,I|:- |.-'1'-.nmerkung
32778 | Diehz. 10W [Ua] 3000 1 /min ﬂ 4 +lec
32779 Mirabe MUFF 01120 1 norn 1 ek ﬁﬂ 4 +Ner

Bildname: ZCH_AIPEX_Suche_Parameter_01

Durch einen Klick in das ID Tabellenfeld, wird ein Dialog zur Eingabe der zu suchenden
ID- Nummer aufgerufen:

suchen L B x|

Lo |

Suchen [D-Hurmmer:
Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Suche_Parameter_02

Nach OK wird die eingegebene ID-Nummer in der aktuellen ID-Tabelle gesucht.

Durch einen Klick in das Tabellenfeld mit der Aufschrift Name, wird ein Dialog zur Eingabe des zu suchenden Textes
aufgerufen:

—
2 Parameter Auzwahl

ID | gy Mame
sillsuchen | B x|
=
32927
32328 | Weitersuchen - F3 I
soozg | Suchen Test IGEbErt}'ﬂ
Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Suche_Parameter_03

Nach OK wird die aktuelle ID-Tabelle nach dem eingegebenen Text durchsucht. Dabei ist es ausreichend, wenn der
eingegebene Text ein Fragment des ID-Namens darstellt. Auch die Grof3-/Kleinschreibung wird ignoriert.

Die Suche beginnt jeweils bei der ID, die der aktuellen Tabellenzeile folgt. Am Tabellenende wird automatisch an den
Tabellenanfang gesprungen. Somit stellt jeder weitere Aufruf dieser Suchfunktion mit unverandertem Text eine ,Weitersuchen*
Funktionalitat dar.

Zu beachten ist bei beiden Suchfunktionen, dass nur in der aktuellen Tabelle gesucht wird. Alle per ,,Auswahl“ derzeit
nicht selektierten Parameter kdnnen somit auch nicht gefunden werden.
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7.5 Vergleich von Parametersatzen
Uber das Kontext-Menii der Parametertabelle kann eine Funktion zum Vergleichen von Parameter-satzen aufgerufen werden.

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_01

Mit ,Daten vergleichen...
Vergleichsdatensatz dient:

Yergleichsdatensatz offnen 2

Suchen in: I 23 hhh.app.dey

dh 1D |k Hame | whert |Einheit |L.'Einge |Ty|:|
1| MC-Fykluzzeit 10,100 s 2 Dec
2| SERCOS Syklus 1.000 me 2 Dec
3 | Sendereakt. zeit 0120 ms 2 Dec
4| Schaltzeit S4B n.0o1o ms 2 Dec
5| Trair Izbwe. Exf, 0.000 ms 2 Dec
E | Sendezeitpkt. 4 IC i Standard-Typ darztellen 2 Dec
¥ | Meszszeit |stwert ID dezimal darstellen 2 [Dec
8| Tsollw. gueltig 1D bfaz-f..adezimal darstellen 5 Dec
9| Anfangzadr. MD ”:_j binar darste.llen 2 Dec
Listen struktunert darztellen
10| Laenge MDT 2 Dec
11 | Zustandsklasse 1D in Auswahlliste Ubernehmen 2 Bin
12 | Zustandsklasse: drzeige auffrizchen 2  PBin
13 [Zustandsklasse: IR EEE Bin
oo o e %
[raten Einfugen Clrl+
16 | Konfig.lizte &7 2 Dec
17 | Liste aller ID= Eigerschaften... 2 Dec
18 |Liste IDs Phase2 (15 2 Dec
19 |Liste IDs Phazed (10 2 Dec

I = l) ]

Device 3.0 0_0_0.apu
Device 9_1_0_33_0.apu

D ateiname:; Im

D ateityp: I.-'-‘-.ps-D ateien [*.apu]

Offren I
j Schliefen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_02

offnet sich ein Dialog, in welchem eine Parameterdatei ausgewéhlt und getffnet wird, die als
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Nach Selektion einer Datei, 6ffnet sich ein weiterer Dialog zum Festlegen des Vergleichsparametersatz bzw. der
Vergleichsinstanz:

Auswahl Parameterszatz von '‘Device 9_0:0_0_0° |

kit welchem Parameterzatz/vwelcher Instanz zoll verglichen werden?

& Wit der jewsilz selektierten Mummer - wie beim Originaldatensatz

= Immer mit folgender festen Mummer I 1]

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_03

Wird die obere Auswahlimdglichkeit gewahlt, wird immer der gleiche Parametersatz bzw. die gleiche Instanz der Vergleichsdatei
wie beim Originaldatensatz verwendet, d.h. die Kartenreiter unterhalb der Tabelle gelten auch fiir den Vergleichsdatensatz.

Mit der unteren Auswahlmaoglichkeit wird ein fester Wert fiir den Parametersatz und der Instanz der Vergleichsdatei gewahlt. Die
Kartenreiter unterhalb der Tabelle haben damit keine Auswirkung auf die Vergleichsdatei.

& 10| B Name | B wert | Device 5 0000  |Einheit |Lange | Tvp |
1| NC-Zykluszeit |1I:I.1EIEI ms 2 Dec
2 [SERCOSZpkluz  1.000 1.000 ms 2 Dec
3 [Sendereaktzeit 0120 0,120 s 2 Dec
4 [ Schaltzeit S/E 0.010 0.010 ms 2 Dec
5 | Train Istws, Eif. 0.000 0.000 s 2 Dec
B [ Sendezeitpkt. AT  0.200 0.200 s ﬂ 2 Dec
7 | Messzelt Istwert 0,000 0.000 s ﬂ 2 Dec
21 Tzallw. gueltig 0.00o 0.000 & ﬂ 2 Dec
9| Anfangsadr. MDT 1 1 Al 2 Dec
10 Lagnge MDT 4 4 2 Dec
11 | Zustandsklassel 0000 0000 0000 0000 00000000 0000 0000 ﬂ 2 Bin
12 | Zustandsklzsse2 0000 0000 0000 0000 00000000 D000 0000 ﬂ 2 Bin
13| Z2ustandsklassed 0000 0000 0000 0000 00000000 D000 0000 ﬂ 2 Bin
14 | Schnittst. Status 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 ﬂ 2 Bin
15| Telegrammart Far & Al 2 Dec
16| Konfigliste aT 18 Al =2 Dec
17 | Liste aller ID's L1515 "2 Dec

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_04
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Die Daten der Vergleichsdatei werden in einer zusétzlichen Spalte nur angezeigt, kdnnen jedoch nicht verandert werden. Alle
Daten der Vergleichsdatei, die sich vom Originaldatensatz unterscheiden, werden farbig gekennzeichnet.

Durch Klick in das Titelfeld der Vergleichsdatei wird zwischen der Anzeige aller Parameter und einer Anzeige, bei der nur die
sich unterscheidenden Parameter dargestellt werden, gewechselt.

§fff Farameter Auzwahl
@& 10 | B4 Hame | Wert |(.=?{E;ZE.‘)D_D_D_1 |Einheit |
2 e’ ms

£ | SERICOS-Eylluszeit 1.000
18 |konfigurationsliste AT [(An
18 |Liste Betriebsdat Phasz L1 0

20 | Liste Betriebsdat Phasd 10 a3

24 |Konfigurationsliste MDT 3o S

25 |Liste aller Kormmandos (Ao 12

26 |Korf, Skatushits o 16

30 | Softwarewversion [ kw 31z00... KW 5110812 201279
32 |Hauptbetriebsart Q000 o0z

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_05

Der Vergleich wird beendet, indem der Auswahlhaken ,Daten vergleichen” entfernt wird sowie im darauf 6ffnenden
Dateiauswahldialog die Taste ,SchlieBen” betatigt wird.

I im Standard-Typ darskellen
1D dezimal darstellen
1D hexadezimal darstellen
1D binar darskellen
v Listen strukturiert darstellen

Auswahl. ..
10 in Auswahlliste Gbernehmen (i _Lisk)

[pdate F5

v Daten vergleichen. ..
Dakten Kopieren Chrl4+C
Craken Einflagen ChrlY
Eigenschaften. .. Alt+Enter

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_06

Suchnin [ S = & @l e

Device 3.0 0_0_0.apu
Device 9_1_0_33_0.apu

D ateinane; Im Offren I
Dateityp: — [2ps-Dateien [+ apu) | Schliehen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Vergleich_Parametersatz_07

4
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7.6 Drucken von Parametersatzen
Es werden immer die in der Parametertabelle aktiven Werte ausgedruckt.
. Nur die per ,Auswahl” selektierten Parameter werden gedruckt
. Expandierte Listen werden auch expandiert gedruckt
. Die Werte des aktuell eingestellten Parametersatzes bzw. der aktuell eingestellten Instanz werden gedruckt
. Ist ein Vergleichsdatensatz aktiviert, wird dieser ebenfalls gedruckt
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8 Darstellung und Eingabe von temporaren Parametern

Temporéare Parameter werden bei der Eingabe &hnlich wie remanente Parameter behandelt. Deshalb wird in diesem Kapitel nur
auf die Unterschiede zwischen beiden eingegangen.

Die Anderung von temporaren Parametern ist nur im Online-Betrieb méglich.
Es werden nur Parameter angeboten, die temporér anderbar sind.
Die per ,Auswahl” eingestellten Einschradnkungen sind auch hier gltig.

&% Unbenannt - Aipex =10 x|
Projekt  Online Eearbeiten  #nsicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 7

CeE B2 @ BEE

= [ PC 2 Parameter Auswahl |
- E W ﬂig?i b % 10 | @& Mame [ ™ wrert [Einhett [Tvp | ﬂ

oM KW 2002 - Slave 36 |Drehzahl-Sollwert 1000.0 1/min  +Dec

‘e EE 20033 33 | Grenzdrehzahl positiv 4000 1/min  *Dec

39 | Grenzdrehzahl neqgativ -5000 1/min  +Dec

41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 1/min  Dec

4Z |Referenzfahr-Beschleun, 10 s Dec

49 | Lage-Grenzwert positiv 2147483647 Inkr, +Dec

20 | Lage-Grenzwert negakiv -2147453648 Irkr. £Der

92 |Ref.-Mass Lage-Istw, 1 1] Irkr. +0ec

80 | Drebrmoment-Sollwert 10.0 %% MM £Dec
Drehmam, -Grenze posity - 120 Yo MM Dec j

Bildname: ZCH_AIPEX_tempParameter

Ein geénderter Wert, wird sofort an den Antrieb gesendet und dort direkt wirksam!
Alle geénderten Werte werden in blauer Textfarbe dargestellt.

Wird die Eingabe der temporaren Parameter beendet (z.B. durch Wechsel des Bedienmodus), muss der Bediener entscheiden,
ob die temporar durchgefuhrten Anderungen im Antrieb auch in den remanenten Speicher Glbernommen werden sollen:

Master B =

\?4) gednderte Werte permanent speichern?

Ja I Mein |

Bildname: ZCH_AIPEX_tempParameter_speichern
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9 Oszilloskop

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht

Opkia

DEE BHE @ BR &

----- E'M K 1 - Mazter

OMLINE

Antriebsspezifisch

Mit dem Oszilloskop werden Signale des im Geréateexplorer markierten
Antriebs aufgezeichnet.

Geratelbergreifend

Fir geratetibergreifende Messungen besteht die Mdglichkeit, Signale
von allen angeschlossenen Antrieben synchronisiert aufzuzeichnen.
Die Messung wird auf allen Antrieben mit einem gemeinsamen
Triggersignal gestartet.

¥

L EETIEL

Bildname: ZCH_AIPEX_Oszilloskop_01

Folgendes Grundbild erscheint bei der Auswahl der AIPEX Registerkarte ,Scope®:

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht

Optionen

Inbetriesbnabme  PLC 7

=101 x|

hFEH EHE =88

! 100 me

kL 2-Master||:| : Culursorz Scope 2200 L
k- [} T T T L)
B 7 1 1 _
] | s
B 4 -1 =
4 1 = &
7 1 1 E
11 (]
z ' =
a = 4] 7 mg |2
_2: - - AL B g
4] |- s
] |3 e
-5 -1 —
] | z
; o o
10 |- 1 B
= | =
|Math |.ﬁ.ntriel:| CH - ID Paramekername | Y-wierkl |%-‘Wertz | v-Skalierung Y¥-Cffaek
[T o | 2-Master  aus Fleie Pl
[ o | 2-Master aus 3 [FeiE) -
[T [ o | 2-Master aus [Fleiir;
[T @ | 2-Master aus Flelin)
1| | *
Llﬂ Abtaztzeit Trig.pl:usitil:un Triggerverkni.jpfung
DML ferti Start | - StapE || THEEer : o
2 I 0 = F Und © Oder I onfiguratior
o

Bildname: ZCH_AIPEX_Oszilloskop_02

1 Bedienung Oszilloskop (Start, Stop und Trigger Button)

Darstellung Status

Bl T 4
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N o o b~ w N

Offline (grau)
Bereit (griin)
Gestartet (gelb)
Getriggert (gelb)
Fertig (griin)
Fehler (rot)

Konfigurationsfeld

Feld fir Antriebsauswahl und Signalparamete
Display

Jede Ansicht hat eine eigene Kanalauswabhl
Zeitachse skalieren

Gitternetz im Display (an / aus)

Abtaztzeit Trig.position  Triggerverkniipfung

100 me I 200 % & Und ) Oder

a5 Ku:unfiguratiu:unl 09.05.2006 03:03:35 @l

Zeitsternpel

1 2 3

Bildname: ZCH_AIPEX_Oszilloskop_03

4

5

Eingabefeld fiir die Abtastzeit der nachfolgenden Messungen (0.5ms bis 20ms)

Eingabefeld fur die Triggerposition (Startposition der Messung) innerhalb des Displays

6

Bei Verwendung mehrerer Triggersignalen kann zwischen einer ,Und" oder ,Oder” — Verknlpfung der Triggersignale

gewahlt werden

Button zum 6ffnen des Konfigurationsfeldes

Anzeige des Datums und der Uhrzeit nach einer Messung

Button zum Offnen und Eingeben einer Information zur Messung
(Button gelb hinterlegt bedeutet Text Information vorhanden)

Eine Zeile aus dem ,Feld fur Kanalauswahl und Signalparameter®
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Kanalanzeige:
Signal (FParameter-

Gehaltene kurve wird
el nachfolgendear
Messung nicht

Anzeigen des Kurvenverlaufs

Y-Verschiebung

Bildname: ZCH_AIPEX_Oszilloskop_04

9.1 Vorbereitung einer Messung

Voraussetzung fur eine Messung ist, dass sich AIPEX im Online-Betrieb befindet und ein giiltiges Geréat fur die
antriebsspezifische Signalaufzeichnung oder der CAN (ACC) Bus fir die geratetibergreifende Signalaufzeichnung im

Geréateexplorer angewahlt ist.

Uberschrigben
nummer und Mame) _
des ausgewahlten Kanals || AnzZeige aktueller
Wyert
|r'-'1ath |.ﬁ.ntrieb |CH- |‘f—'u'-.-'ert1 |v-wErt2 |\“-Skalierung |"|“-0FFset |Einheit |H|:|I|:|
[ o | 1-Crivel aus e
[T o | 1-Crivel aus [Sre i)
- o |1-Drivel aus [,
[T o |1-Crivel aus [Hre i)
Yerrechnen von Messungen Eingabefeld
(addieren, subtrahieren) fr den
Einheitenfaktor
Kontrollkastchen zum Eingabefeld
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9.1.1 Antriebsspezifische Signalaufzeichnung
Die antriebsspezifische Oszilloskopfunktion zeichnet von dem im Gerateexplorer markierten Geréat die gewahlten Signale auf.

&3 Unbenannt - Alpes =10 x|
Projekt  Online Eearbeiten @nsicht  Optionen  Inbetriebnabme BPLC 2

hesH EX =88

104 CCursorz Cohs "o T
| 8 : E E uulJFu_l__u_u__I]_z g
B ol i,
4] & =
2 E E L
0 - ms
-2 - —
-4 X
5 i 5
-G - o
Aol . i
| fath | Antrieb H - ID' Parametername | W-Wertl | ¥-Wierkz | %-Skalierung | CH
[T o | 2-5Slave aus it
- o |2-Slave  aus
[T | @ | 2-5Slave aus
[T o | 2-5Slave aus

1 | i

- &btaztzeit

T o — =
me 4 Konfiguration |

IEERIEEIE

v
Bildname: ZCH_AIPEX_Signalaufzeichnung_01

Stom || Ingger

Fir die Konfigurierung der Kandle wird der Button Konfiguration angeklickt, damit der Aufruf des Konfigurationsdialogs erfolgt:
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Q0036 Drehzahl-Sollwert

inaktiv

Bildname: ZCH_AIPEX_Signalaufzeichnung_02

Es stehen 8 Kanéle pro Antrieb zur Verfligung.
Wird dem gewuinschten Kanal ein Signal zugeordnet, wird dieser automatisch aktiviert.
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m Konfiguration der Kandle (online) X o =]
Projekk  Cr 2 - Slave
O = [ — Signal
----- i 00036 Drehzahl-Sollwert = ﬂl e 2 0-0.02
..... i) Crehzahl Iskwert J g
| 00047 Lage-Sollwert =
----- fi? 00031 Lage Istwerk -
----- £ 00053 Lageistwert 2 & —
----- £ 00034 Moment Isbwert
----- 00130 Messwerk pos.Fl, g
----- i 00131 Messwert neg.Fl, g
----- £ 00144 Skakuswort =
—| i 00173 Markerposition-A _'IM_I_
----- f 00179 Messwertstatus 2 |‘F-Skalierung |‘|" CH
----- fi? 00189 Schleppabstand - +
R cr 2 JcHs Jone JoHs JoHe J o7 JcHs | =

Ok, I Alles nicksetzen | Abbrechen |

OMLIME Abtaztzeit
bersit Stark | | Stap | (nagEer
FEEEEIE |
u
Lesen - beendet v

Bildname: ZCH_AIPEX_Signalaufzeichnung_03
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9.2 Trigger Einstellungen

Konfiguration der Kandle (onling} 5'

— Signal
00051 Lage lsbwert j ﬂl
— Triager p— —
Pozitive Flanke -
Pegel 5 Inkr. ?
Zei | 10 4 Zeithasis (10 ms)
¥ Kanal aktiv

IR cr2 JcHs Jone JoHs JoHe J o7 JcHs |
] I Alles ri.j-:ksetzenl &bbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_TriggerEinst

Zusatzlich kann das Signal als Triggerbedingung eingestellt werden:

Triggervarianten:
1. Positive Flanke in Verbindung mit einem positiven Pegel

— Trigger
Typ IF'::usitive Flarke j
Pegel I 100 1 i %
Zeit 20 - htasteet [10 mz)
¥ FKanal aktiv

Bildname: ZCH_AIPEX_TriggerVarianten_01

Das Scope wird getriggert sobald die Drehzahlpegel von 10 1/min Gberschritten ist.

Negative Flanke in Verbindung mit einem negativen Pegel.

Kurzer Impuls tiber Pegel in Verbindung mit einem positiven Pegel und einem zeitlichen Faktor
— Trigger

Twp Furzer Impuls uber Pegel

Pegel I 10 1 i ﬁ

Zeit 2000w Abtastzeit (10 me]

Bildname: ZCH_AIPEX_TriggerVarianten_02
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Das Scope wird getriggert, sobald die Drehzahl tiber den Pegel von 10 1/min steigt und innerhalb von 2 Sek. (200*10ms) die
Drehzahl 10 1/min unterschreitet.

Langer Impuls unter Pegel

— Trigger
Typ I Langer Impulz Liber Pegel j
Pegel I 10} 1/min E(
Zeit 200 » Abtastzeit (10 ms)

Bildname: ZCH_AIPEX_TriggerVarianten_03

Das Scope wird getriggert sobald sich die Drehzahl 2Sek (200*10ms) tber dem Pegel von 10 1/min befindet.
Kurzer Impuls unter Pegel
Langer Impuls unter Pegel

Schnappschuss
— Trigger
T wp Schna ppsc huzz
Fegel I 10 1 i E
Zeit 200 Abrastzeit (10 ms]

Bildname: ZCH_AIPEX_Schnappschuss

Das Scope wird automatisch nach der Initialisierung getriggert.

Damit die Einstellungen giiltig werden, muss der Kanal aktiviert sein und die ,OK® — Taste betétigt werden.
Sind mehrere Kanale aktiv kann eine Triggerverknupfung durchgefuhrt werden.

| b ath |.-“-‘-.ntriel:u | CH - ID Parametername |Y-'W'ert |Y-Skalierung |Y-Elff$et | Einheit | Hald | Triggertyp | Fegel
[ [0 |/test |[CH1-00040 Dichzahbstwer ] (18 30 =0 ={tmn noLl < 100
| 7 & [
| e == FIOLE

Bildname: ZCH_AIPEX_Triggerverknipfung_01

Die konfigurierten Kanale kdnnen in der Spalte ,CH — ID Parametername® ausgewahlt werden:

| M ath |.¢.ntriel:u | CH - ID Parametername |Y-'W'ert |Y-Skalierung |Y-Elffset | Einheit | Hold | Triggertyp | Pegel CH
test CHT - 00040 Drehzahl-lzteer ll J 18 a0 =0 - 1/min | HOL 7£ 100 +
test  [CHZ-00084 Moment lstwert =] | %MN :

CHY - 00040  Drehzahl-lshwert
LHZ- 00084 tament |stwert

[ 1 e
<[l

Bildname: ZCH_AIPEX_Triggerverkniipfung_02

In dem Beispiel sind zwei Kanéle aktiviert.
Man kann mit den Tasten ,Kanal einfiigen (CH) +“ bzw. ,entfernen -“ zusatzliche Zeilen in der Tabelle einfliigen bzw. entfernen.
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9.2.1 Geratelubergreifende synchrone Signalaufzeichnung

Hinweis: Fur die gerateubergreifende (_)szilloskopfunktion mit externer synchroner Triggerung ist folgender Softwarestand
der KU-/ KW-Reglerkarte notig:
RO03: ab 3.08
RO3P:ab 5.08

Fur geratelibergreifende synchrone Signalaufzeichnungen muss die Hardwaresynchronisation des ACC Bus im Grundgeréat
aktiv sein.

Der ACC Bus muss im Gerateexplorer markiert werden. Dadurch werden alle Antriebe in der Spalte ,Antriebe” des Oszilloskops
angeboten.

&¥ Unbenannt - Aipex ;IEIEI
Projekt  Online  Eearbeifen Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
hed g @ bR &
=B PC " CCursor2 Bus-Z.0-0-0_1
ElLE' " b aster E ¥ R S g
=R 4 T =
o’ 2-0.0.2 - Slave g 3 e
B KE 20033 5 i L
-4 Er
- Ei g
-8 Er o
-10 ! =
ey
|Math |.ﬁ.ntrie|:| |CH-ID Parametername |~r-wErt1 |'1"-'-.-'-.-'ert2 |"|"-Skf CH
i
il = - rasker s j [
= of [ |
™ [ =l
k) - =l
1] | *
| ll—l—'l - Abtastzeit Trig.po
_ Start StapmE | rager
10 mg
Qe w{* 9Id] | r
B ./

Bildname: ZCH_AIPEX_synchrSignalaufzeichnung_01
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Konfiguration der Kanale (online)

{

I
=
|2 -Slave

1
L]
L1

1=

|'Ei'r.-:|,r.n,r.| [rigger;

Bildname: ZCH_AIPEX_synchrSignalaufzeichnung_02

Ist der gewiinschte Antrieb ausgewabhlt, kann ber den Button Konfiguration das Fenster zur Trigger- und Signalauswabhl
geoffnet werden.

Als Triggerquelle kann jeder verfiigbare Antrieb ausgewahlt werden.
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Konfiguration der Kanale (online)

Trigaerquelle I 1-

b azter

— Signal
[m 00038 DrehaahiS ollwert =] 4
— Trigger
Tup IF'n:nsitive Flanke j
Pegel | 9 1 /min —
Zeit I 0 s B astaeit (0.5 mz)
¥ K.anal aktiv

|:H2 [CH2 [CH4 | CHE |CHE | CH7 |CHS |
ok |

Allez nicksetzen |

Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_synchrSignalaufzeichnung_03

Fir den Antrieb der als Triggerquelle ausgewahlt wurde lassen sich 8 Signale sowie ein Trigger, einstellen.
In den anderen Antrieben kénnen nur die Signale konfiguriert werden.

Eine Verknipfung der Triggersignale ist nicht moglich.

AX Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme

PLC

¥

=101 x|

L EE  BE S

=B PC 13 CCursor2 Bus 2. 0-001
o By o riimissinoaiii T Z
M aster B b 2
- : £ z
SERrT 2002 - Slave 2 g .
~.[Bh KE 2:0.0.33 2 B "
-4 t4
g & s
A N I
-1I:I [ ;
I

2
¥

| Math | Aintrish

w;r_ametername _-\LY\

fi
=
i}
=
=
—
=
=
]
ac

1 - Maste ;ICHl-EIEIEHEI Drehzahl Isbwert j

= lcH1 - o036 Dreheahl-sollwer >

O | 1-Masker ............

o |1 - MasteN> [laus

=) () )]

rigger

Qi& 4+ {miQ]

Abtaztzeit

I 0.5 ms

Trig.

Bildname: ZCH_AIPEX_synchrSignalaufzeichnung_04
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Die eingestellte Zeitbasis ist fur alle Antriebe gultig. Beim Start der gerateiibergreifenden Oszilloskopfunktion werden alle
konfigurierten Antriebe nacheinander und die Triggerquelle zuletzt gestartet. Wenn im Antrieb das Triggerereignis auftritt, wird
so lange gewatrtet, bis alle Antriebe mit der Aufzeichnung fertig sind und erst anschlieend werden alle Daten auf den PC
Ubertragen. Die Aufzeichnungsléange der Signale ist abhangig von der Anzahl der konfigurierten Kanéle je Antrieb. Die
Kurvenlangen werden anschlieRend auf eine einheitliche Lange beschnitten.

9.3 Messung
Bei der Messung werden alle Kandle beriicksichtig, die im Konfigurationsdialog aktiviert sind.

&% Unbenannt - Aipex =10 x|
Projekt  Online Eearbeifen Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC ﬂ

DHBEE @ Be &

b CiCursor2 Scops 2 60 0_1|8
=38 1 W
3] M g
P E o =
IE - ms (<
-7 3 o -

_d 1
Y ! 1
-A i w
-10 3 o ol
=

R o T vl E—
|Math | ankrieh /TCH - ID Parametername M‘u‘u‘ertl | ¥-YWertz |Y-Skalierung | ¥-Offsgk | CH
1 - Maste CH1 - 00036 Drehzahl-Solbwert j
1 - Mastdr CHZ - 00040 Drehzahl Istwert ;l

= o
B E
ril-Mast
= o

+

1 - Master
4| | |
Ahtasztzeit Trig.position  Triggemverknlipfung
festi Start | | Stapp || Trigger Ii-“:I e Iﬁ ¥ & Und © Oder %figur;
|

7

Bildname: ZCH_AIPEX_Messung

1. Abtastzeit einstellen: Die Abtastzeit ist die Zeit die zwischen zwei Messpunkten wéhrend der Aufzeichnung liegt. Die
Abtastzeit kann zwischen 0.5 ms und 20 ms eingestellt werden (Auflésung 0.1 ms). Bei der Aufzeichnung der
Messergebnisse wird auf der Zeitachse die gesamte Zeit ab 0 ms bis zur maximalen Zeit angezeigt. Die maximale Zeit
hangt davon ab, wie viele Kanale aktiviert sind und welche Abtastzeit eingestellt ist. Diese Zeit liegt damit zwischen 64
ms und 40960 ms.

Fur den IDT stehen zusatzlich Spezialzeiten zu Verfigung (0.03125 ms, 0.0625 ms, 0.125 ms und 0.5ms)

Ahtasztzeit

Bildname: ZCH_AIPEX_Abtastzeit

2. Triggerposition einstellen: Die Triggerposition wird durch Eingabe eines Wertes auf die gewtinschte Position eingestellt.
Triggerposition 30% heil3t z.B., dass der Triggerzeitpunkt auf 30% der maximalen Zeit gesetzt wird. Bei der
Aufzeichnung liegen damit 30% der Daten vor und 70% der Daten nach dem Triggerzeitpunkt.

Trig. pozition

Bildname: ZCH_AIPEX_Triggerposition
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i
120 zeigt die Position des Triggers im Bild.

3. Triggerverknupfung: Damit werden alle im Konfigurationsdialog aktivierten Triggerbedingungen verknupft. Bei ,Und“
mussen alle Trigger und bei ,Oder“ muss nur ein Trigger erreicht sein, damit das Scope triggert.

Triggerverkniipfung
& Und ¢ Oder

Bildname: ZCH_AIPEX_Triggerverknipfung_Messung

4.  Messung Starten: ,Start” driicken, damit die eingestellte Konfiguration der Kanale zum Antrieb gesendet und die
Messung im Antrieb gestartet wird.
Die Statusanzeige zeigt ,gestartet” mit der Hintergrundfarbe gelb (s. auch ,Statusanzeige®).
Wahrend der laufenden Messung werden in der Spalte ,Y - Wert* die aktuellen Werte der aktivierten Signale angezeigt:

=101 %

Projekt  Online  Eearbeiten  #nsicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 7

BECIEEEEE

E Cicursorz Scops Z 6 0_0_1(8
i g 2
] B g
2 o s
I = ms
] " T
R 3 o L
] o [
1 120 0
-0 3 g
=
i | rI«l»l EEI—
|Math |.ﬁ.ntriel:| H - ID Paramekername /]Y-W?ti\h’-'u'-.-'ertz |Y-Skalierung |‘1"-OFFset |':H
[T @ | 1-Master CH1 - 00036 Drehzahl-Salwert j 1316.9 |
[ @ | 1-Master CHZ - 00040 Drehzahl Istwert j 1316.9
™ o | 1-Master x|oo
[T @ | 1-Master aus
4| | 1
, Abtaztzeit Trng.position  Tnggerverknipfung
Start | Sto Trigger L
{. LR ES PR - I 0 ms I Sl e (| ) Der 2P fiqura
o _ 1

Z

Bildname: ZCH_AIPEX_Messung_starten

5.  Triggern: Wird die Triggerbedingung erreicht, kommt kurzzeitig die Statusanzeige ,getriggert”. AnschlieRend werden
automatisch die Daten flr die Signalkurven vom Antrieb geholt. Das kann bis 20 Sekunden dauern, im Abhé&ngigkeit von
der eingestellten Zeitbasis. Anschlieend wechselt die Statusanzeige auf ,Fertig“.

Es ist ebenfalls mdglich, die Messung manuell mit der Taste , Trigger auszuldsen. Der weitere Verlauf ist wie bei
Erreichen der Triggerbedingung.
Soll die Messung abgebrochen werden, wird das mit der Taste ,,Stop® erreicht.
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9.4 Darstellung der Messergebniss

9.4.1 Grunddarstellung

A¥ scope dt neu.app - Aipex

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen

e

=10l x|

Inbetriebnahme PLC 7

DR s 288

10 g-iursar? Bus 2 0.0 _0_1
6 i :
4] o =
2 o L
0] i e, ms (L
-2 ] 40 a0 120 16 200 2410 250 320 360 4010
-4 - &
3 : 2
_1'35 - Feitcitferenz : «8 2% | =
|Math |.ﬁ.ntrie|:| |CH-ID Parameternanme |'1"-'-.-'-.-'ert1 |"|"-'-.-'-.-'ert2 |'1"-Ska|ierung |'1"-0FFset |Einf CH
¥ @ | 1-Master =] CHI- 00040 Drehzahl Istwert »[498,2 500 €0 =0 ={ljm *
[V (@ | 1-Master =|CHz- 00036 Drehzahl-Solwert = | 500 500 0] =0 i’l,l'm
¥ (@ | 1-Master =] CHZ - 00054 Moment Istwert =] 5.2 6.9 20 =o =%
B E I-Masterllaus LI
Jl | i
Ahtasztzeit Trig.position Triggerverknlipfung
Start St Irig@er |
- |:| 2 I 1 ms 25 % 6 lUnd O Oder 2P figura
I |

i

Bildname: ZCH_AIPEX_Messergebnise_01

Jedes gemessene Signal wird als eine Kurve dargestellt. Die Farben sind den Kanélen fest zugeordnet (Kanal 1 besitzt immer

die Farbe rot usw.).

Ist der MenUpunkt ,Automatische Skalierung” aktiv, so werden die Messwerte der Y — Achse automatisch skaliert und der Y —

Offset auf 0 gesetzt.

K.opieren r
[ igmalanalie

v Automatisc

Sweiter Curzor r

Einheit Maoment abzalut [m]

Bildname: ZCH_AIPEX_Messergebnise_02

Ist die ,Automatische Skalierung” inaktiv, bleiben die Werte erhalten oder bei der Messung wird die Y — Skalierung auf 1 und der

Y — Offset auf 0 gesetzt.

In der vertikalen Achse wird jedes Signal mit einem individuell einstellbaren Faktor bewertet. Im Beispiel entspricht fir den

Kanal 2 (Drehzahl-Istwert) eine Skalenteilung auf

der Y-Achse 20 U/min.
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Wird der Wert fir den Kanal2 in der Spalte , Y-Skalierung* auf 50 geandert, verandert sich entsprechend die dargestellte Kurve
fur Signal 1, wahrend die Kurve 2 unveréndert bleibt:

A¥ scope dt neu.app - Aipex - |EI|£|
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
D BEE @ 20 &
10 ] g-iursarg Bus 2 000 01
5] T -
£ o 2
4] o =
2 - )
o £ — ms |
-2 4 40 g 120 160 20 240 280 320 360 400
-4 N &
5 £ 2
_1'35 i Teitditferenz © «8 2 | .

» 4] ] EEf—

| Math | Anitrieh

| CH - ID Pararnekternarme

|\“-Wert1 |v-w.art2 |\“-Skalierung |V-0FFset |Einr CH

1 - Master ;| CH1 - 00040 Drehzahl Istwert ;| 499, 500
1 - Master | CHZ - 00036 Drehzahl-Sollwert = | SO0 500
1 - Master ;| CH3 - 00034 Mament Iskwert ;| 5.2 £.9

1 - Master ;I aus

=
| =

Stam

TG mer

Ahtastzeit Trig.position Triggerverknlipfung

I
I T ms I 23 % & Und € Oder  #Pfigua

v

Bildname: ZCH_AIPEX_Messergebnise_03

Zum Ausblenden eines Signals aus dem Anzeigefeld, ist der Haken aus dem zugehdérigen Kontroll-k&stchen in der erste Spalte

zu entfernen.
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BeatEien

T
rr

1 - Master CH1 - 00040 Crehzahl Istwert
1 - Master CHz - 00036 Drehzahl-Sollwert
1 - Master BJj CH - 00024 Moment Istwert |

Bildname: ZCH_AIPEX_Messergebnise_04
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A¥ scope dt neu.app - Aipex - |EI|£|
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
IR
10] g-ursar Eus 2 00 01
B ™ - =
6 ] o 2
4] o =
24 o i
EI: f D -t mz (L
-2 4 40 a0 120 160 200 240 280 320 360 400
-4 N &
& £ 2
_1'35 i Zetdifferenz : <825 | =
1 ¢ |14| »l : l—
‘Math hﬁ.ntrieb |CH-ID Parametername |'1"-'-.-'-.-'ert1 |"|"-'-.-'-.-'ert2 |'1"-Ska|ierung |'1"-OFFset |Einf CH
DIFF| | - Master =] CH1 - 00040 Drehzahl Istwert =|499.2 500 &0 = i’nm +
VA ADD | A - Master = | CHZ - 00036 Drehzahl-Sollwert = | 500 500 &0 0 i’”m -
r 1-Master = | CH3 - 00084 Moment Isbwert =) 20 i %o I
ol = l-Masterjaus LI
J | i
Ahtaztzeit Trig.position  Triggerverknlipfung
Stark e rigEEeT, |
- B = I 1 ms I 28 % @ Und © Oder  %Pfigura
——

7

Bildname: ZCH_AIPEX_Messergebnise_05

In der Spalte ,Math“ ist es méglich, alle nicht ausgeblendeten Signale mathematisch zu verkniipfen (addieren / subtrahieren).

9.4.2 Bild zoomen

Ein Teil der Grafik kann vergrof3ert dargestellt werden, indem man den gewiinschten Bereich mit der linken Maustaste markiert.
Uber das Kontextmenii ,OriginalgroRe* oder durch einen Doppelklick in die Grafik wird das Bild wieder in OriginalgréRe

angezeigt.

K.opieren »

Originalgrole

Automatizche Skalienng
Zweiter Cursor 2

Einheit Maoment abzalut [m]

Bildname: ZCH_AIPEX_Bildzoom
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9.4.3 Werte ausmessen

In der Spalte ,Y-Wert“ wird fur jedes Signal der an der Cursorposition liegende Wert angezeigt. Durch Verschieben des Cursors
(mit der Maus) wird der Wert aktualisiert.

Zum Ausmessen von Differenzen kann ein zweiter Cursor eingeblendet werden.

K.opieren
Originalgrole

Automatizche Skalienng

siter Cursor

k

auz

Einheit kMaoment abzalut [Mm]

Alz Differenzwert
Alz Absalutwert

Bildname: ZCH_AIPEX_Werte_ausmessen_01

Der Eintrag “Als Absolutwert” schaltet den zweiten Cursor ein und fuigt eine Spalte ,Y — Wert 2 in die Tabelle ein. In dieser Zeile
wird der Absolutwert von ,Cursor 2 angezeigt.

A¥ scope dt neu.app - Aipex - |EI|£|
Projekt  Online Eearbeiten  #nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
DEdEg i Be S
12 Culrscuﬂ Cu:rsnrz e 30D !]_I]_'l
6 : g
4] ! c
21 : L
0 E m : mz ||
-2 40 a0 - 1201 160 200 240 280 320 360 400
-4 i i &
] i i 2
_1'35 ; ; Zeitdifferenz : «43.0: | =
|Math |.ﬁ.ntriel:| |CH-ID Paramekername |‘|“-'u'u'ert1 |‘.’-'u'u'ert2 |‘f—5kalierung |V-OFFset |Eint CH
[ @ | 1-Master =|CHI- 00040 Drehzahl Istwert =] -0.2 E06.1 &0 = i’um +
¥ (@ | 1-Master =|CHZ - 00036 Drehzahl-Solwert = |0 500 &0 <10 :I 1fm
| BEl | ! - Master FfjCHz - 00084 Moment Istwert |5 20 0 %o !
[ @ | 1-Master ;I aus LI

Stam

TG mer

Ahtastzeit

I
I T ms I 23 % & Und € Oder  #Pfigua

Trig.position

Triggerverknipfung

v

Bildname: ZCH_AIPEX_Werte_ausmessen_02
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Wahlt man den Eintrag ,Als Differenzwert®, wird in der Tabelle eine Spalte ,Differenz” eingefiigt und der Differenzwert von ,Y —
Wert 1% (Cursor1) und ,Y — Wert 2 (Cursor2) angezeigt.

AX scope dt neu.app - Ripex - |I:I|£|
Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7
DA EE  2e &
9.59 |
9.08 -
=T e e e SR T g
brsort FIoiIziiiiiiic [E:
7.55 ] =
7.04 ] L
B.53
.01 ] =
55 ] §
:ig Iigs “a0- 95 100 105 - A10 115120 125 130135 140145150 155 160 - 165 =
. T T T
N I ledw] i
|Math | Antrieh | ZH - ID Parametername | Y-YWerkl |DiFFerenz | ¥-Skalierung |"|“-0FFset |; CH
¥  © | 1-Master »|CHI-00040 Drehzahl Istwert =[497.3 285 £0 :| 0 :| ]
¥ ' © | 1-Master =|CHZ- 00036 Drehzahl-Solwert =|497.3 285 &0 o =]
o | t-Master =] | 20 0 |
T o | 1-Master =|aus =] .
*I _"I_I
Abtaztzeit Trng.position  Trggerverknipiung
i Start St HEger o
EaE B 22 I T ms I Az & Und ) Oder 2P figura
i ——

2

Bildname: ZCH_AIPEX_Werte_ausmessen_03

Durch den Eintrag ,Aus* wird der zweite Cursor ausgeschaltet.

Hinweis:

Es ist mdglich den Cursor mit der Maus zu verschieben.

9.4.4 Einheit absolut

K.opieren r
I ] f=1 i =

Autamnatizche Skalierung
Sweiter Curzor »

Einheit Moment abzalut [Mm]

Bildname: ZCH_AIPEX_Einheit_absolut_01

Wird im Kontextmenu ,Einheit Moment absolut® aktiviert, so erfolgt eine Umrechnung des Momentistwertes von [% ] des
Motornennmomentes in [Nm] (Spalte ,Einheit“: % a Nm).

| b athy |.i'-.ntriel:| | CH - I Parametername

|Y-Wert |Y-Skalierung |Y-Elffset |Einh.=I|

=
r

o

| 0

Antrieb ' CHT - 00040 Crehzahl-lshwer ;IJ

&ntrick | CHZ - 00084 Moment [shwert ILI J

Bildname: ZCH_AIPEX_Einheit_absolut_02

1./ mir
Hm
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9.4.5 Vorbereitung einer weiteren Messung

Durch das Aktivieren der Spalte ,Hold" ist es méglich, die erzeugte Kurve im Bild bei der nachfolgenden Messung zu erhalten.
,Hold* aktiv I&sst eine nachfolgende Anderung der Zeitbasis nicht zu!
Maximal kdnnen zwei Kurven ,gehalten” werden.

| b ath |.-'1‘-.ntrie|:u | CH - I Parametername |Y-Wert1 | Differenz |Y-Skalierung |Y-foset | Einheit | Hold | Trip &
¥ 0] best CHT - 00040 Drehzahl-lstwert ;lJ 160.8 4209 40 j 1] = 1. mir M
0 test x| .| 1e08 4208 40 0 = tmin  LET| <
cd 0| test CHZ - 00034  Moment |stwert ;I J 4 10.5 1 — 1] i’ % MH ﬂ:l
¥ 0| test HOLD - 00024 Moment |steert ;IJ 4 105 1 =10 ﬂ EMN - LET] ';I
=i L=t 1 :

Bildname: ZCH_AIPEX_Vorbereitung_Messung

Die ,gehaltenen® Kurven werden per ,LET* wieder gel6scht.

Zur Vorbereitung einer weiteren Messung kdénnen Zeitbasis oder Triggerverknipfung geandert werden. Damit werden die
aktuellen Kurven unglltig. (Die Ruckeinstellungen sind jedoch mdglich). Gleiches gilt, wenn im Konfigurationsdialog die
Einstellungen fur die Kanale geédndert werden.

Damit die Einstellungen und Messergebnisse nicht verloren gehen, siehe ,Sicherung und Laden von Messungen®.

9.5 Ansichten der Messungen

Die Darstellung der konfigurierten und gemessenen Kanéle ist in mehreren Ansichten mdéglich. In jeder Ansicht kénnen die
Signale unterschiedlich angeordnet und bewertet werden.

Die bisherigen Beispiele wurden in Ansicht 1 vorgenommen:
| b ath |.-'-‘-.ntrie|:| | CH - I Parametername |Y-Wert1 | Differenz |Y-Skalierung |Y-I:Iffset | Einheit | Haold | Triggertyr
[~ [0 |test |CH1-00040 DiehzahHstwer] =] L] 40 0 T/min  HOL

¥ 0| test CHZ - 0ooa4 MumentlstwertllJ 4 10.5 1 ﬁ[l ﬁi’;MN HDLQ
(il aus = e

Bildname: ZCH_AIPEX_Ansicht_Messung

In einer anderer Ansicht kann man fiir die aufgezeichneten Kanéle andere Einstellungen vornehmen, z.B. in Ansicht 2 die
Signale addieren:
Die Einstellungen von Zeitbasis, Triggerposition, und Triggerverkniipfung gelten fur alle Ansichten.

9.6 Export von Messwerten

Im Kontextmeni (durch Betatigung der rechten Maustaste) kann man unter dem MenUpunkt ,Kopieren® einen der drei Eintrage
auswahlen.

K.opieren Allez kopieren

lriaimalanefie Bild kopieren

Autamatizche Skalierung D aten kopieren

Sweiter Curzor k

Einheit Moment absolut (M) gk
Ta Tl Trmte e Treeoa licia T o Tl

Bildname. ZCH_AIPEX_Export_Messwerte_01
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Mit ,Alles kopieren® wird der gesamte Scope Anwendungsbereich in die Zwischenablage kopiert.

AX scope dt neu.app - Aipex

=101 x|

Projekt  Online Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 7
EECIEE IR
CECR
9.08 -
=T e e S = T g
brsort FroiIiiiiiniis |E:
755 ] &
7.04 ] -
B.53
.01 ] B
55 ] §
:ig o 8093100 105 A0 115 120125 130 135 140 145130155 160 - 16S =
. T T T
4 [ ] i i —
|Math | Antrieh | ZH - ID Parametername | Y-YWerkl |DiFFerenz | ¥-Skalierung |"|“-0FFset |; CH
¥  © | 1-Master =|CHI-00040 Drehzahl Istwert =[497.3 285 £0 :| 0 :| ]
¥ o | t-Master =|CHZ-00036 Drehzahl-Solwert =|497.3 285 €0 =0 =
1| BBl |t - Master [Ef CHa - 00084 Moment Istwert |56 20 0 |
[ [ o | 1-Master LI aus LI -
Jl | _'*I_I
Abtaztzeit Trng.position  Trggerverknipiung
Start =] i) HiggEr, L
- B 22 I T ms I Az & Und ) Oder 2P figura
i ——

Z

Bildname. ZCH_AIPEX_Export_Messwerte_02

Unter ,Bild kopieren® wird nur die Grafik (Anzeigefeld) kopiert.

H.od

9.05 ]
irzor? |

irgort ]
755 ]
7.04
£.53 ]
g.01 1
551
499
445

ga---80-- 93] 100 103 - 410 -115- 120 - 125 150 - 135 -140- 145 -150- 155 160 - 163
] T 7

Bildname. ZCH_AIPEX_Export_Messwerte_03

PDK_ 201840 Software_AIPEX de

Seite 84



ANMK

Die Daten werden als Tabelle in die Zwischenablage kopiert, in dem man den Eintrag ,Daten kopieren* auswahit.

Sie kénnen dann z. B. in eine Excel — Tabelle eingefligt werden:

Ed Microsoft Excel - Mappel -10j x|
J@ Datei Bearbeiten Ansicht  Einflgen Format Extras Daten Fenster 7 =121 x|
IDZESER s@d - &z A+@3 @k 2e d-A- 2
Al | =| Zeit (ms)
A | B | C [ D
Feit (ms) CH1 - 00036 Drehzahl-Solbwert CHZ - 00040 Drehzahl [stwert
2 a 0 0
3 1 0 0
4 2 0 0
5 3 a a
] 4 0 0,1
7 ] 0 0,1
o 3] 0 0,1
4 7 0 0,1
10 g 0 0,1
11 2 0 0
12 10 a 0.1
13 11 a 041
14 12 o 0,1
15 13 0 0
i [4[» [0\ Tabelle1  Tabelez £ Tabeles / | 4] B N JJ
J;eichnenv [+ & | AutoFormen = ™ \DC}4|&7£T£T_ ..... =w 7z
Bereit || | | | [ ] T
Bildname. ZCH_AIPEX_Export_Messwerte_04
Umgewandelt als Excel - Grafik:
70
B0 f
ED ‘L\\Gh S LN A . VRN LW
—— CH1 - 00036
40 Drehzahl-Solkwert
a0 —— CHZ - 00040
Orehzahl Istwert
20
10
|:| T T T T T T T T T
1 a1 1 1581 201 251
Zeit [ms]

Bildname. ZCH_AIPEX_Export_Messwerte_05

PDK_201840_Software_AIPEX_de Seite 85



ANMK

9.7 AIPEX Meniileiste ,,Inbetriebnahme* Sicherung und Laden von Messungen

Es wird gefragt, ob die Einstellungen und die Messergebnisse beim Wechsel der AIPEX Registerkarte ,Scope” auf eine andere
Registerkarte gespeichert werden sollen. Sie werden beim Riickwechsel automatisch geladen. Gleiches gilt beim Wechsel von

einem Antrieb auf einen anderen. Das heil3t, der Benutzer braucht sich bei Einzelmessungen nicht um das Speichern der

Ergebnisse kiimmern.

Zusatzlich kénnen jedoch die Daten unter einem eigenen Namen abgelegt werden. Damit kénnen verschiedene Messungen zu
Archivierungszwecke gespeichert und zu einem spéateren Zeitpunkt wieder geladen werden. Die hierfur notwendigen
Menupunkte befinden sich im Hauptmenipunkt ,Inbetriebnahme*.

A% Unbenannt - Aipex
Projekk  Online  Bearbeitern  Ansicht OptiDnenlInbetriebnahme PLC #

DEeEdEE ‘B2 S

=10] x|

Oszilloskope Sffnen. ..

Oszilloskope Speichern unter. .,

Urladen. ..

Ereignisspeicher anzeigen...

Manitat . ..

Inbetriebnahme. ..

=" PC 9.36
= 53.65
E"DM Eiad 2-0.007 - Master 744

=B ACCT §.22
B kw2002 Slave 5-3018
.Bg KE 20033 5o
1.37

015

1.06

227

200 225 2500 275 BO0 325 SSDK/{E-ﬁdifferenz;.gﬂ_D»

IE] T T
1

ms

FlaEy | £ sy

K1

_

4] i —

Qi pwd+(miQd]

| rlath |.ﬁ.ntrieb | CH - ID Parameternarne |‘f-'-.-'-.-'ert1 | y-yye CH

[v | o | 1-Master CH1 - 00036  Drehzahl-Solert ;l 150 150+

[¥ [ o | 1-Master CHZ - 00040 Drehzahl Isbwert j 150 149.*

[T o | 1-Master aus j

[ o | 1-Master  aus =]

Jl | i
Abtaztzeit Tridg.|

OHLINE fertig Start | | Stope || iiggEer

I 1 ms

Speichert den Osziloscope-Datensatz

Bildname: ZCH_AIPEX_Menueleiste

Der Dateiname der aktuell geladenen Datei wird in der rechten oberen Ecke des Anzeigefeldes angezeigt. Wird kein spezieller
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9.8 Drucken von Messungen
Unter ,Projekt - Drucken® wird die Aktuelle Ansicht der Messung ausgedruckt.
Meu Skrg+h
Gffren... Skrg+
Speichern Skrg+3
Speichern unker, ..
SchlieRen

Werwalken. .
Histarie. ..
Info...

Drucken. .. Strg+P

Seitenansicht
Druckereintichtung. ..

Beenden

Bildname: ZCH_AIPEX_Drucken

9.9 Statusanzeige

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_grau

Stop | | Tingger

Statusanzeige ,,Grau® — es ist kein giiltiges Gerat ausgewahlt oder es wird Offline gearbeitet.

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_bereit

Stop | | Tigger

Status ,bereit” — Oszilloskop ist bereit zum Start.

Stop | Trigger

gestartet | Start

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_gestartet

Status ,gestartet” — Konfiguration der Kandle ist gliltig, Oszilloskop gestartet. Die aktuellen Werte werden angezeigt.

Stop | Tigger

getriggert | =tart

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_getriggert

Status ,getriggert” — Trigger erfiillt, oder manuell mit der Taste ,Trigger* ausgeldst. Die Daten werden aus dem Antrieb geholt.

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_fertig

Stap || Trigger

Status ,fertig” - Messung ist beendet, und die Kurven werden aufgezeichnet.
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Eitam | niEEer

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_invalid

Status ,INVALID“ — Konfiguration der Kanéle ist ungultig.
Das Oszilloskop unterstiitzt ein Signal auf einem konfigurierten Kanal nicht, d.h. dieses Signal ist zu korrigieren bzw. zu
deaktivieren.

Bildname: ZCH_AIPEX_Statusanzeige_Fehler

Stop | | Iigger,

Status ,FEHLER® — kann sowohl durch einen Fehler im Oszilloskop oder auch durch einen anderen Fehler ausgeldst werden.
Die genaue Ursache kann uber die AIPEX Registerkarte ,Diagnose” ermittelt werden.
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10 AIPEX Mentleiste
10.1 Meni Inbetriebnahme

10.1.1 Oszilloskop ,,Offnen*

Gespeichertes Bild 6ffnen. Siehe AIPEX Mendileiste ,Inbetriebnahme” Sicherung und Laden von Messungen auf Seite 86

10.1.2 Oszilloskop ,,Speichern unter*

Ozilloskopbild speichern.Siehe AIPEX Menlileiste ,Inbetriebnahme® Sicherung und Laden von Messungen auf Seite 86

10.1.3 Urladen

2% Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme  FLC 7

O = -l | E0:-1 | e P | = Osziloskope SFfnen...

Oszilloskope Speichern unter. . .

Urladen. ..

Ereigrisspeicher anzeigen. ..

Monitor. ..

Inbetriebnahme. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Urladen

Uber die Buttons Inbetriebnahme —Urladen kénnen die KW- Module in ihren Urzustand (Auslieferungszustand) zuriickgesetzt
werden.

Voraussetzungen:
Eine direkte Verbindung zwischen AIPEX und der Reglerkarte Glber RS232.

10.1.4 Ereignisspeicher anzeigen

A% Unbenannt - Aipex
Projekt  Cnline Eearbeiten Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme FLC 7

0= & | e o= | & [ 2] | = Dszilloskope Offnen. ..

Oszilloskope Speichern unker. ..

Urladen. ..

Ereigrisspeicher anzeigen. ..

Monitor. ..
Inbetriebnahme. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Ereignisspeicher

Uber die Buttons Inbetriebnahme — Ereignisspeicher anzeigen wird der Inhalt der ID34088 ,Ereignisspeicher* ausgelesen und
als Text im Texteditor angezeigt.
Diese Funktion kann auch bei einem vorhandenen Projektdatensatz im Offline- Modus aufgerufen werden.

Der Parameter dient zur zentralen Ereignis- und Fehlerauswertung fur ein AMKASYN System. Fehler im System werden tber
den ACC Bus in den Parameter ID34088 des Masters eingetragen und kdnnen z.B. von AIPEX oder der AMK SPS ausgelesen
werden.
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Der Parameter liegt im Servicebereich und speichert die letzten 20 Fehler (gemaf der Struktur ERROR_STRUCT) im System

remanent im SEEP des Parametermoduls.

Beispiele Ereignisspeicher

Std. Min. Sek. Fehlercode |Zusatzinfo |Knotenadresse
BSTDY 0? 0 30 Systemhochlauf
BSTD 2013 5 38 Systemhochlauf
BSTD 2013 12 43 Err:2311 Info: 2 Adr: 0 Gebersignal

) Betriebsstundenzahler
2 Neustart des Systems

3 Systemreset im Betrieb z.B. Fehler Loschen

Die Liste wird im LIFO Modus aufgebaut (Last in first out), so dass zuerst der letzte Eintrag zu sehen ist.

Voraussetzungen:
KW/KU- R0O3 ab Version 3.11

KW/KU- RO3P ab Version 5.11
AS ab Version 1.10

10.1.5 Online Monitor

Der Online Monitor zeigt zyklisch aktuelle Werte fir das im Gerateexplorer angewahlte Gerat an.

2% Unbenannt - Aipex
Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen | Inbetriebnahme FLC 7

(SHBEX 2R 5

ku |
UE &
Lageisbwerk 2015872
Drehzahlistwert -0.0
Momentiskwerk 0.0
Lagedifferenz -2015872
Temperatur Kihlkérper | 62.6
Meldung 32 (400 -0.0
Fehlernurnmer

Bildname: ZCH_AIPEX_OnlineMonitor_01

Oszilloskope SFfnen. ..

Qszilloskope Speichern unker. ..

Urladen. ..

Ereignisspeicher anzeigen. ..

v Monitor, .,

Inbetriebnahme. ..
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Mit klicken der rechten Maustaste auf den Online Monitor 6ffnet sich ein Kontext-Menu, Gber das weitere Anzeigewerte in den
Online Monitor ibernommen werden kdnnen.

A% Unbenannt - Aipex

Projekk  Online  EBearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

Lp&nlmﬁ-luaanlg Statushit O
-, 4 = Statushit 1
HE ® m Stakusbit 2
Lageistwert 01672 dh D1d o s
Drehzahliskwert -0.0 _ Skatushit 4
[Momentisbwert 0.0 v EE Skakusbit S
Lagedifferenz -201872 Skakusbit &
Temperatur Kihlkirper | 62,6 v Lageistwert Statushit 7
Meldung 32 (40) 0.0 v Drehzahliskbwert Stakusbit 3
Fehlernummer w Momenkistwerk Skakushbit 9

v Lagedifferenz Skatusbit 10

v Temperatur Kihlkérper Skatusbit 11

Skatusbit 12
Skakusbit 13
Skakusbit 14
Skakusbit 15

nist=nsoll DrehzahlFensker
nist<nmin Skillskands-Fenster
Fenster “In Position"

nist<nx Drehzahlschwelle
Md==Mdx Drebmomentschwelle Meldung 16 (34)
v Meldung 32 (40}

afp Status EBits 7...0
&fp Skatus Bits 15...5 v Fehlernummer

Bildname: ZCH_AIPEX_OnlineMonitor_02

10.1.6 Inbetriebnahme Funktion

Der Punkt ,Inbetriebnahme* in der AIPEX-Mentileiste bietet Unterstiitzung bei der Regleroptimierung. Als Testsignal stehen ab
Reglerkartensoftware RO3P 3.08 und R03 5.08 verschiedene Kurvenformen zur Verfiigung. Fir den IDT die Mdéglichkeit eines
Drehzahlsprung bzw. den Antrieb im Tippbetrieb zu verfahren.

Hinweis:  Reglerkartensoftware < RO3P 3.08 und < R03 5.08
Der PC mit aktiver AIPEX-Software muss direkt an die serielle Schnittstelle des KW-Modules angeschlossen
werden, dessen Regler optimiert werden soll.

Fir die Regleroptimierung gibt AIPEX dem Antrieb ein Testsignal als Sollwert vor.
Sicherheitsverriegelungen, die im Normalbetrieb wirken, sind hierbei weitgehend wirkungslos!
Kollisionsgefahr!

Der Inbetriebnehmer ist verantwortlich dafiir, dass die durch die Sollwertvorgabe ausgeldste Bewegung
nicht zu einer Kollision fuhrt!

Nach dem Einloggen am KW:
Anklicken ,Inbetriebnahme” — ,Inbetriebnahme...”
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2% Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme  FLC 7

O = -l | E E | e P2 | = iszillashope GFmEn. ..
:KU 3 szl astape SEEEhern Unter ..

Urlader. ..
Ereigrisspeicher anzeigen. ..

Monitor. ..

Inbetriebnahme. ..

Bildname: ZCH_AIPEX_Inbetriebnahme_01

Achtungl
W ahrend der Inbetriebhahme werden die Acheen bewedat.

Ez zind deshalb vom Bediener alle relevanten
Sicherheitzvorkehrungen dafiir zu treffen [Maothalt.. ).

Paszzwort I

Abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Inbetriebnahme_02

Uber das Passwort ,500591* wird der Zugang zu dieser Funktion freigegeben.
IDT — Inbetriebnahme

Inbetriebnahme |
7 SEM Sprung Drebizahl [1/min] Tllozliety
CHE o START |
i RF
Bildname: ZCH_AIPEX_Inbetriebnahme_IDT
KU/KW — RO3(P)
Inbetriebnahme #

% SBM  Testsignal :
& |E

T estgenerator bereit!

IMNIT | S G | S | HESET |

4% RF I

Mnmentsteuerung
Lageregelung

Bildname: ZCH_AIPEX_Inbetriebnahme_KUKW

Fur die Konfiguration der Inbetriebnahme Funktion stehen tiber den Button Testsignal vier Signalformen, sowie die drei

Hauptbetriebsarten uber das Auswahlfenster zur Verfligung.

Die LED’s geben den aktuellen Zustand des angeschlossenen Antriebs wieder.
Grin bedeutet aktiv.

SMB:Sammel- Bereit- Meldung des Antriebs

UE: Quittierung Umrichter Ein (Zwischenkreis liegt an)

RF: Quittierung Regler- Freigabe.
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I
i Signalformen x|

Rechteckszignal j s
Trapezzignal

P b echtecksignal 1 min
Dreieckzignal

| 5i ignal .

Arnplit unﬂfﬁﬂg{m o 1/min

Haochlaufzeit [Tr] mz

Zeit High [Th) s
Ay
Tieflaufzeit [T me |
Zeit Lawi (TI) ma I SN S g
=
Ferodenzahl 0 0-endlos
Frequenz Hz

k. Abbrechen

L

Bildname: ZCH_AIPEX_Signalformen

Nach der Konfiguration muss mit OK bestétigt werden.

Hinweis:  Es erfolgt nur bei deaktivierter Reglerfreigabe (RF) die Ubernahme der Konfiguration in den Antrieb.

Messung durchfiihren.

L TR

% SBM  Testsignal : Kanfiguration guiltig

45 UE
Sl T Il o | peser |

|
2
7 Wty

g ] B i —
|Math |.ﬁ.ntrieh |CH-ID Parameternane |"|“-'u'-.-'ert1 |DiFFer; CH
[T @ | 1-Master CH1 - 0003& Drehzahl-SulIwert;I |
r z 1-Master  [CHZ - 00040 Drehzahl Istwert ILI |

= 0 |1-Master  aus 4 |

r Lo 1 - Master aus ;I -

a _>I_I

1 ¥ _—.-.’-R

|
Ahtastzeit Trig.pozition T
HLIME hereit Start it Trigger| Iim e Iﬁ

__--"_.,.f" ,.-'j'/:

Bildname: ZCH_AIPEX_Messung_durchfihren_01
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1. Die Scope Funktion anwéhlen und Konfiguration der Antriebe, Signalauswahl und Trigger Siehe Vorbereitung einer
Messung auf Seite 66"

2. Umrichter Ein (UE) und Reglerfreigabe (RF) aktivieren.
3.  Oszilloskop mit dem Button Start starten

gestartet Sttt

Bildname: Button_gestartet

4. Inbetriebnahme Funktion mit dem Start Button aktivieren.
(1] 5TART

Bildname: Button_Start

5.  Aufzeichnung der Messung nach dem Triggersignal.

&A¥ Unbenannt - Alpex -0 x|
Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

PSHEE 2R 8
El--- PC 13 CL:JtCL:Jrsu:urz Scope-2-0-0G-0_1
= B KW 20,01 - Master B v §
F- B ACCT 4 ;o g
B KW 20.0.2- Slave ﬁ L w
= ) N ms
B kE 20033 2 50100 150 200250 300 350400 0 450 500 |
Inbetriebnahme b g
| 17| 5
4% SEM  Testsignal: HH— | Ablauf fertig, Konfiguration guiliig -
: - LI STaRT SR RESET
W omE IDrehzahIregeIung J - CH
Iv U I TTIICT T pmlm CTLTTEUNTT O J L= I:I L
[¥ [ o | 1-Master CHz - 00040 Cwehzahl Ishwert | -0.1 -0.2 -
[ o | 1-Master aus j
[T o | 1-Master aus ;I
1] | 2
- Ahtaztzeit Trig,|
fowowe et | i | s
I 1 ms
i i+ m{d]

=

Bildname: ZCH_AIPEX_Messung_durchfihren_02

Zur Beurteilung des Regelverhaltens wird die Sprungantwort des Antriebs mit der ,Scope“-Funktion aufgezeichnet.

Neben Drehzahlsoll- und Drehzahlistwert ist auch der Momentistwert aussagekréftig.
Die Kanale ,Drehzahl-Sollwert®, ,Drehzahl-Istwert und ,Moment-Istwert“ werden fir das ,Scope” konfiguriert einschliel3lich der
Zeitbasis und der Triggerbedingungen.

Durch Verandern der Nachstellzeit TN (ID 101) und der Proportionalverstarkung KP (ID 100) wird der Drehzahlregler optimiert.
Die Optimierung wird beendet, wenn die Reaktion des Antriebs auf den Sollwertsprung so ist, wie fir die Applikation gefordert.
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10.2 Menu PLC

Voraussetzung:
KW/KU RO3P ab Version 5.11

2% Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme | PLC 7

O = & | E K | & [ 2] | Eh Programm in das Praojekk dbernebmen. ..

Programm in das Gerat berspielen. ..

=0 I:IF'I: 2z Parameter Auzwahl Frogramm im Gerat lschen. ..
By kw2002 B 10 | @ Hame

Programm exportieren (vom Gerat).. .

104 | Geschwindigh, -Ve
108 | Drehzahl-rulkiplik

109 | Maximalstrom Mo

Programm importieren {in das Gerat). ..

PLC Infa...

Bildname: ZCH_AIPEX_MenuePLC

10.2.1 ,,Programm in das Projekt libernehmen*
Gerat anwéhlen. Das SPS Programm wird in den Projektdatensatz (AIPEX) Uberspielt.

10.2.2 ,,Programm in das Gerat uiberspielen*
Das SPS Programm wird vom Projektdatensatz in das angewdahlte Gerét tiberspielt.

10.2.3 ,,Programm im Gerat lI6schen*
Das SPS Programm wird im angewahlten Gerét geldscht.

10.2.4 ,,Programm exportieren*

Das SPS Programm wird vom angewahlten Gerét gelesen und in einem frei wahlbaren Ordner auf der PC- Festplatte
gespeichert. (Erstellt wird ein File mit der Endung *.bin)

10.2.5 ,,Programm importieren*
Das SPS Programm wird aus einer Datei (PC Festplatte) gelesen und in das angewdhlte Gerét geschrieben.

Hinweis: Nur von AIPEX exportierte *.bin SPS-Files kdnnen importiert werden.
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10.2.6 PLC Info
Uber die Buttons PLC — PLC Info kann die SPS Projektinformation, hinterlegt in der ID 34172 ,PLC Projektinfo“, ausgelesen

werden.
In der PLC Projektinfo kdnnen in folgender Reihenfolge Daten abgerufen werden.

. Datum
. Projektname
. Titel

. Version
. Autor
. Kommentar
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11 Bedienmodus ,,Nachrichten
Mit dem Nachrichtenkonfigurator wird der Datenaustausch zwischen AMK Antrieben bzw. Steuerungen realisiert.
AMK-Antriebe, die Uber einen Feldbus miteinander vernetzt sind, kénnen mit Hilfe der API Variablen Antriebsdaten

untereinander austauschen.
AMK-SPS Steuerungen (SPS Optionskarten, Reglerkarten mit integrierter SPS, AS-PL) haben lesend und schreibend Zugriff

auf die API Variablen der Busteilnehmer.

Feldbusvariablen werden von der SPS benutzt um Daten tber Feldbus mit anderen SPS Baugruppen oder Antrieben
austauschen zu kdnnen. Das SPS Programm schreibt Werte in die Sendevariablen und interpretiert Empfangsdaten.
(Weiterfiihrende Informationen zu den Variablen der Gruppe API und Feldbus finden Sie in der Dokumentation APl AMK
Teilenummer 200335. Informationen zu SERCOS 1l Siehe SERCOS Il Konfigurator auf Seite 110)

&% Unbenannt - Aipex =10l x|
Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

DsH EHE »BR| S

=B PC SENDEN EMPFAMGEN
ENERATA -
D[ ACCH SEMDEWARIABLE | UBERTRAGUNG
F K 2
B KE 33
Gerateexplorer

<] | H

Offlhine

= K qm | “ Verbinrlungxl ':':F-"-"-USEIE' 3 Elptil:-nenl

]

Tz

Machrichtenkonfigurator Optionseinstellungen
Modul zur Anzeige des CCF Textes

Modul zur Nachrichtenkonfiguration
Bildname: ZCH_AIPEX_Bedienmodus_Nachr

Hinweis:  Die ACC-Bus Konfiguration ist nur in Verbindung mit einem Offline Projektdatensatz durchfiihrbar. Reine Online
Projekte werden nicht unterstitzt.

Nachfolgende Konfiguration:

Es wird ein Synchronlauf zwischen zwei Achsen beschrieben. Der Istwert vom Antriebl (Master) wird Gber den ACC-Bus auf
den Antrieb2 (Slave) als Sollwert Uibertragen.

Istwert = diActPosition

Sollwert = diMainSetpoint
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11.1 Registerkarte Verbindungen

11.1.1 Sendevariablen einfligen

&3 Unbenannt - Aipex -0 x|
Projekt  Online  Eearbeifen  Ansicht  ©ptionen  Inbetriebnabme  PLC

DEsHEHE BB S

I~

SEMDEM EMPFAMNGEN

SEMNDEYARIABLE UBERTRAGUMG |1 - Ankr | 2 - Ankr 33 - KE

able einflagen. ..
SEnu ey atian e ErEnd LT .
SendeyatiablelGsehen

@g Yerbind Fﬁ CCF .ﬁ.uslﬁfff Dptiu:uneri Konfiguration erzeugen

Konfiguration ricklesen = I_.-f’/'

Mach ahen versehemen
M ach Unken Yerschiehen

Bildname: ZCH_AIPEX_Sendevariablen_01

Wahlen Sie im Geréteexplorer das sendende Gerét an. Klicken Sie danach mit der rechten Maustaste in das Variablenfeld.

Wahlen Sie ,Sendevariable einfliigen* um das Dialogfeld ,Sendevariable editieren” zu 6ffnen. Gehen Sie mit den nachfolgenden
Variablen in gleicher Art und Weise vor.

Sendevariable editieren

W ariablenname ditctPositior j
Datentyp IDWDHD

Stationshame: I.ﬁ.ntriel:u 1

Ubertragung I SYMC j
Zyklen / Spenzeit I1

ok | .-'hl::l:-reu:henl

Bildname: ZCH_AIPEX_Sendevariablen_02

Variablenname: Auswabhlfeld fiir die Sendevariable (Weiterfiihrende Informationen zu den Variablen finden Sie in der
Dokumentation APl - AMK Teilenummer 200335)

Datentyp:Datentyp der ausgewahlten Sendevariable
Stationsname:Kundenspezifische Bezeichnung des Antriebs (siehe Dialogfeld Eigenschaften)

Ubertragung:Im Eingabefeld legen Sie den Ubertragungstyp der Sendevariable fest. SYNC fiir zyklische Sendevariablen
(Zyklustaktakt = ID2). EVENT fir eventgesteuerte Sendevariablen

Zyklen/Sperrzeit:Der Eingabewert beschreibt in welchem Zyklus der Variablenwert gesendet wird. Ist der Wert 1, wird er in
jedem Zyklus gesendet, ist er 2, dann nur in jedem zweiten Zyklus.
Ist der Ubertragungstyp eventgesteuert, dient das Eingabefeld als Sperrzeit (Inhibit time). In diesem Fall ist der voreingestellte

Wert gleich 0. Die ,Inhibit time* legt die minimale Wartezeit fest, bis zum erneuten Senden der Nachricht. Sie wird in ,ms*
angegeben.
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11.1.2 Hinzufiigen von Empfangsvariablen

Eine Empfangsvariable wird im Feld ,EMPFANGEN® im jeweiligen Gerét eingetragen. Durch einen Doppelklick in das weif3e
Feld wird eine Liste aller vorhandenen Variablen gezeigt, die mit den entsprechenden Sendevariablen verknupft werden
koénnen.

A% Unbenannt - Aipex

Projekk  Online Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BLC 2

e EBE {BBR S
= [ PC
=B KW 1 - dntieb 1 - -
E| ALCC 1 MR GERAT SEMDEYARIAELE |L|BERTRF'.GL|NG 1-|2-ankrieb 2 ]

----- ki 2 - fantrieb 2 1 |1-antrieb1 didctPosition |;| SV j

o KE 34 = GRURPE AP
- difctPosition
- difidd3etpaink3z
B dilMainSetpoint
- diMessagesz
- difeservel
- digekpainki
- digekpaink 1
- digetpointSrcl
- digekpainkarc?
- disetpointsres ]

Bildname: ZCH_AIPEX_Empfangsvariablen

11.1.3 Erstellen der Konfigurations- Datei (ID34036 CCB-File)

Nach der Eingabe der Sende und Empfangsvariablen muss die Konfiguration in ein fur den Antrieb verstandliches Format
umgewandelt werden. Dieses File wird CCB-File (Concise Configuration Binary - File) genannt. Klicken Sie dazu mit der rechten
Maustaste in das Variablenfeld. Wahlen Sie im gedffneten Kontextmeni ,Konfiguration erzeugen® aus.

2% Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline Eearbeiten  ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2

DEeEd BE 2R 5

=B PC . SENDEN EMPFANGEN
E-E Kt 1 - Antieb = =
5 p ACC NR| GERAT | SEMDEVARIABLE | UBERTRAGUNG] 1 - Antrieb 1 ]2 - Antrieb 2 |33
B kw2 1 |1-Antriebl | diactPosiion  [w|  S¥mC dimainsetpairt =] [=]
- KE 23

Sendevariable einflgen. ..
Sendeyariatle veramder .

Sendeyariatle | Gsehen

[Wath alen versehiehen
flath ke werschietben

Bildname: ZCH_AIPEX_KonfigDatei_01

Nach der Umwandlung wird der Statusdialog ,Zusammenfassung“ ausgegeben.

Der ACC-Bus darf aus Stabilitdtsgriinden nicht zu 100% ausgelastet werden. Fir System und Guarding Nachrichten, sowie fur
SDO’s und DSDO'’s miissen Zeitreserven bereitgestellt werden.
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Waéhrend der Erstellung des CCB-Files wird die ACC-Bus Belastung ermittelt. Warnungen werden ausgegeben sobald die
SYNC PDOQO’s mehr als 50%, oder wenn die SYNC und EVENT PDOs mehr als 75% der ACC-Bus Zykluszeit betragen.
Wird vom System eine Busiberlast erkannt erfolgt eine Warnmeldung mit Angabe einer ausreichend Ausgelegten
Buszykluszeit. (Die Buszykluszeit muss vom Anwender in die ID2 eingetragen werden).

x

CCE FILE - ERZEUGUNG BERICHT

Metzwerk Belastung [zync und event PDOs2) betragt 9%,
EMOE DES BERICHTS
Fehler -0 arnungen: 0

Erfolgreiche Erztellung CCE-File.

Bildname: ZCH_AIPEX_KonfigDatei_02

Ein fehlerfrei erzeugtes CCB File wird im ACC-Bus Master gespeichert. Das File wird im Parameter ID34036 gespeichert. Die
Instanz wird dabei automatisch richtig zugeordnet.

Hinweis:  Sie missen das System neu starten, damit die Konfiguration wirksam wird. Die ID34036 befindet sich in der
Gruppe der systeminternen Parameter.

11.1.4 Léschen von Variablen

Wabhlen Sie die Sendevariable mit der rechten Maustaste an. Wahlen Sie im gedffneten Kontextmenu ,Sendevariable |6schen®
aus. Die Empfangsvariable wird automatisch entfernt.

2% Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 7

DEeE BE fB2E |5

=B PC
BB Ew 1 -Antieb 1 = =
5[ ACCH MR | GERAT | SENDEVARIABLE | UBERTRAGUNG | 1 - Antrieh 1 2 - fintrieb 2
= K 2-Antieb ||1 |1 - Antrieb 1] disctPosition |;| SYMC diMainSetpaint
B KE 33 2 |t-antrieb 1| dwsyncouts = svwc -

evariable ldschen

Konfiguration erzeugen
Konfiguration ricklesen

Mach oben verschieben
Mach unten verschisben

Bildname: ZCH_AIPEX_L6schen_Variable

Empfangsvariablen kénnen nach dem Anwéhlen mit der DELETE (Entfernen) Taste geldscht werden.
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11.1.5 Andern von Sendevariablen

Wahlen Sie die Sendevariable mit der rechten Maustaste an. Wéahlen Sie im gedffneten Kontextmeni ,Sendevariable
verandern® aus.

Im Dialogfeld ,Sendevariable editieren” kénnen Sie anschlieffend die Sendevariable und ihre Eigenschaften verandern.
2% Unbenannt - Aipex

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2

DEWHHE| 2R S
=- [ PC
E-E KW 1 -Antiek 1 = =
5[ ACC T NR | GERAT SENDEVARIABLE | UBERTRAGUNG [1-|2 - Antrieb 2
B K 2-Antieb |11 |1 - Ankrieb 1 didctPosition =]  swmc diMainSetpoint
e KE 23 2 |1-ankrieb 1 dWSYRCOULS -~ s¥mc ' diMessagea2
-

Kaonfiguration erzeuden
Konfiguration ricklesen

Mach oben verschieben
Mach unken verschieben

Bildname: ZCH_AIPEX_Andern_Sendevariable_01

Sendevariable editieren

Yariablenname pricCuts j
Datentyp IDWEIFED
Statiorshame: I.ﬁ.ntrieb 1
Ubertragung I SYMC j

Zyklen £ Spenzeit I'I

ok | abbrechen |

Bildname: ZCH_AIPEX_Andern_Sendevariable_02
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11.2 Registerkarte CCF Ausgabe

2% Unbenannt - Aipex - 10| x|
Projekt  Cnoline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  #
e HE P BRSE
E|--- FC CONF O=zl00C ] WOERD 100 -
E-E kw1 - Antieb 1 CONE O=100D 1] BYTE 1
E| ACC COHFE 0x=1F&81 2 DWORD O=9
_____ K 5 A COHF 0=zlFa21 3 DWORD O=9
o KE 33 TEDO 1
COBID O=1810
TRAHSTYF SYHC
FACTOR 1 - -
4| w5 m—— o
Offlire [Bereit e —
@ M 5 M P»‘ alg Verbindung€ E CCF Ausgabe | )'fff Cptionen

Bildname: ZCH_AIPEX_Registerkarte

In der Registerkarte ,CCF Ausgabe“ werden die PDO’s sortiert nach Sende (TPDO) und Empfangs (RPDO) angezeigt.
CCF = Concise Configuration File

Das Fenster der CCF Ausgabe zeigt:
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Edtierbare Nachrichten

Direkzugnff auf einen CAMN INDEX des
zerateobjektverzeichnisses

Festgelegte Machrichten /

i

[CONF

CONF

TEDO
COB

NSTYFP
HIBITTIHME
APPING

EVENT
lwOutl6

& [TPDO
COBID

TRANSTYP
INHIBITTIME
MAFFPING

EVENT

;éﬁncﬁutl

TFDO
COBID
TRANSTYP
FACTOR
HAPPING

RPDO
COBID
TRANSTYP
HAPPING

RPDO
COBID
TRANSTYP
MAFPPING

RPDO
COBID
TRANSTYP
FACTOR
MAFPING

RPDO
COBID
TRANSTYP
FACTOR
MAPPING

SYNC
ﬁSvncOutﬂ
EVENT

lwInle

EVENT
wSynclnl.

SYNC

éwSyncInl, dwSyncIn?2

SYNC

éﬁyncInD

wind

[

Bildname: ZCH_AIPEX_CCF-Ausgabe

Hinweis:  Anderungen in der Registerkarte ,CCF Ausgabe“ kénnen erst nach Freischaltung erfolgen.
Siehe Kapitel Allgemeine Optionen ,Einstellungen® Siehe Allgemeine Optionen auf Seite 108
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11.2.1 Editieren im CCF Ausgabe Register

Die Bearbeitung erfolgt wie bei jedem ublichen Editor. Die Funktionen ,Kopieren®, ,Ausschneiden® und ,Einfligen“ sind wie bei
den Standard Kombinationen der Tastatur oder dem Kontextmenii verflgbar.
Riickgangig
Wiederholen

BISSChMEHEN
KaEEren
Eimfiigen

Alles Markieren

arammakik

Bildname: ZCH_AIPEX_Editieren_CCF

Die Elemente, die festgelegt werden kdénnen, haben ein besonderes Symbol am Zeilenanfang [E].

Bereits festgelegte Elemente haben am Zeilenanfang das Symbol [’9]

Ist dies die festgelegte PDO, ist das erste Kommando mit dem Symbol [E'] und der Rest mit einem grauen Rechteck am
Zeilenanfang gekennzeichnet.

Festgelegte Elemente kdnnen nicht bearbeitet werden.

Die Festlegung erfolgt durch einen Doppelklick in das Bild 2]
Manuell editierte Elemente sind durch das Anklicken des Symbols am Zeilenanfang festzulegen, damit sie bei einer erneuten
Konvertierung nicht tberschrieben werden.

Undo- und Redo-Operationen werden ebenfalls unterstitzt.

11.2.2 CCF Kommandoliste
11.2.2.1 CONF Kommando

Mit dem “CONF” Kommando kann ein Wert eines Index vom CAN Wérterbuch genau angegeben werden.
Syntax:

Kommando Mame Index Sub Index | |Datentyp | |WWert Hex/Dez
CONF 0z100C 0 WOED 0

Bildname: ZCH_AIPEX_CONF_Kommando

11.2.2.2 Beschreibung einer PDO
TPDO Kommando:

Mit diesem Befehl beginnt jede gesendete PDO. Es gibt die Nummer der PDO an.
Kommando Name || PDO Nummer

§ )

TPDO 1

Bildname: ZCH_AIPEX_TPDO

Die Nummer der Ubertragenen PDO darf nur einmal in dem Gerét vorhanden sein.
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RPDO Kommando:
Mit diesem Befehl beginnt jede empfangene PDO. Es gibt die Nummer der PDO an.

K.ommando Name [|PDO Mummer

§ )

EFDO 1

Bildname: ZCH_AIPEX_RPDO

Die Nummer der Ubertragenen PDO darf nur einmal in dem Gerét vorhanden sein.

COBID Kommando:
Dieses Kommando beschreibt die Cob-ID der PDO.

kommando Name || COBID Wert

COBID Uz 150

Bildname: ZCH_AIPEX_COBID

TRANSTYP Kommando:

Dieser Befehl beschreibt den Ubertragungstyp der PDO.
Kommando Mame || PDO Ubertragungstyp

K )

TEAMNSTYP ST MC

Bildname: ZCH_AIPEX_TRANSTYP

Die mdglichen Werte fiir diesen Befehl sind periodisch (SYNC) und nicht periodisch (EVENT).

FACTOR Kommando bei SYNC-PDOs:

Dieser Befehl gibt an, in welcher Periode die PDO Ubertragen wird. Ist der Wert 1, wird sie in jeder Periode gesendet. Dieser
Befehl muss nur fur die PDO mit einer zyklischen Ubertragung benutzt werden.

Kommando Mame || Wert

§ )

FACTOE 1

Bildname: ZCH_AIPEX_FACTOR_sync

FACTOR Kommando bei EVENT-PDOs:

Die Wartezeit gibt die minimale Zeit in ms an, nach der die nachste PDO gesendet werden kann. Ist der Wert 0 wird die PDO
gesendet, wenn einige ihrer Variablen geandert wurden. Dieser Befehl muss nur fiir PDO mit unperiodischen Ubertragungstyp
genutzt werden.

K.ommando Name || Wert in 0.1ms

)

INHIETT'TIME 0

Bildname: ZCH_AIPEX_FACTOR_event
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Mapping Kommando:
Dieser Befehl zeigt die Eingangs- oder Ausgangsvariablen der PDO an.

Kommando Mame FDO MNutzdaten
LIAPPTNG by Cutl3 bySyncCutl byldxisState

Bildname: ZCH_AIPEX_Mapping

11.3 Register Optionen

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

=101 x|

hsH EHE +tB2R| S

= PC : .
El--- K 1 - Antrieb 1 Machrichten Optionen
=B ACC1 :
. Khd 2 2 - Knoten Sonderoptionen | Jd Allgemeine Dptionen
[ KE 33
= Diaten fiir den Knoten
k.notenname I.-“—‘-.ntriel:u 1
4 3
I | _I Enotenadresse |1

Offline

@Elm éig Verbindungenl EEF.ﬁ.usgab{é 22 Oplionen

............................................

1

B -

Bildname: ZCH_AIPEX_Register_Option

Es gibt zwei Gruppen von ,Optionen®.
Die erste Gruppe beinhaltet ,Knoten Sonderoptionen“ und
die zweite Gruppe ,Allgemeine Optionen®.
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11.3.1 Knoten Sonderoptionen

Hachrichten Optionen

4 Knoten Sonderoptionen | Jd sllgemeine Dptionen

— Draten fur den Fnoten

K.naotennanne I-":"-r'ltfiEtl 2
Knotenadresse I2
Typ des Gerates IKW

Knoten EDS Datei

I.&EHES_31 1_0538. eds

Laden CCE auf Instanz I

Slave-Knoten [ optional

]

L

Bildname: ZCH_AIPEX_Knoten

11.3.1.1 Knotenname — Knotenadresse — Typ des Gerétes

Die ersten drei Felder (“Knotenname”, ,Knotenadresse® und , Typ des Geréates”) dienen nur zur Information und sind nicht

veranderbar.

11.3.1.2 Knoten EDS- Datei

Im Feld “Knoten EDS- Datei” befindet sich der Name der EDS- Datei des ausgewéhlten Gerétes. Fur AMK Geréate werden die
EDS- Dateien automatisch ausgewahlt. Fur alle anderen Geréte (EXT Externe Komponenten) muss die Auswahl manuell

erfolgen.

Bei der Auswahl der EDS-Datei wird das Dialogfeld ,Offnen“ zur Dateiauswahl angezeigt:

Offnen | B 2| x|
Suchen ir: IB ED3 j - ¥ E3-

AEPC1S 203 0330.eds AEF
750-337.2ds AEPC1S 203 0330_200168.2ds AEF
750-347.2ds AEPSC_102_0045.eds AEF
750-348.ads AEPSCsM_102_0120.eds AEF
AEPCIM_203_0330.eds AEPSCsS_102_0120.eds AEF
AEPCIM_203_0330_200168.eds |B| AERZM 201 0212.eds AEF

L« | 2

D ateiname: I?EEI-SEI?.edS

D ateityp: I EDS Filez [*. eds)

Offnen I
j &bbrechen |

Z

Bildname: ZCH_AIPEX_Knoten_EDS-Datei
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11.3.1.3 Laden auf Instanz

Das Feld “Laden auf Instanz” gibt an, auf welche Instanz die erzeugte CCB- Datei geladen wird (in ID34036). Dieses Feld ist
nur fir das CAN Hauptgerat aktiv, da es die Konfiguration fur das gesamte Netzwerk ladt. Fir KW ist der voreingestellte Wert O
und fur AMKMAC AS-PL Steuerungen ist er 1.

11.3.1.4 Slave Knoten optional

Slaves die als optional gekennzeichnet sind miissen bei der Initialisierung des Systems nicht anwesend sein. Es wird keine
Fehlermeldung ausgegeben.

11.3.2 Allgemeine Optionen

M achrichten Optionen

4 Knoten Sonderoptionen A4 Allgemeine Optionen

— Einzstellungen
[ Editieren im CCF Fernster

[ “emwendung der Eingangzvariablen alz &usgang
¥ Uberappung von Yanablenbersichen

¥ Automatische Optimierung durch DY Yaniablen
[T CCE auf alle Enaten verteilsn

v Ubemwachung aktiviersn

— Laden

| Laden CCB in Parameter I

Bildname: ZCH_AIPEX_Allgemeine_OP

11.3.2.1 Einstellungen

Die erste Option “Editieren im CCF Fenster” ermdglicht eine direkte Bearbeitung der CCF- Datei im Reiter ,CCF Ausgabe“ Dies
ist aber nur fortgeschrittenen Anwendern zu empfehlen.

Wenn die Option “Verwendung der Eingangsvariablen als Ausgang” aktiv ist, ist es mdglich, sich in der ersten Registerkarte die
Auswahl der Variablen anzeigen zu lassen, die in der EDS— Datei als Eingangsvariablen beschrieben wurden.

Ist die Option “Uberlappung von Variablenbereichen” aktiviert, werden in der Registerkarte Verbindungen* (iberlappende
Variablen nicht gefiltert.

CCB auf alle Knoten verteilen. Aktivieren Sie diese Option wenn Sie eine CANclient Struktur ohne Master realisieren
mochten.Siehe CANopen Kommunikation auf Seite 11

Node guarding (Master) und Life guarding (Slave) Uberwachung aktivieren.

Die Anwesenheit von Master und Slave am Bus wird gegenseitig geprift. Bei einem fehlenden Knoten (Master oder Slave) wird
eine Fehlermeldung generiert.

Die bendtigten Werte ,Guard Time* und ,Life Time Faktor® werden von AIPEX automatisch generiert.
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11.3.2.2 Laden einer externen CCB- Datei auf ein Gerat des CAN— Netzwerks

Dieser Arbeitsschritt kann unter der Registerkarte “Allgemeine Optionen” mit der Taste ,Laden CCB in Parameter” durchgefuhrt
werden.
Nach dem Anklicken dieser Taste wird das folgende Fenster angezeigt:

Externe CCB Datei in Parameter laden |

CCBDatei | Joos Auswahl der CCB - Date
Gerdt |ﬂmtrieb1 | Auswahl des Gerdtes
Instanz IU L! Auswahl der Instanz

fife |

Bildname: ZCH_AIPEX_CCB_Laden_01

Das Feld “CCB- Datei” enthalt den Namen der ausgewahlten CCB- Datei, dieser kann nicht verandert werden. Die Auswahl der
CCB- Datei muss Uber die Taste auf der rechten Seite des Feldes erfolgen.
Fiir die Auswahl der CCB- Datei erscheint ein Dialogfeld zum Offnen einer Datei:

21

Search in: Ia Bus9_1_0.50 j & £ E5-

Filenarne: |*_.:.:|:. Open I
Filetype: I CLCE Files [* cch) j Cancel |

Bildname: ZCH_AIPEX_CCB_Laden_02

v

Eine Fehlermeldung wird angezeigt, wenn die CCB — Datei nicht erfolgreich geladen wurde.
AMKMSGCOMNF ]

& Dratei kann nicht auf den Antrieb geladen werden.

Bildname: ZCH_AIPEX_CCB_Laden_03
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11.4 SERCOS lll Konfigurator

Die nachfolgenden SERCOS lll Variablen dienen zur Querkommunikation (CC) zwischen 2 SPS Steuerungen (AS-PL14 mit
SERCOS Il Optionsbaugruppen).
Die Bedienung ist identisch dem CAN Konfigurator (Siehe Bedienmodus ,Nachrichten® auf Seite 97

SERCOS Il Variablen:

Syntax Daten Konsistente
GroRke Ubertragung
Asynchrone wOut 2 Byte Ja
Output
Variablen dwOut 4 Byte Ja
IwOut 8 Byte 2 X 4 Byte
diwOut 16 Byte 4 X 4 Byte
llwOut 32 Byte 8 X 4 Byte
dliOut 64 Byte 16 X 4 Byte
Synchrone wSyncOut 2 Byte Ja
Output
Variablen dwSyncOut 4 Byte Ja
IwSyncOut 8 Byte Ja
diwSyncOut 16 Byte Ja
llIwSyncOut 32 Byte Ja
dllwSyncOut 64 Byte Ja
Asynchrone win 2 Byte Ja
Input
Variablen dwin 4 Byte Ja
Iwin 8 Byte 2 X 4 Byte
diwin 16 Byte 4 X 4 Byte
llwin 32 Byte 8 X 4 Byte
dllin 64 Byte 16 X 4 Byte
Synchrone wSyncin 2 Byte Ja
Output
Variablen dwSyncin 4 Byte Ja
IwSyncin 8 Byte Ja
dlwSyncin 16 Byte Ja
IwSyncin 32 Byte Ja
dliISyncin 64 Byte Ja

Hinweis:  Die SERCOS lIl Variablen belegen den selben Adressbereich wie die CAN Variablen. Eine Uberlappung zwischen
SERCOS Il Variablen und CAN Variablen ist nicht zuléssig.

Ein fehlerfrei erzeugtes SERCOS Il XML Konfigurationsfile wird in allen AMKAMAC SPS Steuerungen gespeichert. Das File
wird im Parameter ID1204 ,XML-File“ und ID1205 ,XML-File* hinterlegt. Die Instanz wird dabei automatisch richtig zugeordnet.
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Hinweis:  Sie mussen das System neu starten, damit die Konfiguration wirksam wird.
Die ID1204 und ID1205 befindet sich in der Gruppe der systeminternen Parameter.
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12 Bedienmodus ,,Diagnose*

Im Bedienmodus ,Diagnose” kann die Fehlerliste (Fehlerstack) bei Online — Geraten ausgelesen werden.

A% Unbenannt - Aipex

i Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7

=10 x|

DFEHEX =288

s

| Murmmer | Test | Cla.. | Mo | E...ﬂ.lnfn M ﬁ|2| 13 | 14 jadn |

1 23 2311 Gebersignal 4 ] ¥ 2 o o0 0

| Meu Lezen I Fehler lozchen Fehler lazchen - im Bus |

Fal

2311 Gebersignal

+ Motorgeber defekt

+ Geberkabel defekt oder night angeschlossen

« Motor ist mit einem D-Géber bestickt

« Bvil A-Geber mit defpfien Feldplatten

« [ie SINUS-Geherlfferwachung kann Ober 032774
abgeschaltet werden

Antriebsverhalren: Austrudeln, Einzelbehandlung

Info AMK-S£rvice: Analyse miflels F2 Taste; info (1)
AW: Ab 2 11 4686 Fehleranalyse (Code) Ober Monitorzelle
N FOFE Annaben fir T Geber geffen auch fiir 5 Gebher

W T-(Feber Hardware-
ereingang
YT-GFeber Ampliude

FTE

OMLIME
[IEFEEEERD) K

2y,

T-Geber Timeout

Linzuigssige Pegef am

Dhie Amolitude am A7D-

Wandlereingang einer Geberspur ist Keiner 0 8% (Normalpege!

Fifererung: by innerhalb 50 ms fobd zum Ahschalf

Bel Referenzierung mit T- Geber

=1

[
4

Bildname: ZCH_AIPEX_Bedienmodus_Diagnose

Eine Erklérung zu jedem Fehler erhélt man, indem man ihn mit der Maus anklickt.

Durch anklicken von ,Info AMK- Service® erhalt man weiterfihrende Informationen. (Relevante Nummer siehe Info(l))

Fehler Nummer 1 ist der Hauptauslser der Stérung, weitere angezeigte Fehlernummer kénnen Folgefehler sein, die nach

Beseitigung des ersten Fehlers nicht mehr erscheinen.

Die Fehler kdnnen einzeln durch ,Fehler I6schen” geléscht werden. Die Fehler aller Gerate eines Busstranges kénnen durch

sFehler 16schen — im Bus* geléscht werden.
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13 Bedienmodus ,,Netzwerk*

&% Dokumentation.app - Aipex =10 x|
Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
LW EE 2R E
=@ PC . .
A MNetzwerkkonfiguration
El--Dr_q ) q
- [ ACCHT Instanz 0 | Instanz 1| Instanz 2 | Instanz 3 |
-G K 2002 - Slave
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Bildname: ZCH_AIPEX_Bedienmodus_Netzwerk

Im Bedienmodus ,Netzwerk” werden alle relevanten ID — Nummern fiir die Netzwerkkommunikation dargestellt und sind
teilweise &nderbar.
Die einzelnen Instanzen des Systems kdnnen hier konfiguriert werden.

Beispiel KW mit KW-Reglerkarte:

Instanz 0— ACC-Bus (KU/KW Reglerkarte)

Instanz 1 —Eventuelle Feldbusoptionskarte in Steckplatz 1
Instanz 2 —Eventuelle Feldbusoptionskarte in Steckplatz 2
Instanz 3 —Reserviert

Fir manche Parameter (z.B. “BUS Modusattribut”) existiert eine ndhere Spezifikation - diese erhalt man durch einen Mausklick
auf
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13.2 Busabgleich

Der Busabgleich wird im angewdahlten BUS innerhalb des Geratexplorers durchgefuhrt.

Orangefarben hinterlegte Werte bei den Slave- Geraten zeigen Abweichungen zum Master.

In den weis hinterlegten Feldern des Masters kdnnen Werte veréndert werden.

Durch betatigen der Taste Busabgleich werden alle angezeigten Parameter (mit Ausnahme der ID34023 BUS Teilnehmer
Adresse) auf die Werte des Masters abgeglichen.
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14 Anhang

14.1 Dateistruktur der Projekte
Jedes Projekt besteht aus der zentralen Projektdatei ,Projekt.app” und einem Verzeichnis ,Projekt.app.dev®, das enthalt:

. Datensatze aller im Projekt enthaltenen Gerate im APS Format ,Device_L_C_R_B_S.apu®
. Oszilloskope-Datei ,Scope_L_C_R_B_S.osc*

. Verzeichnisse fir die Bus-Dateien ,Bus_L_C_R_B_S* mit den Konfigurationsdaten und den Ergebnissen der
Nachrichtenkonfigurierung (*.ccf)

14.2 Hinweise fur Benutzer, die bisher mit APS gearbeitet haben

. Das AIPEX Projekt ist nicht zu verwechseln mit einem APS Projekt. In APS beinhaltet ein Projekt jeweils nur den
Datensatz eines Gerates sowie zugehdrige zusétzliche Informationen. In AIPEX werden in einem Projekt alle Gerate
einer Konfiguration (d.h. einer Applikation) verwaltet. Beide sind somit nicht kompatibel zueinander. AIPEX kann
allerdings die Datensatze aus den APS-Projekten bearbeiten.

. In AIPEX ist es nicht notwendig, den gesamten Datensatz vom Geréat zu laden, um damit zu arbeiten. Es werden
normalerweise nur die Daten geladen, die im konkreten Arbeitsbereich benétigt werden, z.B. nur der Inhalt des
sichtbaren Bereiches der Parametertabelle.
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15 lhre Meinung z&hlt!

Mit unseren Dokumentationen mochten wir Sie im Umgang mit den AMK Produkten bestmdglichst unterstiitzen.
Daher sind wir standig bestrebt, unsere Dokumentationen zu optimieren.
lhre Kommentare oder Anregungen sind fur uns immer interessant.

Nehmen Sie sich kurz Zeit und beantworten Sie unsere Fragen. Bitte schicken Sie anschlieRend eine Kopie dieser Seite an
AMK zurick.

E-Mail: dokumentation@amk-antriebe.de

— oder
E — Fax-Nr.: +49 (0) 70 21/ 50 05-199

Vielen Dank fir lhre Mithilfe.
lhr AMK-Dokumentationsteam

1. Wie sind Sie mit der Optik unserer AMK-Dokumentationen zufrieden?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

2. st der Inhalt gut gegliedert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

3. Ist der Inhalt verstandlich dokumentiert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

4. Haben Sie Themen in der Dokumentation vermisst?

(1) nein (2) ja, welche:

5.  Fihlen Sie sich bei AMK insgesamt gut betreut?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

AMK Arnold Muller GmbH & Co. KG, Antriebs- und Steuerungstechnik
Telefon: +49 (0) 70 21 / 50 05-0, Telefax: +49 (0) 70 21 / 50 05-199, info@amk-antriebe.de
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