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1 Funktionsprinzip und Aufbau von AIPEX PRO

AIPEX PRO integriert alle Engineering Tools, die wahrend des Lifecycle einer Maschine bendtigt werden.

Fir die Programmierung integriert AIPEX PRO die Entwicklungsumgebung CoDeSys. Alle Programmiersprachen werden
nach IEC 61131-3 unterstlitzt und kénnen innerhalb eines Projektes kombiniert werden. Fiir die Programmierung stehen
Bausteine in zahlreichen Bibliotheken zur Verfiigung.

In der Entwicklungsumgebung sind die Visualisierung und die Basis-Bibliothek AMBase.lib als Grundsteine fur die
Automatisierungslésung vorhanden.

In dieser Basisbibliothek sind Grundbausteine, wie z.B. mathematische Funktionen und Logikbausteine (Timer, Zahler efc.)
enthalten.

Mit den Grafikfunktionen des integrierten Visualisierungseditors kdnnen die Maschinenvisualisierungen erstellt werden.
Dabei kann der Anwender auf vorgefertigte Visualisierungsbausteine zurtickgreifen. Zusatzlich ist es moglich, weltweit auf die
Webvisualisierung in den AMKAMC Steuerungen zuzugreifen.

In den AMK Bibliotheken sind die von AMK bereitgestellten vorprogrammierten Motion-Control und Technologiefunktionen
vorhanden.

In den Bausteinen der Motion-Control-Bibliotheken sind die Grundfunktionen der Maschinensteuerung enthalten. Solche
Grundfunktionen sind zum Beispiel ein elektronisches Nockenschaltwerk oder eine Kurvenscheibenfunktion. Fir eine weitere
Vereinfachung des Engineerings tragen die optionalen Technologiefunktionen wie Schlauchbeutel, Druckmarkenregelung,
Wickler und Querschneider bei.

Mit dem Fernwartung und Diagnose Tool kann von jedem beliebigen Standort Zugriff auf die Maschinensteuerung
zugegriffen werden.

Mitdem in AIPEX PRO enthaltenen ATF-Tool kénnen Firmware-Updates ausgefuhrt werden.

Durch die Kopplung von Komponentenkonfiguration und Programmierumgebung ist AIPEX PRO in der Lage die
automatische Feldbuskonfiguration durchzufiihrenden. Dabei werden Daten, je nach ihrem Verwendungszweck automatisch
im PLC-Programm, synchron oder asynchron bereitgestellt. Antriebsdaten als auch E/A-Daten werden automatisch
konfiguriert.

Servoumrichter und Motoren bilden das Antriebssystem. Fiir Standardfunktionen des Antriebs helfen Wizzards beim
Parametrieren. Uber den Parameterexplorer hat der Anwender Zugriff auf alle Parameter im System. Auch bei laufendem
Betrieb kénnen Anpassungen und Optimierungen vorgenommen werden. Die tempordren Anderungen werden direkt
ubernommen. Mit dem frei konfigurierbaren Mehrkanaloszilloskop kénnen achsiibergreifend Antriebsgréfien von mehreren
Teilnehmern gleichzeitig mit einem gemeinsamen Trigger aufgezeichnet werden.

Die Aufzeichnungen kann zum Dokumentieren, Analysieren und Optimieren der Anwendung genutzt werden.

AIPEXPRO

AMK-Bibliotheken

Firmware-
Updates
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Motion Control
Technologie-
funktionen*

IEC-Programmier- |
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2 Programmiibersicht

Eﬂukumentatiun.aipeu - AIPEX PRO
Projekt  Online Eearbeiter Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration

£

=10l x|

DEHE BEas=w| | iR S w2

=B PC

-8B COMISBUS) - Anschiuss
=gt Antrieb 1
5| Antrieb 2

| Einspeizung 33

@ K.onfiguration Farameter | @ Nachrichtenl fh‘l,- Scope | & Diagnose |

|nterface

*lq,lnterface

I" | &lie Elemente zeigen

Ubernehmen

|

v

Reiter

Funktion

Konfiguration

Anzeige und Eingabemdglichkeit fiir Gerateeigenschaften
Siehe Reiter Konfiguration auf Seite 28.

Parameter Anzeige und Eingabemdglichkeit fir Parameterwerte
Siehe Reiter Parameter auf Seite 29.

Nachrichten | Anzeige und Eingabemadglichkeit fir Netzwerkvariablen
Siehe Reiter Nachrichten auf Seite 78.

Scope Oszilloskopefunktion um Geratesignale aufzuzeichnen
Siehe Reiter Oszilloskop auf Seite 36.

Diagnose Diagnosemodul

Siehe Reiter Diagnose auf Seite 40.

81245
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2.1 Symbole

Symbol

Bedeutung

Mit dem Hand-Symbol wird Beispielen bildlich gezeigt an welche Stelle Sie mit der Maus KLICKEN
missen.

RMT: Rechte Maus Taste

Offline Gerat
Keine Verbindung zu einem physikalisch vorhandenen Geréat

A

Online Gerat
Mit Verbindung zu einem physikalisch vorhandenen Gerat

Siehe Import auf Seite 44.

Siehe Einloggen auf Seite 51.

Siehe Ausloggen auf Seite 52.

Die Parameter vom angewahlten Gerat, werden in den Projektdatensatz tbernommen

Der Projektdatensatz wird in das angewahlte Gerat uberspielt

Siehe Parameter synchronisieren auf Seite 54.

Siehe Online Import auf Seite 52.

Siehe Direktmode auf Seite 95.

R

Undo / Redo im Nachrichtenkonfigurator (gilt nicht fir die automatische Konfiguration)

Siehe Konfiguration erstellen auf Seite 76.

Siehe CoDeSys Einloggen auf Seite 77.

PR ey B R DT E S

Siehe CoDeSys Ausloggen auf Seite 77.

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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2.2 Andern von Gerateparametern
Wahlen Sie ein Geratim Geratebaum an. AnschlieRend kdnnen Sie die Gerateparameter andern.

EUnhenannt - AipexPro ;IEIEI

Projekt  Online  Eearbeiter  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

DEEHeE BEwl| i B2RE
El--- FC £ Parameter Auswah |
Esg EDMJE;BSEESI]-.&nscthss B 10| § Hame | T v ﬂ
b atar 1 [MC-Zykluszeit 1.000 1.000
=-€in ACC - Anschiuss ¥1365137 2 | SERCOS-Zwkluszeit 1.000 1.000
El Slave 3 | Antriebssendereakt.zeit 0,120 0.120
i Motor 4 | Schaltzeit Senden/EmpF. 0,010 0,010
il Einspeisung 33 S | Tmin Istwert-Erfassung 0,000 0,000
6 [Sendezeitpunkt &T 0,200 0,200
¥ |Messzeitpunkk Isbwerte  0.000 0.000
3 | Zeit Sollwerte guelkig 0,000 0,000
9 [Anfangsadresse im MDT |1 1
10 | Laenge MasterDatenTele 4 4
11 (Zustandsklassel-Fehler 0000 0000 0000 0000 0000 0000 1+
L o | Lrl
@k [ rd N 45| +# 0] @ 1) | [ Poazo|PSatz1] PSatz «[ o] @ insto|Inst1 | Instza|o]

£

2.3 Statusanzeige Verbindung

Die Statusanzeige (rot) zeigt, dass eine Verbindung angewahlt ist. Griin bedeutet, dass eine physikalische Verbindung
zwischen PC und AMK Gerat besteht. Das AMK Gerat muss hierzu eingeschalten sein.

=101 ]

Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BPLC 2

DHeBEBE~E| ) BR|S
...... PC Eigenzchaften m

K.ompaonenten

Offline Selekhieren Sie hitte ein Element im Geratebaum.

(i) K.:.n F'arcl g Nan:I 5 Su:al

bemehmen ‘

B

&) L
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3 PC Kommunikation

3.1 Direktverbindung uiilber COM-Port
0 Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

ACC Bus

X135 Serielle Schnittstelle

Beispiel:
KE mit ACC Bus und KW mit KW-R03 (kompatibel mit KU-/KW-R03(P) und KU-/KW-R04). Es besteht die Mdglichkeit Giber
ACC Bus die angeschlossenen Gerate zu erreichen. In diesem Fall muss die Reglerkarte als ACC Bus Master definiert sein.

Kabel:

AMK Serielles Datenkabel AMK Teile.-Nr. 0576

Eigenschaften des seriellen Datenkabels: Siehe Serielles AMK Verbindungskabel RS232 (PC-AMK) auf Seite 14.
AMK USB-RS232 Konverter AMK Teile.-Nr. 200770: Siehe USB-RS232 Interface auf Seite 15.
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3.1.1 COM-Port Kommunikationseinstellungen

Offnen Sie die Optionen iiber den Meniipunkt Extras.
AnschlielRend miissen Sie den Taster 'Ethernet, COM-Ports' anwahlen

5
Basizseinstellungen iPEKDmmUﬂlkﬂtIDﬂl Kaonfiguration erstellen I D atenaktualisienng I
Ethernet, COM-Ports.... i Moritor... |
TCP K.ommunikation. .
— CAMClient
[ akbiw
[1 gt =l
— EtherCAT
[T akbiv
Adapter I j
1] | Abbrechen Dbemehmen

12/245
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Stellen Sie nur die gewlinschte Schnittstelle ein.

Wenn Sie eine andere Schnittstelle benétigen als COM1 oder COM2, kénnen Sie diese durch klicken auf den Taster
'Hinzufliigen COM' einstellen.

Die vorgegebenen Eigenschaften dirfen nurin Verbindung mit der AZ Optionskarte CNC oder bei einer
Modemverbindung geandert werden.

x

v COM1
[~ ComMz Abbrechen |
[~ Ethemnet

I E nweitert Eigenschaften Com

aktive Schhittztellen: Phypzadr. |5_ 0

Eigenschafter... | Master: ¥ Abbrechen

i

T — ) Baudrate: [15200
Hirizufiigen Liw/L. Lom
Hinzufiigen FES¢_122...| Weitere...
Hinzufiigen Saonst... |
Entfernen |
Um die Kommunikation zu testen, verbindet man ein Gerat mit dem PC und startet AIPEX PRO erneut.
Der Wechsel der Farbe des Symbols von rot nach griin am Rand rechts unten zeigt an, dass die

Kommunikation stérungsfrei lauft.
Ein gelbes Symbol steht fir mehr als eine aktive Schnittstelle im SbusRegister.
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3.1.2 Serielles AMK Verbindungskabel RS232 (PC-AMK)
Das serielle AMK Verbindungskabel RS232, AMK Teile-Nr. 0576 verbindet die serielle Schnittstelle der AMK KU-/ KW-Gerate
mit der seriellen Schnittstelle des PCs.

Reglerkarte PC
| 9 pol. Stiftstecker ) { 9 pol. Buchsenstecker)
KU 1 ee— ,""=| _:'"': —_ 1 pco
intern I [ gl
RxD 2 B >< » €2 RxD
1| |
i L -
TxD 3 = | g “3 TxD
ne 4 ™= | L 1 +<C4 DTR
GND 5 - Cs
KW 6 - .| =<6 DSsR
intern I |
ne T = 1| | | “7 RTS
. b
8 '! =<4 cTs
|/ Kabelschirm geerdet iiber /' =€ g notused
iﬁ’;’: . 9 |  metallisierte Steckergehause |I
PE PE
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3.1.3 USB-RS232 Interface

Der AMK USB-RS232 Konverter AMK Teile.-Nr. 200770 verbindet die serielle Schnittstelle der AMK-KU-/ KW-Geréate mit der

USB Schnittstelle des PCs.
Beispiel: Siehe Direktverbindung tiber COM-Port auf Seite 11.

Bei der Installation eines USB-/-Seriell Konverters wird eine zusatzliche virtuelle COM Schnittstellen vom PC generiert. Die
Schnittstellennummer kann unter Windows -> Systemeigenschaften -> Hardware -> Gerate-Manager -> Anschliisse (COM

und LPT) ausgelesen werden.

Systemeigenschaften

Systemwiederherstellung I Autarnatizche L pdates I Remate
&llgemeir I Computernare Hardware‘_él Enveitert

— [erate-k anager
% Der Gerate-tanager listet alle auf dem Computer inztallierten

die Eigenzchaften eines Gerats zu andern.

Hardwaregerate auf. Wenvenden Sie den Gerate-tanager, um

Gerate-k anager I |

~ Treiber
Dwrch die Treiberzsignierung kann sichergestellt werden, dass

aktualiziert werden zollen.

Treiberzigniering Windows Update

inztallierte Treiber mit Windows kompatibel zsind. Ober Windows
|lpdate konnen Sie festlegen, wie Treiber uber diese Website

— Hardwareprafile

Ober Hardwareprofile konnen Sie verschiedenes Hardware-
konfigurationen einnchten und zpeichern.

Hardwareprafile

2=

] I .-’-'-.I::I::reu:henl [ Eemehmen

_ioi x|

Datei  Akbion  Ansicht 7

= B HFE 2E A =cma

-2 KIG0vTOzE -
Elr;y" Anschliisse (COM und LPT)
P g ECP-Druckeranschluss (LPT1)

O H g A= 1N d

H‘ Batterien
[+ Iy Computer |
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Tragen Sie die Schnittstellennummer im SbusRegister ein (Extras --> Optionen --> PC Kommunikation --> Ethernet, Com-
Ports). Verwenden Sie dazu die Taste 'Erweitert' und die Taste '"Hinzufiigen COM'.

x

I~ comi Ok |
™ COMZ Abbrechen |
[ Ethemnet

E nueitert '.

Eigenzchatten... |

aktive Schnittztellen:

Hinzufiigen Ll
x
Py [1”
Master. &bbrechen |
B audrate: |1E|2|:||:|
Com;
YWieitere. . |
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3.2 Direktverbindung iiber USB
o Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

ACC Bus

z (S
”‘“fﬁ i X235 UsSB

Beispiel:

KE mit ACC Bus und KW mit KW-R06 (kompatibel mit KW-R07, KW-R16 und KW-R17).

AIPEX PRO kann iber die ACC-Bus Verbindung der Reglerkarte auf ACC-Bus Slave Teilnehmer zugreifen.
Kabel:

AMK USB Kabel mit Ferritkern AMK Teile-Nr. 47058

3.2.1 USB Kommunikationseinstellungen
Bei Verwendung der USB Schnittstelle missen keine Kommunikationseinstellungen verandert werden.
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3.3 Direktverbindung liber EtherCAT
0 Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

ACC Bus

X85 EtherCAT IN

Beispiel:

KE mit ACC Bus und KW mit KW-R06 (kompatibel mit KW-R07, KW-R16 und KW-R17).

Uber die EtherCAT Verbindung kann auf alle angeschlossenen Module zugegriffen werden. AIPEX PRO kann zudem iber
die ACC-Bus Verbindung der Reglerkarte auf ACC-Bus Slave Teilnehmer zugreifen.

Kabel:
Ethernet Standard RJ45 Twisted Pair Patch Kabel.

3.3.1 EtherCAT Kommunikationseinstellungen
Der PC Ubernimmt in diesem Fall die Aufgabe des EtherCAT Masters.
An den Ethernet-Einstellungen des PC’s miissen keine Anderungen vorgenommen werden.

Offnen Sie das Fenster Optionen iiber den Meniipunkt Extras.

wUnhenannt AIPEX PRO

F‘ru:u]ekJ: Cnline  Eearbeiten  Ansicht Extras Inbetriebnahme

EI EdE=2» -HHF
Projekk Einsk

Akbualisierung Gerdte-Firmware. ,

104 Inketface
10 Adressierund,, .
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Im Reiter PC Kommunikation kann die EtherCAT- Kommunikation aktiviert und deaktiviert werden.
Sie kénnen die Initialisierungsphase verklrzen, indem Sie den Ethernet Treiber ihrer verwendeten Ethernet-Schnittstelle

angeben.

x

B asizeinztellungen ‘PE K.ammunikation | K.onfiguration erstellenl Datenaktualisierungl

Ethernet, COM-Parts. . b anitar... |

TCF F.ommunikation. .

— CAMClient
[ akbiw

|1 Mt =l

— EtherCAT
5
Adapter I Alleabsucher - j
3
0k Abbrechen Dbernehmen
Voraussetzung:

Auf dem Verwendeten PC muss das Programm WinPcap installiert sein.

SEY
kl) - WinPcap 4.1.2 Installer
¥ lh caP Welcome ko the winPcap 4.1.2 Installation wWizard

[~

This product is brought to you by
CACE
TECHNOLOGIES

Packet Capturing and Network Analysis Solutions

rullsoft Install System w2, 46

&

| ir"_-.lext:s I Cancel |
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Bei der Installation von WinPcap muss ,Automatically start the WinPcap driver at boot time“ zwingend aktiviert werden.
Das Hakchen kann nachtraglich nicht mehr gesetzt werden. Eine Neu-Installation ist notwendig.

# WinPcap 4.1.2 Setup o ]
kt) - Installation options
lh caP Please review the following options before installing WinPcap
4.1.2

i@.ﬁ.utnmatically skart the WinPcap driver at boaok ke

= Back I Install | I Cancel

3.4 Direktverbindung uber Ethernet
0 Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

Mullsaft Install Svstem w2, 46

ACC Bus

Ave W B | X85 EtherCAT IN

3.4.1 Ethernet Kommunikationseinstellungen

Hardwarevoraussetzung: Verwenden Sie ein RJ45 Crosskabel fur die Verbindung, wenn lhr PC nicht automatisch ein
Twisted Pair Kabel kreuzt.

In der AMKAMAC Kompaktsteuerung ist die Standardadresse 192.168.0.1 hinterlegt. Diese Adresse gehort zum
Netzadressbereich der Subnetzmaske 255.255.255.0.

Fir eine erfolgreiche Kommunikation missen PC und Kompaktsteuerung im selben Adressbereich liegen.
Nachfolgend wird beschrieben wie Sie in Inrem PC eine feste IP Adresse und die dazugehoérige Subnetzmaske hinterlegen.
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Rufen Sie das Windowsmen( Netzwerkverbindungen auf. Offnen Sie durch Anklicken Ihre aktive LAN-Verbindung.
Wahlen Sie den Taster 'Eigenschaften'an.

L Status von LAM-Yerbindung

Allgemein | M etzwerk unterstiitzung I

2%

—%erbindung
Status: Yerbindung hergestellt
D aver: 030321
[ bertraqungsrate: 1000 MBit/s
 Akbivitat
Gezendet —— .._ )§| = Empfangen
. "
I_--_.l-'
Pakete: 2533683 | 329,887

Deaktivieren |

Schlieben |

Offnen Sie durch Anklicken die Eigenschaften des Internetprotokolls TCP/IP.

- Eigenschaften von LAN-¥erbindung

Allgemein | Authentifizierung I E nweitert I

Yerbindung herstellen tiber:

Dieze Yerbindung vemwendet folgende Elemente:

2%

B8 Broadcom Met<treme Gigabit Etherne

fgl Client fuir Microsoft-Metzwerke

.@ Datei- und Druckerfreigabe fur Microsoft-Metzwerke
=1 05 Paketplaner
(I [ 1ternet mrotokall [TCRAR]

Inztallieremn | Demnstallieres Eigenzchaften

Bezchreibung
TCPR/IP, daz Standardprotokaoll fur wWiak-Metzwerke, das den
Datenaustauzch uber verschiedene, miteinander verbundene
Metzwerke emoglicht,

¥ Symbol bei Yerbindung im Infobereich anzeigen

[ Benachrichtigen, wenn diese Yerbindung eingeschrinkte oder
keine Konnektivitat besitzt

] Abbrechen

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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Tragen Sie im Reiter 'Alternative Konfiguration' unter Benutzerdefiniert die IP Adresse 192.168.0.2 und die Subnetzmaske
255.255.255.0 ein.
Bestatigen Sie mit dem Taster 'OK".

Eigenschaften ¥on Internetprotokoll {TCP/IP} ilil

Billgemein .&Itemativinnfiguratiunl
Geben Sie alternative TE-E instellungen an, fallz dieser Computer in mehreren

Metzwerken venwendet wird.

" Automatisch zugewieszene, private |P-Adresse

192 .188. 0 . 2
Subnetzmaske: I 2R 285 285 . 0 i

Standardgatewan: I

Bevaorzugter DMNS-Server: I

Alternativer DS -Server: I

Bevarzugter WM S-Server: I

Alternativer WINS-Server I

Ok, I Abbrechen
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Die nachfolgenden Schritte beschreiben, wie Sie die Ethernet Kommunikation zwischen ihrem PC und dem AMK Gerat
konfigurieren.

Offnen Sie die PC Kommunikation iiber Extras -> Optionen.
Wahlen Sie anschlieRend den Taster 'Ethernet, COM-Ports' an.

x

B azizeinztelungen i': K.ormrnunikation | k.onfiguration erstellen I D atenaktualizierung I

Ethernet, COM-Portz. . ‘ b aritar... |

TCP Eammurnikation. ..

— CAMClent
[~ akhiv

|1 MBit =l

— EtherCaT
[ akbiw
Adapter I j

ak, | Abbrechen Dbermehmen

Die Ethernet Kommunikation wird durch das Auswahlfeld Ethernet aktiviert.

x
I~ coMi | i |
™ COMZ tbbrechen |
I;E;hernet

Enweitert |

Bei aktiver Firewall sind folgende Freigaben erforderlich
* TCP Port 700

* UDP Port40.000

* Broadcast on

Bei aktiver Ethernet Kommunikation finden Sie den AMK Ethernet Monitor in der Windows Taskleiste. Wahlen Sie das Icon
AMK Ethernet Monitor an um das Dialogfeld Ethernet Status zu 6ffnen.

Es werden alle aktiven und die manuell Giber das Eingabefeld in der Titelleiste IP Gerat angelegten AMK Ethernet Gerate
angezeigt. Wahlen Sie das Gerat an mit dem Sie eine Verbindung aufnehmen wollen.
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Farbstatus Rot: Gerat ist Giber Ethernet nicht erreichbar.
Farbstatus Gelb: Gerat ist mit einem anderen PC verbunden.
Farbstatus Grin: Gerat ist mit lhrem PC verbunden.
Farbstatus Weil: Das Gerat ist nicht verbunden.

x|

akkiv | 1P Gerak | Geratename | Seriennummer | Status der Werbindung | Computer Name | Computer IP | Bernutzer Mame |;
|7 192, 168.0.1 keine Kommunikation
I_ [El172.16.4.10 | Steuerung CC-51 1218533 nicht werbunden
I_ [El172.16.4.12 | Skeuerung 1 1241116 nicht werbunden
I_ [EZ]172.16.4.14  Steuerung 2 1241117 nicht werbunden
I_ 172.18.4.72 verbunden mit: KIGOEWO1e 172.16.6,107  kigDew009
I_ 172.16.4.75 verbunden mit: KIGOEWO04 172,16.6.235 KIGOEWDOO4
I_ 172.16.4.81  Skeuerung 1218534 verbunden mit: KIGOEW 403 172.16.6.232  kiglewdzz
I_ [Z]172.16.4.85 | Steusrung 1 1] nicht werbunden
[ 172.16.4.67 richt verbunden
I_ 172.16.4.90 Hugolz34 14257 verbunden mit: KIGOEWO15 172.16.6,212  kigDew015
I_ [l 172.16.4.93 | Skeuerung CC-M 1218551 nicht werbunden
I_ [El172.16.4.94 Stewerung CC-52 1218535 nicht werbunden e
I_ [EZ]172.16.4.97 | Steuerung 1242585 nicht werbunden
I_ 172 1A 4 122 1228202 warkomdan raik FTEOWTNd > 172 18 £ 17 FTionWThd > ;I
| AMK Ethernet Manitor
| & Ethernet Sta.. r« 113

SchliefRen Sie den AMK Ethernet Monitor. Sobald das Status Kommunikations Icon griin/gelb wird kdnnen Sie die Taste
'Einloggen’ driicken.

=10}

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSws 7

DE-”E:—EI|%E+MEI&EEI%|E%%
F'I:

Eigerzchaften - PC

a | B

1| | _’[

[ Alle Elemente zeigen

Offline
(@ K.;.r-. F'ar4 g Nacl et 5|:|:||
Akkiviert die Online-Arbeit und das Abtasten der Gerdte % t E !

W ahlen Sie ein Gerat aus der Ligte der verfligharen ;I

Ubernehmen Komponenten. Durch Doppelklick wird ez in den Gera ;I
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3.5 Direktverbindung iilber CAN
o Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

ACC Bus

USBICAN

Beispiel:
KE mit ACC Bus und KW mit KW-R03 (kompatibel mit KU-/KW-R03(P) und KU-/KW-R04).

Kabel:
AMK USB-CAN Konverter AMK Teile-Nr. O755.

Bei einem CAN Netzwerk ohne NMT Master (CAN/ACC Bus Master) muss folgendes Bit gesetzt sein:
ID34026 'BUS Modusattribut' Bit11 = 1
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3.6 Direktverbindung tiber SERCOS il
0 Eine Direktverbindung ist eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung zwischen PC und AMK Steuerung.

ACC Bus

X85 SERCOS N

Beispiel:
KE mit ACC Bus und KW mit KW-R06 (kompatibel mit KW-R07, KW-R16 und KW-R17).

Uber die SERCOS Il Verbindung kann auf alle angeschlossenen Module zugegriffen werden. AIPEX PRO kann zudem iiber
die ACC-Bus Verbindung der Reglerkarte auf ACC-Bus Slave Teilnehmer zugreifen.

Kabel:
Ethernet Standard RJ45 Twisted Pair Patch Kabel.
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3.6.1 SERCOS lll Komunikationseinstellungen

PC Einstellung: Geben Sie eine feste IP Adresse ein, die nicht von einem SERCOS Il Teilnehmer belegt ist.
Die SERCOS Ill Teilnehmer haben liegen in dem vorgegebenen Adressbereich 192.168.0.X.

Eigenschaften von Internetprotokoll (TCPAIP} d A

Allgemein

IP-Einztellungen konnen automatizch zugewiezen werden, wenn daz
Metzwerk dieze Funktion unterstutzt. YWenden Sie gich andernfallz an
den Metzwerk administrator, um die geeigneten IF-Einstellungen zu
beziehen.

i~ |P-Adresze automatizch beziehan

* Folgende IP-Adiezze venwenden;

IP-Adresse: [ 192 168 0 )

Subnetzmazke: I 2850285 028500

Standardgatewan: I
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4 Hauptmenii

4.1 Reiter Konfiguration

Im Gerdtebaum finden Sie die Gerate die offline und online vorhanden sind.

Die Ansicht des Geratebaumes kann fiir jeden Reiter spezifisch eingestellt werden. (Funktion Anzeige auswahlen)

Auf der rechten Seite finden Sie die spezifischen Geratemerkmale. Uber die Komponentenauswahl kénnen komplette (offline)

Projekte erstellt werden.

=0l x]
Projekt  Online  Eearbeiter  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2
e dEel| iR S
] Gerat MName -
@ Option 1: 45-FCT1 = AS AMEAMAL Steuening
El-€in ACC - Anschiuss A 36137 AS-PL1S-0
EIEE Antrieb 2 AGPL1SW
- i Motor
~f Option 1 AS5-PLT4-0
~fll Option 2 AS-PLT4AW
=1-[iH Antrieb 3 | AS-PL120
it Matar AS-PL12AW
~fl] Option 1
] = £5-C AkFAMAL Fompaktsteusring -
| x|

=

<

[ 4lle Elemente zeigen

Offline

F'arametl @ Na-:hriu:' #4 Scope |

Ubermehmen

'wahlen Sie ein Gerat aus der Liste ﬂ
der verfligharen Komponenten. j

@}Iinnfigur

EW

Beispiel Offlineprojekt erstellen: Siehe Projekt erstellen auf Seite 153.

281245
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4.2 Reiter Parameter

Der Reiter Parameter zeigt vorhandene offline und online Werte des im Geratebaum angewahlten Gerates an.

E&4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Cnline Eesarbeiten  Ansicht

Exkras

Inbetriebnahme  Konfiguration 7

=10l x|

Pz HEEs+:wB A RR S HSS
=B PC £ Parameter Auswahl |
B steversmy ||| #8288 e v (Gl v 1
=1 5] Antiiebyl L | NC-ZyKuszeit 1.000 Ca = 1.000
Ein'. Z [SERCOS-Zykluszeit 1.000 <= = 1,000
] Antrieb 2 17 |Liste aller IDs 477 77
26 |Konf. Statushits (D16 (o = 16
30 | Softwareversion (kw107 1110, KM 107 1110 2034
36 | Drehzahl-Sollwert 1000.0 <= = 1000,0
37 | Drehzahl-Sollwert additiy 0.0 0.0
38 | Grenzdrehzahl positiv S000 = = 5000
39 | Grenzdrehzahl negativ - -5000 <= = -5000
40 | Drehzahl Istwert -0.0 -0.0
41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 <= = 100
43 | Drehzahl-Polaritaet (=] 0ooo 0ooo 0., @ = 0000 0000 Qo0 0c
49 |Lage-Grenzwert positiv | 2147483647 o o 21474836047
S0 | Lage-Grenzwert negativ  -2147483643 m = 2147435648
31 |Lage Istwert 7559 7559
25 | Lage Polaritaet (=] oooo oooa .., oy 0000 0000 Qo000
4 | LI o7 | Positionsfensker 1000 <= = 1000 -
JBNCIRE | b
@ [ | 4| # | | 4 Psaeo|PSatz] PSatz2] PSatz3] @ nsto inst? Jdnst2 | nst3 |
~ Voo ,.y:
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4.2.1 Darstellung von Parametern

@

Mit der Taste F1 wird die Online-Hilfe zum jeweiligen Parameter aufgerufen.

i
Projekt  Online Eearbeiter  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 2
DZHEHEEC+e 0| i RE S S
§EEE Parameter Auswahl |
B 1T | gy Mame | YWert |ﬁ |ﬁ | M Wert |Einheit |Lénge |T':.|'|:| |.ﬁ.nmerkung ﬂ
1 MC-Zykluszeit 1,000 <= = 1,000 ms 2 Dec
& |SERCOS-Zywk, .. 1.000 {m o 1.000 ms 2 Dec
17 |Liste aller IDs [ 477 477 *2 Dec
26 |Konf, Status... [ 16 = 16 *2 Dec
30 | Softwarewer. .. D KM 107 1... K 107 1110 203451 ﬂ *1  Ascii
36 |Drehzahl-Sal... 1000.0 <= = 100000 1{rriir ﬂl 4  +Dec  Freies Textfeld
37 |Drehzabl-sal... 0.0 0.0 ymin [ 4  2Dec
38 | Grenzdrehza,,, 5000 <= = 5000 1riiir ﬂ' 4 +Dec
39 | Grenzdrehza,,, -5000 <= = 5000 1{rwiin ﬂ' 4 +Dec
40 | Drehzahl Ist... -0.0 -0.0 ymin [ 4 2Dec
41 |Referenzfah... 100 = o 100 ymin (' 4 oec |
43 |Drehzahl-Pol,.. [ 0000 0000.,, <= o 00000000 0000 0000 Az Bin
49 Lage-Grenz... 2147483647 <moor 2147453647 Inkr. ﬂ 4 Dec p—
1| b i B
A PSatz0 | PSatz 1| PSatz 2| PSatz 3 @ nsto [Inst1 | Inst2 | Inst3 |
S

@

Anderungen im Reiter Parameter werden im Gerat nicht sofort aktiv. Die Aktivierung der Anderung ist von
der Parametergruppe abhangig.

« Gruppe Global und Instanz: Logikspannung 24 VDC aus/an
« Gruppe Antriebsspezifisch: Reglerfreigabe aus/an

Icon

Bedeutung

=
22 Parameter Auzwiahl

Offnet Fenster 'Parameter Auswahl' und Systeminterne Parameter

iy ID Suchen nach ID Nummer
i Mame Suchen nach ID (Parameter) Name
M Werk Online Wert (gespeicherter Wert im Gerat)
Werk Offline Wert (gespeicherter Wertim PC)
'{:}:, = Upload Parameterwert (vom Gerat zum PC)
Download Parameterwert (vom PC zum Gerét) des ausgewahlten Parameters
#3 | = Upload (vom Gerat zum PC)
Download (vom PC zum Gerat) des kompletten ausgewahlten Parameterssatzes
Iﬂ P-Cat [ Parametersatz

ﬁ@ [nzt 0

Instanz (benutzt fir Busparameter)

30/245
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Icon Bedeutung
&= Auswahlfeld fiir Biteingaben
[ Beriin Listenparameter
0.27 Rosa Hintergrund: Read only Parameter
Feld Bedeutung
ID Parameternummer
Name Bezeichnung des Parameters
Wert Aktueller Wert des Parameters
Icon Ordner = Parameterliste
Einheit MaReinheit des Parameters
Lange Datenlange des Parameters in Byte
. 1Byte
. 2 Byte
o 4 Byte
Typ Darstellung des Parameters
« Dec:dezimal
« tDec: dezimal vorzeichenbehaftet
o Bin: binar
« Hex: hexadezimal
« Ascii: Ascii-String
Anmerkung Frei durch den Anwender nutzbares Textfeld

Hintergrundfarbe in der Spalte ,Wert*

Weis: Wert kann gedndert werden
Rosa: Wert ist nicht &nderbar (schreibgeschiitzt oder formal)

Textfarbe in der Spalte ,Wert*

Blau: Wert wurde geandert und noch nicht gespeichert
Schwarz: Wert ist seit der letzten Speicherung unverandert
Rot: Es handelt sich um einen Systemparameter (nur nach Freischaltung dnderbar)

Icon in der Spalte ,Lange*

Gelb: Parameter ist parametersatzspezifisch
Griin: Parameter ist instanzspezifisch

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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422

Darstellung und Strukturierung von Listen

_iofx]
Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Opkionen  Inbetriebnabme BPLC 2
EEEEEET REE
§EEE Parameter Auswahl: test] . |
B 1T | gy Mame | Werk |Einheit |Lénge |T':.|'|:| |.ﬁ.nmerkung -
30 [ softwareversion | L1 kw315 0000 adbog3o *1 Ascii
JE2795 [ Arwwenderliste 1 4 100 *Z Hex
2798-1 | [maximum] [254]
2795-2 0000 00ag Qoo aoo1 2 Bin
2795-3 100z
2795-4 0003
2798-5 oo+
2F95-6 ] 2 Dec
2795-7 o101
2795-5 0000
27953-9 0000
F95-10 0000
f95-11 0000
F95-12 00o0 j
Al PSatz0 |PSatz1] PSate2 | P-Satz 3| @ nst [ Inst1 | Inst2 | Inst3 | '
2

Listen

Listen werden durch das Ordner Icon in der Spalte Wert gekennzeichnet.

Bei nicht ASCII-Listen steht neben dem Icon die Anzahl der Listenelemente. Bei ASCII-Listen wird hier der Textinhalt
angezeigt.

Alle Listen kdnnen durch Doppelklick in das Spalte Wert expandiert dargestellt werden. In der ersten Unterzeile steht
die Anzahl der maximal méglichen Listenelemente. Alle weiteren Zeilen zeigen den Listeninhalt Elementweise.

Die Anzeige der Listenelemente kann durch Eingabe eigener Werte in den Spalten Lange (1, 2, 4) und Typ (Dec, Hex,
Bin, Ascii) strukturiert werden.

Eingabe von Werten

Der Wert anderbarer Parameter kann direkt in der Tabelle editiert werden. Jede Eingabe wird durch die Enter Taste
abgeschlossen.

Die Eingabe muss dem angezeigten Datentyp entsprechen.

Einige Parameter haben minimale und maximale Begrenzungen des Wertes. Wird dieser bei der Eingabe unter- bzw.
Uberschritten wird eine Fehlermeldung angezeigt.

Veranderung von Listen

423

Bei nicht ASCII-Listen wird durch die Eingabe eines Wertes neben dem Ordner Icon die aktuelle Listenlange
verandert. Der Wert darf nicht groRRer als die maximale Listenlange sein.

Bei ASCII-Listen wird eine Eingabe neben dem Ordner Icon direkt als String interpretiert und die Liste somit geandert.

Bei expandierter Liste kdnnen die Listenelemente direkt verandert werden. Die Eingabe muss dem angezeigten
Datentyp des Elementes oder, wenn keines existiert, dem der Liste entsprechen.

Kontextmenii Parameter

Wahlen Sie den Reiter Parameter an. Durch Anwahlen eines beliebigen Parameters mit der rechten Maustaste 6ffnet sich
das Kontextmenu.
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ID im Standard-Typ darstelen
1D dezimal darstellen
1D hexadezimal darstellen

1D binr darskelen
ID als IP darstellen

w Listen strukburiert darstellen

Auswahl, ..

Meue Auswahlliste generieren

Anzeige auffrischen FS

Daten vergleichen. ..

Draten Kopieren ChrlC

Draten Einfagen Chr+

Datensatz expaortieren. ..

Datensatz importieren...

Extras g

Eigenschaften. .. alk+Enker
Feld Bedeutung
ID im Standard-Typ | Der angewahlte Parameter wird dargestellt, wie in den Siehe ID Eigenschaften auf Seite 103.
darstellen gekennzeichnet.
ID dezimal Der angewahlte Parameter wird dezimal dargestellt.*
darstellen

ID hexadezimal
darstellen

Der angewahlte Parameter wird hexadezimal dargestellt.*

ID binar darstellen

Der angewahlte Parameter wird binar dargestellt.”

Listen strukturiert
darstellen

Istim Kontextmen( Listen strukturiert darstellen aktiviert, kann der Anwender Name, Wert, Einheit
Lénge festlegen (z. B. Anwenderlisten).

Neue Auswabhlliste
generieren

Offnet das Fenster Siehe Parameter Auswahl auf Seite 173.

ID in Auswabhlliste
Ubernehmen

Die Nummer des angewahlten Parameters wird in die aktuell eingestellte eigene Liste (s. Siehe
Parameter Auswahl auf Seite 173. aufgenommen. Es ist dabei nicht von Bedeutung, ob die eigene
Liste aktiv ist.

Anzeige auffrischen

Aktualisierung der Online Werte. Alle Werte werden verworfen und erneut aus dem angeschlossenen
Antrieb ausgelesen.

Daten vergleichen

Der Inhalt des aktuell angezeigten Parametersatz kann mit dem eines gespeicherten verglichen
werden. Siehe Daten vergleichen auf Seite 118..

Daten Kopieren

Die Inhalte der aktuell markierten Teile der Parametertabelle werden in die Windows
Zwischenablage kopiert und stehen als einfligbarer Text fir viele Anwendungen, z.B.
Textprogramme, zur Verfiigung.

Sind komplette Zeilen in der Tabelle markiert, wird zuséatzlich eine interne Kopie dieser Parameter
angelegt.

Daten Einfligen

Existiert eine interne Kopie von Parametern, werden dessen Inhalte in die entsprechenden
Parameter eingefligt.

Existiert keine interne Kopie, wird der Inhalte der Windows Zwischenablage ungeprift als Text ab der
aktuell selektierten Stelle in die Tabelle eingefiigt.

Daten exportieren

Durch den Kontext-Menipunkt 'Datensatz exportieren’ der Parametertabelle werden nur die
Parameter der aktuellen Auswabhl (z.B. Auswahl Motorparameter) gesichert.

Daten importieren

Mit der Funktion 'Datensatz importieren’ werden alle in der Datei (externes XML File) vorhandenen
und schreibbaren Parameter importiert.

Eigenschaften

Anzeige der Eigenschaften und Attribute des angewahlten Parameters. (Siehe Siehe ID
Eigenschaften auf Seite 103.)

* Ausgenommen hiervon sind ASCII Listen
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4.2.4 ID Eigenschaften

ID Eigenschaften x|

] 43 -
M arne Drehzahl-Palaritast

[ ik
Group
Drata-len
Comma
M-Camma
Fachor
birkd 2
kin

bd &
DrvSpec
|hztSpec
RO
Hidden
Bin T

Hex

Azl

Sign

Farmal

Tempar.

Lizt s
FrogLizt
hd @l izt
Scaling

L o= —=O0rm

Lo I

ID Eigenschaften

ID Parameternummer
Name Parametername
Unit Einheit

Group Parametergruppe

Data-len Datenlange des Parameter

Comma 10er Potenz Skalierungsfaktor X (fiir 10 hoch X)

N-Comma | Nachkommastellen fir Parmeterwertanzeige

Factor Skalierungsfaktor in 10 hoch X
MinMax Minimumwert / Maximalwert vorhanden
Min Minimaler Eingabewert

Max Maximaler Eingabewert

DrvSpec [ Antriebsspezifischer Parameter

InstSpec Instanzspezifischer Parameter

[Nicht DrvSpec und nicht InstSpec = Globaler Parameter]

RO Read Only

Hidden Systeminterner Parameter

Bin Eingabeformat Binar

Hex Eingabeformat Hexadezimal

Ascii Eingabeformat ASCII

Sign Eingabeformat Vorzeichenbehaftet

Formal Prozessdatum, eingetragene Werte werden nicht remanent gespeichert sondern nur zur Laufzeit berechnet
Tempor. Temporar anderbar

List Parameter ist vom Typ Liste

ProgList Aktuelle Listenlange

MaxList Maximale Listenlange

Scaling Wichtungsart
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ID Eigenschaften
Complex | Typ komplexe Liste

Data Parameterwert

4.3 Reiter Nachrichten

Mit dem Nachrichtenkonfigurator wird der Datenaustausch zwischen AMK Antrieben bzw. Steuerungen realisiert.
AMK-Antriebe, die Uber einen Feldbus miteinander vernetzt sind, kénnen mit Hilfe der API Variablen Antriebsdaten
untereinander austauschen.

AMK-SPS Steuerungen (SPS Optionskarten, Reglerkarten mit integrierter SPS, AS-PL) haben lesend und schreibend Zugriff
aufdie APl Variablen der Busteilnehmer.

Feldbusvariablen werden von der SPS benutzt um Daten tber Feldbus mit anderen SPS Baugruppen oder Antrieben
austauschen zu kénnen. Das SPS Programm schreibt Werte in die Sendevariablen und interpretiert Empfangsdaten.
(Weiterfiihrende Informationen zu den Variablen der Gruppe API und Feldbus finden Sie in der Dokumentation APl AMK
Teilenummer 200335. Informationen zu SERCOS Ill (Siehe SERCOS Il Konfigurator auf Seite 89.)

Durch die Kopplung von Komponentenkonfiguration und Programmierumgebung ist AIPEX PRO in der Lage die
automatische Feldbuskonfiguration durchzufiihrenden. Dabei werden Daten, je nach ihrem Verwendungszweck automatisch
im PLC-Programm, synchron oder asynchron bereitgestellt. Antriebsdaten als auch E/A-Daten werden automatisch
konfiguriert.

B4 Schulung.aipex - AIPEX PRO o =]
Projekk  Online  Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
I FEHEBEBE2«0| iR S w22
RHETISELS] - Anschiuzs :I
Euerung =
Option 2 MR | GERAT SEMDEVARIABLE DATENTYP = |
Option 3 1 |1-aAntrieb1 Position feedback value 1 DIMT
fl Option & A5-FELT 2 | 1-antrieb 1 Drive stakus word LINT
Bl CTHERCAT - Anschluss 3 |2- Artrieb 2 Position Feedback value 1 DINT
4 |2 - Ankrieb 2 Drrive status word LIINT
i ACT - Anschiuss %1 36517 5 |2 - Antrieb 2 Komm. Eingangswort O {I0E34304) INT
E|--- Antrieh 2 6 | 255 - Skeuerur dwSync Ukl DIMT
- Option 2 7 |255 - steuerur dwSyncoutl DINT
El-cin ACC - Anschiuss X136X12 | f 1'g | 285 - steuerur WOLED INT
L' Ei i 33 =
inspeisung ~| |2 |z=5- steuerur dwSynCOutz DINT  —
il I LI— 10 | 255 - Skeuerur dwSyncOuEs DIMT
Ditline 11 255 - stanenir e N T LI
(@ K'3'f'1f| Fia @ Mac Sco Qg 'k-"erl:uinn:l = DptiDﬂI K.onfiguration erzeugen I
L

Manuelle Nachrichtenkonfiguration siehe Siehe Manuelle Nachrichtenkonfiguration auf Seite 90.
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4.4 Reiter Oszilloskop

EUnhenannt - AIPEXpro (=]

Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

= ==

=B PC

E|SB ETHERMETI[SEBLIS]
El-- Steuerung

=&l Antrieb 2

L IR =

1III_ Coursor?
N b &
5 i 2.
4] [ =
5] b L
IZI: T ms |l
-2 [
; b é?
ey ¥ o
1 P =
-y r =
450

S

|Math |.ﬁ.ntrie|:| |CH - ID Parametername |"|"-'-.-'-.-'ert1 |'1"-'-.-'-.-'ert2 |"|"-Ska|ierung |£ CH

r i|2 aus
4_| .

@4 ]

+ |

Stopm

o
b gl e

| _>I_I |

BSbtaztzeit Trig.position  Tr

| mmsmzﬁ

Trigmer

v

Jeder AMK Antrieb verfligt Gber eine interne Oszilloskopfunktion. Mit AIPEX PRO kdénnen Sie Signale konfigurieren die
anschlieBend in Echtzeitim Antrieb aufgezeichnet werden. Sobald der interne Speicher im Antrieb voll ist werden die

Messdaten Ubertragen und grafisch mit AIPEX PRO dargestellt.

Sie kdnnen antriebsspezifische oder geratelibergreifende Messungen durchfiihren.
Markieren Sie bei antriebsspezifischen Messungen ein Antrieb im Geratebaum.

Bei der geratelibergreifenden Messung markieren Sie den Feldbus (z.B. ACC-Bus) danach kénnen Sie Signale von
mehreren Geraten aufzeichnen und darstellen. Die Messung wird mit einem gemeinsamen Triggersignal in allen Antrieben

gestartet.
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-l
Projekt  Cnline Eearbeiten  ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2
[DeHaHg«0|; bR &
s DS, 3060 19-134C-4AED-B3DB-9980316DAG1 2} =
5 ] ! 78
4 4 i 5 s
2 1 : L54 ]
0] T : i M
2] |
-4 i
E ] |
-3 i
1] 1 6 7
<] SR
|Math |.ﬁ.ntrie|:- |CH-ID Parametername |"|"-'-.-'-.-'ert |'1"-Ska|ierung ¥-OFfFset |Einheit |H|:|||:| |; CH
[ o | 1-Master CH1 - 00040 Drehzahl Istwert j Umin | HoLoh S
I~ o | t-Master [CHZ-00036 Drehzahi-Soliwer | v | 3 Umin  HOLD| -
4l I ' >|_I
Abtastzeit Trig.pogition  Triggerverknlipfung
i Start | St Trigger
1 fertia - - 2| 5 e I 25 % & Und O Oder ﬂ(nnfiguratiu;
— e
&
Nummer Funktion
1 Bedienung Oszilloskop (Start, Stop und Trigger Button)
Darstellung Status
Offline (grau)
Bereit (grun)
Gestartet (gelb)
Getriggert (gelb)
Fertig (grun)
Fehler (rot)
2 Konfigurationsfeld
3 Feld fir Antriebsauswahl und Signalparameter
4 Display
5 Jede Ansicht hat eine eigene Kanalauswahl
6 Zeitachse skalieren
7 Gitternetz im Display (an / aus)
Abtastzeit Trig.pozgition  Triggerverknupfung Zeitztemnpel
I 5 me 25 % O Und ¢ Oder 9% Konfiguration | 16.09.2008 132356 |
1 2 3 4 5 6

Nummer | Funktion

1 Eingabefeld fiir die Abtastzeit der nachfolgenden Messungen (0.5ms bis 20ms)
2 Triggerposition. (Kurvenverlauf vor dem Trigger-Ereignis (,pre trigger”) kann angezeigt werden.
3 Bei Verwendung mehrerer Triggersignalen kann zwischen einer ,Und" oder ,Oder“ — Verknupfung der

Triggersignale gewahlt werden

Button zum 6ffnen des Konfigurationsfeldes

Anzeige des Datums und der Uhrzeit nach einer Messung
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Nummer | Funktion

6 Button zum Offnen und Eingeben einer Information zur Messung (Button gelb hinterlegt bedeutet Text
Information vorhanden)

zehaltene Kurve wird

— kel nachfolgender
Kanalanzeige: Messung nicht
Signal (Faramster- iberschrieben
nummer und MName)
des ausgewahlten Kanals || Anzeige aktueller
Wiert
|Math |F'.ntriel:u |-:H- |‘|’-'-.-'-.-'erl:1 |‘f-'-.-'-.-'ert2 |‘|’-Ska|ierung |~r-oFFset |Einheit |H|:|I|:|
[T & | 1-Drivel aus i
il T 1 - Drive 1 aus m
- T 1 - Drive 1 aus . m
- T 1 - Drive 1 aus m
|
Yerrechnen von Messungen Eingabefeld
(addieren, subtrahieren) flir den
Einheitenfaltor
Kaontrollkéstchen zum Eingabefeld
Anzeigen des Kurvenverlaufs| | Y-Verschiebung

Statusanzeigen

Statusanzeige ,Grau” — es ist kein gultiges Gerat ausgewahlt oder es wird Offline gearbeitet

Stam | | Eger

Stom | InEger

bereit Start

Status ,bereit‘ — Oszilloskop ist bereit zum Start

Stop | Trigger

gestartet | Start

Status ,gestartet” — Konfiguration der Kanale ist gultig, Oszilloskop gestartet. Die aktuellen Werte werden angezeigt.

Stam | | nEger

getriggert | Start

Status ,getriggert” — Trigger erfiillt, oder manuell mit der Taste , Trigger” ausgeldst. Die Daten werden aus dem Antrieb geholt.
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Stopr || Tingger

Status ,fertig“ - Messung ist beendet, und die Kurven werden aufgezeichnet.

Status ,INVALID“ — Konfiguration der Kanale ist unguiltig.

Das Oszilloskop unterstitzt ein Signal auf einem konfigurierten Kanal nicht, d.h. dieses Signal ist zu korrigieren bzw. zu
deaktivieren.

Status ,FEHLER® — kann sowohl durch einen Fehler im Oszilloskop oder auch durch einen anderen Fehler ausgeldst werden.
Die genaue Ursache kann Uber die AIPEX Registerkarte ,Diagnose” ermittelt werden.

Stam | In@ger

Stam | g aer
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4.5 Reiter Diagnose

EUnhenannt - AipexPro

F‘rn:njekl: Cnline  Eesarbeiten  Ansicht

=10l x|

Cptionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

E+IEI|EK+ME|J’EE|§

| Mummer | Test | Clasz (k) | ModuliM]]| Code (F) | Infa

1 2311 . 2311 Geberzignal 4 5 7 2

1] | i

| Meu Lesen I Fehler loschen | Fehler loschen - im Bus |

=B PC
=58 COMSEUS] - .fl'-.nsn:hlu
=- . Haster
...... D K 2
H- katar
----- Ll Interface (.
E| -] K-R03
s EA
=-E3 Option 1: K
BN EA
= @ Opticn 2 k
N g FLLC
b Angchl
E Bl B4
J ¢l
[owwe
AEIEIEE N

]
2311 Gebersignal :
+ Motorgeber defekt

+ (Geberkabel defekt oder nicht angeschlossen

+ Motor ist mit einem D-Geber bestickt

+ BEvil. A-Geber mit defekten Feldplatten

+ Die SINUS-GeberOberwachung kann dber ID32773

4] |

B ]

Mit 'Diagnose’ kdnnen die Diagnosemeldungen im angewahlten Gerat ausgelesen werden.

Klicken Sie eine Diagnosemeldung an, um die Erklarung einzublenden.
Weiterfihrende Informationen zur Diagnosemeldung erhalten Sie tber die Info(l), 12 und 13.

Die erste Diagnosemeldung in der angezeigten Liste ist der Hauptausléser der Stérung, weitere Meldungen kénnen
Folgefehler sein, die nach Beseitigung der Ursache fiir die erste Diagnosemeldung nicht mehr erscheinen.

Taster 'Neu Lesen’

Diagnosemeldungen werden aus dem angewahlten Gerat ausgelesen.

Taster 'Fehler loschen’

'Fehler 16schen’ wird im angewahlten Gerat ausgefiihrt.

Taster 'Fehler loschen - im BUS'

Alle Fehler werden im angewahlten Bus geldscht. Wahlen Sie dazu das Bussystem im Geratebaum an.
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5 AIPEX PRO Menii

L& Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Ornline Eearbeiten  Ansiche

Extras

Inbetriebnahme  Konfiquration 7

=10l x|

.-
2z Parameter Auzwahl

a]

Wert

10 | iy e

Einheit [Lange | Twp | Anmerk

NEHEBEan 2w (i iBE & a2
...... FC

[FElire

@I Ku:unfigure Paramete ﬁ Nan:hriu:hl iH- Scope |

5.1 Projekt

E& Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  ©nline  Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  Konfiguration  ?

Strg+M lc}g RS e

Meu

GFfren...
Speichern
Speichern unter. ..
Schliefien

Skrg+0
Skrg+5

Imnport...
Datensatz exportieren...
Datensatz imparkieren...

Verwalten. ..
Hiskorie. ..
Infa...

Drucken. ..
Seitenansicht
Druckereinrichtung. .,

Skrg+P

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23
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5.1.1 Neu

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht

Giffren... ' Skrg+

Speichern Skrg+3
Speichern unker., ..
Schliefen

Import. ..

Merwalten. ..
Histaorie. ..
Info...

Drucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereintichtung. ..

Das gedffnete Projekt wird geschlossen und ein neues Projekt angelegt.

5.1.2 Offnen

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht
Meu Skrg+h

Gffren... Skrg+
Speichern Shrg+5
Speichern unker, ..

Schliefen

Import...

Merwalken. ..
Histarie. ..
Info...

Drucken. .. Strg+F
Seitenansicht
Druckereinrichtung. . .

AIPEX PRO und AIPEX/AIPAR Datensatze kdnnen gedtffnet werden.

421245 PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23



ANMK

5.1.3 Speichern

EUnhenannt - AIPEXpro

| Projekt  Online  Esarbeiten  Ansicht
Meu Skrg+M
Cffren... Skrg+

Speichern unter, ., '

Schiiefien

Import, ..

Verwalten. ..
Historie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+F
Seitenansicht
Druckereinrichtung. ..

Wenn Sie eine Datei erstmalig speichern, wird automatisch das Dialogfeld Speichern unter... angezeigt.

5.1.4 Speichern unter
Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht

Meu Skrg+M
Cffnen. .. Strg+
Speichern Strg+3

Schiieffen '

Impork. ..

Yerwalten, ..
Historie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+F
Seitenansichk
Druckereinrichtung. ..

Wahlen Sie den Dateityp:
AIPEX PRO Projekte -> Datensatz ohne PLC Programm.
AIPEX PRO Projekte + PLC -> Datensatz mit PLC Programm.

Wahlen Sie einen Speicherort. Geben Sie Ihren Projektnamen ein.

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23
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5.1.5 SchlieBen

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  Online  Esarbeiten  Ansicht

Meu Skrg+-m
Cffren... Skrg+
Speichern Skrg+5

Speichern unter, .,

Import, ..

Verwalten. ..
Histarie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereintichtung. ..

Das geoffnete Projekt wird geschlossen. Wahlen Sie anschlielend Projekt -> Neu aus um fortzufahren.

5.1.6 Import

ﬂUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansichk
Meu Skrg+
GFfren. .. Skrg+0
Speichern Shrg+5
Speichern unker, ..

Schlieen

_

Werwalten. ..

Histarie. ..
Info...

Crucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereinrichtung. . .

Einzelne Geratedaten aus einem Projektdatensatz kénnen importiert werden.

Wahlen Sie Ihren Projektdatensatz an.

44 /245

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23



EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  Online  Bearbeiten  #&nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

DEEH<Ee BE«B|: 2R3 adts

~p FC < £
5B &IiEEPJT[ﬂ'-BJ_IS]-.&nscthss

g E THERMETIS

- Steuerung

i) Maotor
--H.l. Interface
- B8 Khw-R05S

Iél---ti_n ALCC - Anzchluzs #136-%137
E Einspeisung 33

Sie konnen die Gerate oder Projekidaten ber das Kontextmenl ;I
oder per Drag & Drop in den Gerate-Explorer kopieren. LI

Alle im Projektdatensatz enthaltenen Gerate werden in einem separaten Fenster dargestellt. Mit der Maus (Drag and Drop)
kénnen Geratedaten aus dem Importfenster in das aktuelle Projekt importiert werden.

Wird ein Gerat vom Importfenster auf einen Bus gezogen, werden dieses sowie der gesamte darunter liegende Strang dort
zusatzlich eingefigt.

Wird ein Gerat vom Importfenster auf ein bestehendes Gerat gezogen, werden die Geratedaten (Parameter) in dieses kopiert.

Die Busstruktur muss immer eingehalten werden. (PC — Anschluss — Busmaster -

0 Antriebsbus - Antriebe). Bevor Sie z.B. einen einzelnen Antrieb in ein leeres Projekt
importieren kénnen (siehe Bild unten), miissen Sie zuerst den PC - Anschluss und ein
Busmaster manuell einfligen.
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EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  ©Online  Bearbeiten  Ansichk

Cptionen  Inbetriebnabme  PLC  CoDeSws ¢

DEHE BE«0| iB2Rd a2

-} PC

EI--- Steuerung
[ As-PLIGW
Ly Interface

Wy PLC

-8B ETHERNET(SBUS) - Anschiuss

=& Option 4 AS-FECT

| anschluss

Import aus Projekt

E|'" FC
-8B ETHERMET[SBUS) - Anschluss
E| Steuerung
] As-PLISwW

£k Interface

: 6} q_Steuerung
-y PLC

P b Q AS.pro

B ASFLIS
[H Antrigb 2 ==

=t Antrieb 1

[1-== ETHERCAT - Arschluss 06

B

Sie konnen die Gerate oder Projektdaten Lber daz
F.ontextmenii oder per Drag & Drop in den

r
[

5.1.7 Datensatz exportieren

EqUnbenannt - AIPEX PRO

Projekt  ©Online  Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  Konfiguration  #

Neu Strg+l I%hﬂ|§|&%‘g—""’
Gffren. .. Skrg40

Speichern Strg+5

Speichern unter...

Schliefien

Imnport...

Dakensatz exportieren. ..

Datensatz imparkieren. ..

Verwalten. ..
Hiskorie. ..
Infa...

Drucken...
Seitenansicht
Druckereinrichtung. ..

Skrg+-P

Alternative um Teile des Datensatzes zu exportieren:
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Das Kontext-Menu wird aufgerufen, indem Sie mit der RMT auf ein Parameter klicken.

1D im Standard-Twp darstellen
10 dezimal darstellen
10 hexadezimal darstellen
ID binar darstellen
1D als IF darstellen
v Listen skrukturiert darstellen

Buswaahl, ..
Meue Auswahlliste generieren

Anzeige auffrischen F5
Draken wergleichen. ..

Daten Kopieren Chel4+C
Daten Einfligen Chel4y

Datensatz exportieren...

Datensatz importieren. ..

Exktras k

Eigenschaften, ., Alt+Enter
Durch den Kontext-MenUpunkt 'Datensatz exportieren' der Parametertabelle werden nur die Parameter
der aktuellen Auswahl (z.B. Auswahl Motorparameter) gesichert.

5.1.8 Datensatz importieren

B Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  ©nline  Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  Konfiguration 7

Meu Skrg+h
Gffren... Skrg+i
Speichern Skrg+3
Speichern unker, .,

Schliefen

Imnport. ..

Datensakz expartieten. ..

[Datensakz importieren, ..

Werwalken, .
Histarie. ..
Info. ..

Drucken...
Seitenansicht
Cruckereinrichtung. . .

Skrg+P

R

Mit der 'Funktion Datensatz' importieren werden alle in der Datei (externes XML File) vorhandenen und schreibbaren

Parameter importiert.
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5.1.9 Verwalten

Projekt  Online  Eesarbeiten  Ansicht

Meu Skrg+-m
GFfren. .. Skrg4+0
Speichern Skrg+5
Speichern unter. ..

Schliefien

Import, ..

Hiskarie. .. '

Infa...

Drucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereintichtung. ..

Unter Verwalten konnen Sie komplette AIPEX PRO Projektdatensatze I6schen.

5.1.10 Historie

ﬂUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansichk
Meu Skrg+i
GFfren. .. Skrg+C
Speichern Strg+5
Speichern unker, ..

Schlieen

Import...

Werwalten. ..

Info... '

Crucken. .. Skrg+P
Seitenansicht
Druckereinrichtung. . .
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Erstellen Sie fur Ihr Projekt eine Historie.

Hinzufligen von Eintragen:
Tragen Sie lhren Text das Feld Inhalt ein. Driicken Sie zur Bestatigung den Taster Hinzufiigen.

Historie . |

[ atum | M ame | |rhalt
0092008k Prajektbeaginm
Ma02008  jk E nweiterung

< | 0

[ atum MHame [nhalt

|n1.1n.2nna | |

k. I Abbrechen | Himzufiigen |

5.1.11 Info

et L Inbenannt - AIPEXpro

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht

Meu Skrg+M
Cffnen. .. Strg+
Speichern Strg+3
Speichern unker. .

Schliefien

Impork. ..

Yerwalten, ..
Historie. ..

_I
D Skrg+-P

rucken. .
Seitenansichk
Druckereinrichtung. ..

Das Fenster Info gibt detaillierte Informationen Uber alle Gerate wieder, die sich im Projekt befinden.

o |

Gerat | Marme | Software Wersion | Ser, Mo, | Skationsnanme | CCE-File | Adresse |
ki 2 Kompakt Wechselrichter KW 317 0816 202088 877575 Masker Z

Inst2 P2 211 0733 2015847

ki 2 Kompakk Wechselrichter KW 317 0316 202088 877581 Slave 2

KE kKompakk Einspeisemodul a79427  Einspeisung 33 33

Drucken |
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5.1.12 Drucken

Ll Linbenannt - AIPEXpro

Projekk  ©nline  Ecarbeiten  Ansicht
Meu Skrg+h
Cffren... Skrg+
Speichern Skrg+5
Speichern unker. ..

SchlieGen

Import. ..

Verwalten. ..
Historie. ..
Infa...

Seitenansicht '

Druckereinrichtung. ..

Uber die Funktion Drucken kdnnen die angezeigten Daten im Bedienmodus Parameter, Nachrichtenkonfiguration und

Scope gedruckt werden.

5.1.13 Seitenansicht

et L Inbenannt - AIPEXpro

Projekt  ©nline  Esarbeiten  Ansicht
Meu Skrg+M
GFfren. .. Skrg4+C
Speichern Strg+5S
Speichern unter ...

Schliefen

Import, ..

Werwalten. ..
Hiskarie. ..
Infa...

Drucken. .. Skrg+P

Druckereinrichtung. .. '

Uber die Funktion Seitenansicht werden die Daten im Bedienmodus Parameter, Nachrichtenkonfiguration und Scope als
Seitenansicht angezeigt. Anschliefend kann die Seitenansicht gedruckt werden.
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5.2 Online

B Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk | Qnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetrisbnabme  Kaonfiguration @

D) & Enloggen Alt+FS Lg Er:
Ausloggen Strg+Fa
E|"'
= Import...

PLZ Bootprojekt Gbernehmen. ..

PLZ Bootprojekk Oberspielen. ..

Parameter synchronisieren, . .
Parameter in das Projekk dbernehmen r
Parameter in das Gerat (berspielen r

Mit dem MenU Online kénnen Sie AIPEX PRO mit den AMK Geraten verbinden.
Sie kdnnen Geratedaten auf den PC oder bestehende und neu erstellte Datensatze in die AMK Gerate lGbertragen.

5.2.1 Einloggen

AIPEX PRO nimmt bei einer aktiven Schnittstelle Verbindung zu den AMK Geraten auf.
Alle Gerate die beim Abtasten des Feldbusses erkannt werden, erscheinen im AIPEX PRO Gerateexplorer.

EUnhenannt - AipexPro

Eru:ujektlogline Bearbeiten  Ansicht  Cptionen  Inbetriebnahme

O ﬁ@l_
G| strg+-Fo _
I‘ fuslaggen rg+

Impork. ..
Parameter in das Projekk Gbernehmen »
Parameter in das Ger it dberspielen »

Der Taster Einloggen ist identisch mit Online -> Einloggen.

ki Unbenannt - AipexPro

Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme

XL
|

Siehe FAQ Einloggen auf Seite 181.

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23

51/245



ANVK

5.2.2 Ausloggen

Online Ausloggen oder der Taster Ausloggen schlief3t die Online Verbindung zu den Geraten.

EUnhenannt - AipexPro

Projekk | Onpline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetrisbnahbmme

| Einloggen Alt+F3
Ausloggen Strg+Fa
E|"'
= Import...
Parameter in das Prajekk dbernehmen 3
Parameter in das Gerat dberspielen k

EUnhenannt - AipexPro

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme

DEHaeE Bgw i @ 2R &S
[5B P |

5.2.3 Online Import

EUnhenannt - AipexPro

Projekk | Opline EBearbeften  Ansicht  Optionen  Inbetrisbnahbmme
| Einloggen o

auslagaen Strg+FaE —
B

Parameter las Projekk Obernehmen k

Parameter in das Gerat dberspielen r

EUnhenannt - AipexPro

Projekk  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme

DNEEHeEBExH 2R &

Klicken Sie mit der rechten Maustaste in das gedffnete Fenster Import online. Mit Auswahl Komplett in das Projekt

libernehmen werden alle Geratedaten ubertragen.

Mit der Maus (Drag and Drop) kdnnen einzelne Online Gerate aus dem Importfenster in das aktuelle Projekt importiert

werden.

Antriebsbus - Antriebe). Bevor Sie z.B. einen einzelnen Antrieb in ein leeres Projekt
importieren kénnen, missen Sie zuerst den PC - Anschluss und ein Busmaster manuell

o Die Busstruktur muss immer eingehalten werden. (PC — Anschluss — Busmaster -

einfligen.
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EUnhenannt - AipexPro

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2

DEEaEEE

=10 x|

...... PC i
| !
L dbernehrmen 4|
ojektdaten Kopieren
Iil\“ EDS
=B Option 1: Kiw/E42
: [+ ER
=B Option 2 Kiw-PLC2 |
I ﬁ FLC
----- Anzchiugzs XERHER
L e EA
I H
m EI---ti_n ACC - Anschluss 21 36-137 4'
EI--- Slave []
r ..... D i 2
Offine ( . Metr hd "
=TT Fomponenten. Durch Doppelklick wird es in den Geratebaum
® K[ Pl & 44 5] ] =
Bl
5.2.4 PLC Bootprojekt iibernehmen
Projekt | Online Esarbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  Konfiguration #
[ Einloggen ale+Fa Lﬂ | & | By 2
Auslaggen Skrg+Fa
E|"'
=+ Import...
FLC Bookprojekt dbernehmern, ..
PLC Bookprojekk Oberspiglen. ..
Parameter synchranisieren, ..
Parameter in das Projekt Gbernehmen k
Parameter in das Gerat Uberspielen r
Das PLC Bootprojekt wird vom angewahlten Geratin den AIPEX PRO Projektdatensatz ibernommen.
Das PLC Bootprojekt wird im Parameter ID34159 gespeichert.
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5.2.5 PLC Bootprojekt tiberspielen

B4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt | Online Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  Kaonfiguration @

s Einloggen AlL+FS Lg Ere
Ausloggen Strg+Fa —
El"'
=t Impart...

PLZ Bookprojekt Gbernehmen. ..

PLZ Eootprojekk dberspielen. ..

Parameter synchronisieren, . .
Parameter in das Projekt dbernehmen r
Parameter in das Gerat (berspielen 3

Das PLC Bootprojekt wird vom AIPEX PRO Projektdatensatz in die angewahlte Steuerung tiberspielt.
Das PLC Bootprojekt wird im Parameter ID34159 gespeichert.

5.2.6 Parameter synchronisieren

I AIPEX_PRO_106_1.aipex - AIPEX PRO

Projekt | Opline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws 7

[ @ Einloggen AlE+Fg | i %‘ %)1
Busloggen Strg+FaS
E|'"
=+ Impork...

F synichranisigren, .
Parameter in das Projekt (berncilien
Parameter in das Gerat dberspielen 3

Die Funktion Parameter synchronisieren zeigt an, ob der Offline Datensatz (PC) mit dem Online Datensatz (Gerat) identisch
ist.

Mit dem Taster Synchronisation werden die Offline Daten auf die angewahlten Gerate gespielt.

(Funktion istidentisch mit Online -> Parameter in das Gerat tberspielen)

Mit dem Taster Fertig lesen werden die Online Daten der angewahlten Gerate auf den PC (Offline Daten) libertragen.
(Funktion istidentisch mit Online -> Parameter in das Projekt ibernehmen)

0 Der Aufruftaster der Funktion Parameter Synchronisieren zeigt (Und-Verknipft) den Geratezustand an.

LayUnbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Online  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

I O NIRRT N

= x
=56 ETHERMET[SEUS] - Anzchiuzs

El-- Control -[J%2 Diive 1

Drive 1

] Drive 2 Q= Einzpeizung 33

Synchronization | Fertig lezen
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=13 (SR
e D? Dirive 1

E-OJ= Dvive 2

Bedeutung der Symbole

Ungleich (Control): Online und Offline Datensatz sind nicht identisch.

Fragezeichen (Drive1): Online Daten stehen noch nicht zu Verfuigung.(Taste Fertig lesen betatigen)
Gleich (Drive): Online und Offline Datensatz sind identisch.

5.2.7 Parameter in das Projekt iibernehmen

Die Funktion kann nur aufgerufen werden, wenn zuvor Einloggen erfolgreich ausgefiihrt wurde.

Die aktuellen Geratedaten eines physikalisch vorhandenen Gerats (Online Gerat) werden in den Projektdatensatz (Offline
Gerate) Ubernommen. Physikalisch vorhandene Gerate die im Projektdatensatz nicht vorhanden sind werden nicht als Offline
Gerat erganzt.

vom aktuellen Gerat: Es wird nur das im Geratebaum selektierte Gerat beriicksichtigt

von allen Geraten: Es werden alle im Geratebaum existierenden Gerate bericksichtigt.

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt | Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen

[1 = Einloggen alk+FS
Ausloggen Strg+FaS
=
=+ Import...

Parameter in das Projekt dbernehmen wom aktuellen Gerat
Parameter in das Gerat dberspiclen 3 von allen Geraten

5.2.8 Parameter in das Gerat tuberspielen
Die Funktion kann nur aufgerufen werden, wenn zuvor Einloggen erfolgreich ausgefiihrt wurde.
Die Daten des Projektdatensatzes (Offline Gerate) werden auf physikalische vorhandene (Online Gerate) tibertragen.

vom aktuellen Gerat: Es wird nur das im Geratebaum selektierte Gerat beriicksichtigt
von allen Geraten: Es werden alle im Geratebaum existierenden Gerate bericksichtigt.

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt | Online Eearbeiten  #nsicht  Optionen

[ Einloggen AlL+FS
Ausloggen Skrg+Fa
=D
=  Import...
Parameter in das Projekt (bernebmen »

Parameter in das Gerat dberspielen auf akkuelles Gerat

auf alle Gerate

5.3 Ansicht

By AIPEX_PRO_106_1.aipex - AIPEX PRO

Projekt  Orline  Eearbeiften | ansicht  Extras  Inbetrisbnahme
O = H <& | 2] # v Sortierennach Adressen

f Sortieren nach Mamen
Unsortiert

v Geratestrukiur A+

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23 55/245



ANVK

5.3.1 Sortieren nach Adressen

Die Gerate im Geratebaum werden nach aufsteigenden Busadressen sortiert.
ESqUnbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Cnline Eearbeiten | Amsicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
0= < | E E v Sortieren nach Adressen

Sortieren nach Mamen
| """ PL Unsorkierk

v Geratestrukbur Alt+0

5.3.2 Sortieren nach Namen
Die Gerate im Geratebaum werden alphabetisch nach ihren Stationsnamen sortiert.

L& Unbenannt - AIPEX PRO
Projekt  Cnline Eearbeitenl.ﬂ.nsicht Extras Inbetriecbnabhme PLC CoDeSys 7

O & [ <& | E E Sortieren nach Adressen %‘ %-}
v Sortieren nach Mamen
| Unsortiert

v Gerdtestruktur B+

5.3.3 Unsortiert

Die Gerate im Geratebaum werden nicht sortiert. Beim Aktivieren dieser Option bleibt die bis dahin bestehende Anzeige
unverandert. Neue Gerate werden im Baum am Ende des jeweiligen Zweigs angehangt.

I Unbenannt - AIPEX PRO
Projekt  Online Eearbeitenl.ﬁ.nsicht Extras Inbetriebnahme PLC CoDeSys 7

O = H <& | el oW Sortieren nach Adressen s =
Sortieren nach Marnen —
[ o [F—
v Geratestrukkur Alb+0
5.3.4 Geratestruktur

Die Geratestruktur im Geratebaum kann angezeigt oder ausgeblendet werden.
Projekt  Cnline  Eearbeiten lm Extras Inbetriebnahme
O = E & | Bl ® v Sortieren nach Adressen

| Sartieren nach Mamen

Unsorkiert

v Geratestrokiur
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5.4 Extras

I Unbenannt - AIPEX PRO

Pru:u]ekt online  Eearbeiten  Ansichk Extras Inbetriebnahme

EI “ HdE=2«® -P
Projekt Einsk

akbualisierung Gerdte-Firmware, ,

IDA Inkerface
[0 Adressierund,. .

5.4.1 Optionen

5.4.1.1 Basiseinstellungen

x

B azizeinstellungen I PC Ku:ummunikatiu:unl K.onfiguration erstellenl Datenaktualisierungl

— Sprache

Englizh

¥ Parametemamen in dieze Sprache ubertrager

W automatizches Zwizchenspeichern der Gerdtedaten
¥ Letztes Projekt beim Start automatizch dffnen

[T Adressdialog fir eingefiighe Gerate

ok I Abbrechen Dbermehmen

Sprache

Wahlen Sie, in welcher Landessprache die MenU- und Dialogtexte sowie die Online Hilfe erscheinen sollen.
Die Geratesprache wird mit dem Parameter ID265 umgestellt.

Define here, in which language the menu and dialog texts should be displayed.

The device language will be change with the parameter ID265.

Nach dem Andern der Spracheinstellung, muss AIPEX PRO neu gestartet werden.
Restart AIPEX PRO after changing the language.

Parametername in diese Sprache libertragen

Ist diese Option aktiviert, werden die Namen und Einheiten der Parameter nicht in der im Modul eingestellten Sprache (siehe
ID265 Sprache), sondern in der fir AIPEX PRO gewahlten Sprache dargestellt. Dies ist jedoch nur moglich, wenn die
dazugehorige ADB Datei die entsprechenden Texte enthalt.
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Automatisches Zwischenspeichern der Geratedaten
Ist diese Option gesetzt, werden beim ersten Zugriff auf ein Gerat alle Parameter komplett gelesen und zwischengespeichert.

(Empfohlen)

Ist diese Option nicht gesetzt, werden immer nur aktuell benétigten Parameter gelesen und zwischengespeichert.

Letztes Projekt beim Start automatisch 6ffnen

Ist diese Option gesetzt, wird beim Start von AIPEX PRO das letzte gespeicherte Projekt automatisch gedffnet.

Adressdialog fiir eingefiigte Gerite

Ist diese Option gesetzt, kann beim Einfligen von Geraten im Geratekonfigurator eine freie Gerateadresse eingegeben
werden, ansonsten wird die nachste freie Adresse automatisch vergeben.

5.4.1.2 Datenaktualisierung

Basizeinstelungen I PC Eamrmunikation I Kanfiguration erstelles #atenaktualisierung |

x|

— Impart Daten

Impaort Datenbank. oder Konfiguration. .

Import externe Geratebeschreibung ‘

— Lokales Update

[ aktiv Prad... |

& &yt Machfrage
 Miemalz

£ |mmer

—A&DE Aktualizierung in den Geraten beim Einloggen

— &ktualiziening Gerate-Firmware

ATF Server Adresse 127. 0.0 .1

Fort |32EIEIEI

[+ Local hiost

Ok

| Abbrechen

[Eermetmmen

Import Datenbank oder Konfiguration

Beliebige Konfigurationsdateien und komplette Updates kdnne tUber die Funktion Import Datenbank oder Konfiguration

eingespielt werden.

Die Ausgewahlte Datei wird wenn nétig automatisch entpackt und in das richtige AIPEX PRO Verzeichnis kopiert.

587245
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Import externe Geratebeschreibung

Die Funktionalitat von externen Geraten, wie z.B. EA Klemmen istin Geratebeschreibungsdateien enthalten. Bei EtherCAT
sind es XML-Files bei CAN (ACC-Bus) EDS - Files. Mit der Funktion Import externe Gerdtebeschreibung kénnen die Files
importiert werden.

=101 ]
[t file: &I

Buz type :

[Can

0 Fir die Funktionsfahigkeit von zusatzlich importierten Geraten kann keine Garantie ibernommen werden.

Nach dem importieren muss AIPEX PRO neu gestartet werden.

Lokales Update

Das AIPEX PRO Update findet automatisch Uber die Internetverbindung eines PC statt. Besitzt der Verwendete PC keine
Internetverbindung kann das Lokale Update verwendet werden. Ein AIEPX PRO Update beinhaltet die Aktualisierung der
Motordatenbank und EDS-Files.

Wahlen Sie den Ordner mit dem Update File (AIPEX PROUpdate***.zip) an. Setzen Sie den Haken bei Update aktiv.
Bei jedem Programmstart wird iberprift ob sich ein aktuelleres Updatefile im gewahlten Ordner befindet.
Das Lokale Update kann in einem Intranet genutzt werden und die Verwaltung tber einen Netzwerkadministrator stattfinden.

ADB Aktualisierung in den Gerédten beim Einloggen

ADB (AMK Datenbank). Das ADB File enthalt eine modulspezifische Parameterliste, samt Parametereigenschaften und
Defaultwerten.

Beim Einloggen wird die ADB Datei in den im Projekt (d.h. im Geratebaum) vorhandenen

Steuerungen bei Bedarf aktualisiert. Das ADB Update ist notwendig, wenn Gerate mit neuerer Firmware als Bus-Slaves an
die Steuerung angeschlossen werden. Die Steuerung kann nur dann fehlerfrei auf Slaves routen, wenn deren
Firmwareversion im internen ADB bekannt ist.

Firmware update
Adresse des ATF Servers (AMKASYN TOOL FLASHER)
Lokal oder Netzwerkadresse.
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5.4.1.3 Konfiguration erstellen
x|

Easizeinztellungen I PLC Kommunikation gnnfiguratiun erstellen | D atenakiualizienng I

— CoDeSys Ansteuerung
T emplate AFL -
v Andocken
v Gerdtenamen beim Erstellen eines neuen Ple-Projekts impartieren

v dutomatisch einloggen

v Parameter automatizch setzen

[T Expertenmaodus

ok I Abbrechen Dbermehrmen

Template Sprache
Uber das Template wird das Starttemplate bei einem neu erstellten CoDeSys Projekt eingestellt.

Als Starttemplate steht'ST' Strukturierter Text (textuelle Sprache), FUP Funktionsplan (grafische Sprache) oder die AFL
Bibliotheken (sofern zusatzlich Installiert) zur Verfuigung. Strukturierter Text ist die Standard Einstellung.

Andocken

Der PLC Editor CoDeSys wird in die AIPEX PRO Oberflache direkt integriert. Ist diese Option nicht gesetzt, wird der PLC
Editor CoDeSys als eigenstandiges Softwareprogramm gestartet.

Automatisch einloggen
Bei einer fehlerfreier Erstellung einer Konfiguration wird direkt die CoDeSys Funktion ,Einloggen’ aufgerufen.

Geratenamen beim Erstellen eines neuen Plc-Projekts importieren

Gerate die physikalisch vorhanden sind werden automatisch durch den Aufruf ,Neues PLC Projekt erzeugen®in das PLC
Projekt Gbernommen. Sie finden die symbolischen Geratenamen unter Ressourcen -> Steuerungskonfiguration -> PLC-
Configuration.

0 Ein nachtréagliches Andern der Geratenamen ist nicht zulassig.

Beispiel CODESYS V2

Sie finden die symbolischen Geratenamen in CODESYS unter Ressourcen -> Steuerungskonfiguration -> PLC-
Configuration.

Im AIPEX PRO Geratebaum wird der 'PLC-Handel Geratenamen' automatisch mit dem dazugehdérigen Gerateicon 'Interface’
verknipft.

Der automatische Nachrichtenkonfigurator nutzt diese Information um das Nachrichtenkonfigurationsfile zu erstellen.
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EEuDESrs - ASC.pro* - [Steuerungskonfiguration] - AIPEXpro
Projekt  Online Eearbeiten #nsiche  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

NEHdE Bl 2R S ass

=-p PC Datei  Bearbeiten  Projekk  Einfligen  Extras  Online  Fenster  Hilfe

-8B ETHERNETISBUS) - Anschiuss El |@|-.||§;|@| |G| G| k]

%,\mi B Plc-Configuration
-] Biblicthek AmkBaseTE e 2 @ iDEVICES (" Add & device

- Ef] Antrieb 1 .
=2 Antrieb 2 B2 Biblinthek AmkDevica P2l Steuerung 1 linked
--B] Einspeisung -~ (% Alarmk.onfiguration by Antrieb 2 (7 linked tc
----- 2% Arbeitshereich J.l.,, Einspeisung33 (|

""" m] Bibliothek svenwalter : . _
L +ly "
_____ &, Kurvenscheiben Antrieb 1 (7 linked t

- Beper———| | & 10-Modules (* add an 10
G- D #@ PlcCommyars (* add a

..... Eglr: .
ih
w .

""" Traceaufzeichrung

----- 3, watche und Rezeptur SIS

Lade Bibliothek 'ChiProgrammet3s
Lade Bibliothek '"CiProgrammetas

< |

----- ﬁ Zielsysterneinztellunger

‘| | »]
[owwe
@ Kol [d Pal & N4 44 5d 4 DI

Parameter automatisch setzen

Die fir die CoDeSys Bibliotheksfunktionen benétigten Gerateparameter werden automatisch gesetzt. Diese globale
Einstellung kann im Meni Extras -> Projekt Einstellungen -> Konfiguration erstellen --> Parameter automatisch setzen,
individuell iberschrieben werden.

Expertenmodus

Es wird unter CoDeSys -> Einloggen keine neue ,Buskonfiguration® erstellt.

Ignoriert werden Anderungen im SPS Programm die einen neue Buskonfiguration zur Folge hatten.
Das Einloggen (iber CoDeSys Online ist freigeschalten.
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5.4.1.4 PC Kommunikation

.................................

M onitor... |

Ethernet, COM-Ports... '.

TCF E.ommunik ation. .

— CAMClient
[T akhiv

I

— EtherCAT
[ aktiv

Adapter I

El

x|

ok

| Abbrechen

Dbermehrmen

Ethernet, COM-Ports

Mit dem Fenster Ethernet, COM-Ports wird die PC Schnittstelle angewahlt iber die AIPEX PRO mit dem AMK Gerat

verbunden ist.

[El Einstellungen Ethernet /COM-P x|

v Com1
[~ comz
¥ Ethemnet

aktive Schnittztellen:

Ethermnet

Abbrechen |

I E nweitert

Eigenzchalten... |

Hineufiigen Con.. |

Hinzufiigen LwL... |

Hinzufigen RS 522...|

Hinzufligen Sonst... |

Entfernen |

Im Erweiterten Mode kdnnen Uber Eigenschaften spezielle Optionen, z.B. fiir Modem-Verbindungen, eingestellt werden.
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Ethernet Kommunikation
Bei aktiver Firewall sind folgende Freigaben erforderlich
* TCP Port 700
* UDP Port40.000
*Broadcaston

E‘%iﬁhusREgister

[~ CoM1
[ Ccowmz

|;E§hernet

| oK.

Ahbbrechen

Ernweitert

Bei aktiver Ethernet Kommunikation finden Sie den AMK Ethernet Monitor in der Windows Taskleiste. Wahlen Sie das Icon

AMK Ethernet Monitor an um das Dialogfeld Ethernet Status zu 6ffnen.

Es werden alle aktiven und die manuell Gber das Eingabefeld in der Titelleiste IP Gerat angelegten AMK Ethernet Gerate
angezeigt. Wahlen Sie das Gerat an mitdem Sie eine Verbindung aufnehmen wollen.

Farbstatus ROT: Geratist Giber Ethernet nicht erreichbar.
Farbstatus GELB: Gerat ist mit einem anderen PC verbunden.

Farbstatus GRUN: Geréat ist mit lhnrem PC verbunden.

_EJ Ethernet Status

X

akkiv | IP; Gerat | Geratename | Seriennummer | Status der Werbindung | Computer Manme | Computer IP | Benutzer Mame |;
|7 192,168.0.1 keine Kornrmunikation

I_ [ 17216410 | Steuesrung CC-51 1218533 nicht werbunden

I_ [l 17216412 | Steuerung 1 1241116 nicht verbunden

I_ ] 17216414 | Skeuerung 2 1241117 nicht verbunden

I_ 172.16.4.72 verbunden it KIGOEWO16 172.16.6,107 | kigDewl02
I_ 172.16.4.75 werbunden mik: FIGOEWOO04 172.16.6.235 |KIGOEWOO4
I_ 172.16.4.81  Steusrung 12158534 verbunden mit: KIEOEW 405 172.16.6.232  kigDew0zz
I_ [ 172.16.4.85 | Steuerung 1 0 nicht werbunden

[ 172,16.4.57 nicht verbunden

I_ 172.16.4.90 Hugolz34 14257 werbunden mik: KIGOEWO15S 172.16.6.212  kigDew015
I_ [l 17216493 Skeusrung CC-M 1218551 nicht werbunden

I_ [l 17216494 | Steuerung CC-52 1218535 nicht werbunden

I_ ] 172,168,497 | Steusrung 1242585 nicht verbunden

I_ 172 1A 4 122 1232709 warkimdan raiks VIO T2 172 1A A 17 FToOWTOd?

Ié Ethernet Sta... F<

|k Ethernet Monitar

=

11:5%
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Schlief3en Sie den AMK Ethernet Monitor. Sobald das Status Kommunikations Icon griin/gelb wird kénnen Sie die Taste
Einloggen drlicken.

JRL=TEY

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

DE-’“E:—EI|%E+MEIJ%EI§|E%%
F'I:

Eigenzchaften - PC

< | B

1] | ol

[T &lle Elemente zeigen

Offline
(i Ku:un F'ar4 5 Nac:l 4 Scnl
fktiviert die Online-arbeit und das Abtasten der Gerate %

' ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfiigbaren ﬂ

Ubermehmen K.ompaonenten. Durch Doppelklick wird ez in den Gera ~|

TCP Kommunikation

Uber das Dialogfeld TCP Kommunikation kann der Zugriff auf einen AMK TCP Server aktiviert und parametriert werden.
Als TCP-Server wird das AMK IDA Interface und das TwinCAT Interface unterstutzt.

x|
kv

Abbrechen

Server-Mame -

™| Local host

| . . . Part |5|Jn1

CANClient

Die Kommunikation zwischen PC und Antriebssystem iber CANopen ist nur méglich, wenn am PC das AMK ,USB-to-CAN*

Interface installiert ist (AMK Bestellnummer 46789). Der Zugriff auf die Gerate erfolgtin gleicher Weise wie Uber die serielle
Schnittstelle.
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Um die CANopen Kommunikation zu aktivieren muss ein Hakchen in die Checkbox gesetzt werden. Danach kann die
Ubertragungsrate zwischen 10KBit und 1 MBit gewahlt werden. (Defaultwert 1 MBit)

Ist der CAN Master eine externe Steuerung, wird von AIPEX PRO ein virtueller Master in Form einer externen CANopen
Komponente erstellt. Siehe Bild 2. (ID34026 Bus Modusattribut Bit 11 “CAN Netzwerk ohne NMT Master” = 1 / Sonst FM1063)

Bild 1: KU als CAN Master Bild 2: Einloggen chne CAN Master
Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen
DEEHEE =R S DsEd HE + BB S
=@ PC =8
-8 KU 20,01 :
= . ACC i 53
et KU 2000
----- W IDT 2002
----- M WD 2003
Leb KMWD 2-0.004

Vorgehensweise beim erstellen eines Offline Projekts Bei der Erstellung einer CANclient Struktur ohne Master muss zuerst
eine EXT ,Externe CANopen Komponente“ als Pseudo Master in die Geratestruktur eingefligt werden. (Wie Bild 2, nur als
Offline Projekt)

Mit dem Servicetool Monitor kann die SBUS Kommunikation zwischen PC und AMK Gerat Giberwacht werden.

-l

[26.73]1 512 <- 1/62L:140K:494: 1 DTH_ID_LESENZ RET/FORTSEL - 20202020 20 20 20 20 2 ~
[26.73] 1462 <- 51210 K:484: 1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[26.78]5M12 <- 1/62L:140K:494: 1 DTH_ID_LESENZ_RET/FORTSEL - 20 202020 200 20 20 20 2
[26.75] 1462 <- 512110 K:484: 1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[26.75] 54112 <- 1/62 L1140 K43 4: 1 DTH_ID_LESENZ RET/FORTSEL - 36 2E 31 33 37 20 20 20 :
[26.78] 1462 <- BATZ2L:10K:484:1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[26.77]1 5112 <- 1/621L:140K:434: 1 DTH_ID_LESENZ _RET/FORTSEL - 6E 6F 73 65 20 200 20 20 ¢
[26.77] 1462 <- BA12L10K:484: 1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[2E.7715M12 < 1/621L:140K:494: 1 DTH_ID_LESENZ RET/FORTSEL - 20 202020 200 20 20 20 2
[26.77] 1462 <- 51210 K:484: 1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[26.78] 512 <- 1/62L:140K:494: 1 DTH_ID_LESENZ_RET/FORTSEL - 20 202020 200 20 [ & 30
[26.78] 1462 <- 512110 K:484:1 DTH_ID_LESENZ/FORTS - 28 85

[26.78] 5112 <- 1462 L1140 k:434: 1 DTH_ID_LESEWNZ RET/FORTSEL - 20 20D & 30 33 2F SUij

b

J |
=0 SBUS ElewStnp ..... Decoder aff Clear

- [k 5Ethemet
----- Ot BOLkskom

----- Dl 107:Sbushon  of of oftoz 8 | 0 | O
..... LT 110:HMT EF EL 5P 5L Lr kKo &t
----- T 111:Aipex C o o of o of o of o o o

----- LT 1124z
----- LT 113aAzIf10
----- LT 114421113
----- LT 115421115

| o 9 o o o 94 o g o ¢

POUSend |  Globalstate | Esi

EtherCAT
Uber die Checkbox wird die Direktverbindung zwischen PC und EtherCAT Slave aktiviert.
Siehe Direktverbindung Uber EtherCAT auf Seite 18.
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5.4.2 Projekt Einstellungen

5.4.2.1 Basiseinstellungen

Projekt Einstellungen x|

| Konfiguration erstellen I

PLC Frojekt mit dem D atenzatz laden bz, zpeichem

i Auf Machfrage
= Miemals

" Immer

ok I &bbrechen [ bermehmen

Ein vorhandenes PLC Projekt wird in der ID34159 gespeichert.

Die Basiseinstellungen beeinflussen die Menupunkte
Online -> Parameter in das Projekt iibernehmen
Online -> Parameter in das Gerat iiberspielen

5.4.2.2 Konfiguration erstellen (projektspezifisch)

Projekt Einstellungen x|

Basizeinstellungen gFonfiguration erstellen |

— CoDeSys Ansteurung

[+ Projektdaten werden integriert

[+ Parameter automatisch setzerd |

]:4 I .-'-‘-.I:nl:-rec:henl Ugernehmenl

Projektdaten werden integriert
Das CoDeSys Projekte wird in die AIPEX Projektdatei integriert.
Ist diese Option nicht gesetzt, liegen die CoDeSys Projekte in einem separaten Verzeichnis neben dem AIPEX Projekt.
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Parameter automatisch setzen
Die fir die CoDeSys Bibliotheksfunktionen benétigten Gerateparameter werden automatisch gesetzt.

Beispiel:
Wird in CoDeSys der AMK Funktionsbaustein 'SET_CTRL_INVERTER_ON_x_RF' benutzt, setzt AIPEX PRO den Wert der
ID32796 Quelle Reglerfreigabe auf 5 (Bedeutung: Signal Reglerfreigabe wird liber die PLC gesetzt).

In der Parameterbeschreibung werden die ID’s und deren Bedeutung ausfiihrlich beschrieben.

Parameter automatisch setzen

Geratetup

[EC1-100- ETHERCAT =l 0K

FLC Funktiohen Ahbbrechen

HISTORY
DEY_SET_CTRL_DC_BUSEMABLE
DEY _SET_CTRL_INWERTER_OM
0. 32736; ParSet:0; Walue:b
DEV_SET_SETPOIMT_POSITION
DEV_SET_SETPOIMT_SPEED
DEY_SET_SETPOIMT_TOROUE
DEY_GET_ERROR_ID

oM

HinzufiLigen

Lozchen

FH

YWargaben

LR

Gibt es keinen Datensatz fir einen konkreten Geratetyp, wird der allgemeine (,sonst.”) Datensatz verwendet.

Mit der Taste Hinzufiigen kdnnen Sie den PLC Funktionen eigene Gerateparametrierungen zuweisen.
Mit der Taste Loschen kdnnen Sie eigene Gerateparametrierungen l6schen.
Mit der Taste Vorgabe konnen Sie den urspriinglichen AMK Zustand wiederherstellen.

5.4.3 Aktualisierung der Gerate Firmware

ESiEtherCAT_AS5.aipex - AIPEX PRO

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht | Extras  Inbetriebnabme  PLC

== | ElE 2+ Optionen. ..
Projekt Einstellungen. ..
E|--- PC

Aktualisierung Gerate-Firmware. ..

IDA Inkerface
I8 Adressierung,..

Weitere Informationen und Anleitung: Siehe Aktualisierung der Gerate-Firmware auf Seite 116.

5.4.4 IDA Interface

Der IDA ist ein "Hightorque" AufRenlaufer Synchronmotor mit integriertem Positionsgeber und Servoregler als anschluffertige
kompakte Einheit.
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5.5 Inbetriebnahme

B84 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiten Ansicht  Extras | Inbetriebnahme PLC  CoDeSys ¢

e BE=«hB|%

szillaskop SFFnen. ..
Oszilloskop Speichern unter. ..

=B PC
-8 USE [MSG] - Anschiuss

=& Antiieb 1

Leip ACC - Anzchluss %137

Urladen...
Systemhochlauf, ..
Ereignisspeicher anzeigen. ..

Machrichtenmanitar., ..
Direktmaode. .

Tempatare Parameter, ..
Manitat, ..
Inbetriebnahme. ..

5.5.1 Oszilloskop Offnen

gati LiInbenannt - AIPEXpro

Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme PLC  CoDeSws 7

D@« Bl A3 B
= PC
E-5B ETHERMETI[SEUS) - Anschluss
E| Steuerung
izt Antrieb 1
=] Antrieb 2

Einzpeisung 33

Osziloskop Sffnen... |
O=zilloskop Speichern u

Urladen...

Systemhochlauf, ..
Ereignisspeicher anzeigen.. .
Direktmode, ..

Temporare Parameter...
Monitor ...
Inbetriebnahme. ..

Der Meniipunkt Oszilloskop Offnen ist nur im Reiter Scope aktiv.
Eine gespeicherte Oszilloskope Datei (*.0sc) kann gedffnet werden.

oftnen 2| x|

Suchen in: I g PLC4

~| = B ek E-

Aipexsaved

[rateina Itest.u:usn:

Dffrien I

D ateityp: I Scope [".osc)

j Abbrechen |

Anmerkung:
Text 2u [hrer Meszung ein.

Geben Sie im Feld Anmerkung lhren eigenen
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5.5.2 Oszilloskop Speichern unter

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht Optiunenllnbetriebnahme PLC CoDeSys ¢

DEeEa B 3o gL | Oszilaskop Gffnen. ..
Oszilloskop Speichern unter. ..
=D PO :
=56 ETHERMET[SELS] - Anschluss Urladen...
E‘ Steuerung Systernhochladf, .,
Antrieb 1 Ereignisspeicher anzeigen. ..
=gl Antrieb 2 Direkkmode. .,

Einspeisung 33
Ternpotare Parameter, ..

Monitot. ..
Inbetriebnahme. ..

Der Menulpunkt Oszilloskop Speichern unter ist nurim Reiter Scope aktiv.

Die aktuellen Einstellungen, Messwerte und die dazugehdérige Beschreibung (Feld Anmerkung) werden als Oszilloskope

Datei *.osc gespeichert.

5.5.3 Urladen

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht Optiunenllnbetriebnahme PLC CoDeSys ¢
O M@ Bl 8 e [ | # By Oszlloskop Offren...

Qszilloskop Speichern unker, ..

=B PC
-8B ETHERNET(SBUS) - Anschluss EP|
E|-- Steuerung Systembochla
Antrieb 1 Ercignisspeicher anzeigen. ..
=-gf| Antrieb 2 Direktmade, .,

Tempotare Parameter, ..
Manitot. ..
Inbetriebnahme. ..

Die Funktion Urladen setzt AMK Gerate in den Urzustand (Auslieferungszustand) zurick.
Nach erfolgreichem Urladen muss ein Systemneustart durchgefiihrt werden.

Voraussetzungen zum Urladen: Eine direkte Verbindung zwischen AIPEX PRO und AMK Gerat, Passworteingabe.
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5.5.4 Systemhochlauf

et L Inbenannt - AIPEXpro

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht Optiunenllnbetriebnahme PLC CoDeSys ¢

DEeEa B 3o gL | Oszilloskap Sffnen. ..
Oszilloskop Speichern unter ...
=B FC
=56 ETHERMET[SELS] - Anschluss Urladen...
El Steuerung Systernbiochlauf,
Antrieb 1 Ereignisspeicher an2gen. ..
=-gfi| Antrieb 2 Direktmode, ..

Einspeisung 33
Ternpotare Parameter, ..

Monitot. ..
Inbetriebnahme. ..

Auf dem angewahlten Gerat wird ein Systemhochlauf ausgefihrt.
Ein Systemhochlauf bewirkt eine Neuberechnung der Datenhaltung. (Istwerte bleiben bestehen, Antriebsbus Iauft weiter...)

5.5.5 Ereignisspeicher anzeigen

Frojekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Extras | Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7
[0 = H | | E K = E | C',% Oszillaskop SFfnen. ..

Oszilloskop Speichern unter. ..

=B PC
-8 USE [M3G) - Anschluss Urladen. ..
El-- Antrieb 1 Systemhochlauf. ..
iR ALC - Anzchluss $137 Ereignisspeicher anzeigen. ..
Machrichtenmonitar. ..
Direkkmode. ..

Temporare Parameter, ..
Manikar. ..
Inbetriebnahme. ..

Uber das Meni Inbetriebnahme und Ereignisspeicher anzeigen wird der Inhalt der ID34088 Ereignisspeicher ausgelesen
und als Text im Texteditor angezeigt. Diese Funktion kann auch bei einem vorhandenen Projektdatensatz im Offline- Modus
aufgerufen werden.

Der Parameter dient zur zentralen Ereignis- und Fehlerauswertung fiir ein AMKASYN System. Fehler im System werden Uber
den ACC-Bus in den Parameter ID34088 des Masters eingetragen und kénnen z.B. von AIPEX PRO oder der AMK PLC
ausgelesen werden.

Der Parameter liegtim Servicebereich und speichert die letzten Fehler (gemaR der Struktur ERROR_STRUCT) remanentim
SEEP des Parametermoduls. Die Anzahl der gespeicherten Fehler ist abhangig von der eingesetzten Hardware.

Beispiel:
Std. Min. Sek. Fehlercode Zusatzinfo Knotenadresse
BSTD") 02) 0 30 Systemhochlauf
BSTD 20133) 5 38 Systemhochlauf
BSTD 2013 12 43 Err:2311 Info: 2 Adr: 1 Gebersignal

1) Betriebsstundenzahler 2) Neustart des Systems 3) Systemreset im Betrieb z.B. Fehler Loschen

Die Liste wird im LIFO Modus aufgebaut (Last in first out), so dass zuerst der letzte Eintrag zu sehen ist.
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5.5.6 Nachrichtenmonitor

Der Nachrichtenmonitor ist eine dynamische Anzeige von gemappten Variablen. Es erfolgt eine zyklische, aber zeitlich
undefinierte Anzeige der Werte.

Bei EtherCAT werden nicht direkt die Werte aus dem selektierten Gerat, sondern deren Gegenstliick im zugeordneten Master
ausgelesen und angezeigt.

Es kénnen nur die zum Master gemappten Variablen angezeigt werden (keine Slave — Slave Verbindungen).
Es kénnen nur die Werte angezeigt werden, die im Master in eine ID abgebildet werden.
Das Zielgerat muss vor Aufruf dieses Menupunktes im Geratebaum selektiert sein.

Bei ACC-Bus muss ein IXXAT CAN — Adapter in den ACC-Bus eingebunden werden. Alle im selektierten ACC-Bus
konfigurierten Nachrichten werden mit Sender und Empfanger sowie dem aktuellen Wert dynamisch angezeigt.

Der Menlpunkt kann nur aufgerufen werden, wenn der CAN — Adapter nicht fir die Online Verbindung aktiviert wurde.
Der ACC-Bus Master muss vor Aufruf dieses Menipunktes im Geratebaum selektiert sein.

Eajtest_105.aipex - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiten  #nsicht  Extras| Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

U= & «& | Bl e | 4 Oszllaskop Offren, ..
Dszilloskop Speichern unker, ..

=B FC - EMPFANGEN
-8B ETHERMET[SBUS] - Anschluss Urladen...
|f_|.. Control Systemhochlauf. .. WRIABLE CATENTYP | 2 - Drive 2
{I| Option 2 Ereignisspeicher anzeigen. .. us ward LIMT
El@ Option 4: 45-5ECM YT —— ack value | DINT
.. Dirive 1 Jachrichtenmaonitor ... I:
El e TR ———— back walus | DINT
- I=bwerk IMT
- EA Temporire Parameter
El Option 1 P us word IIIMT
Manitar...
-=r EN I k wal DIMT
=] E'{nspemung 33 Inbetrisbrahime. . nack value
g EA —_— rereerrecdback value | DIMT
13 | 255 - Conkral ikl INT Master control word
14 | 255 - Conkrol dwSyncouts DIMT Welocity command walue
15 | 255 - Conkrol dwiSyncCutd DIMT Position command walue
16 | 255 - Conkral wWSyncoutS INT Drehmoment-Sollwert
|
W F I il apping | Yalue [Dec/Hex) |
AT Drive gtatuz word vl 16333
AT . Moment lstwert wWSyncing ERE30
AT Poszition feedback, walue 1 dwSynclnd hh2E3
AT Melocity feedback, value dwSunclng B3
FDT.Drehmament-Sallvert wSyncOuth 1]
MDT. M azter control word vyt 1]
MDOT.Pogition command walue dwSyncOutd 1]
RO T Welocity command walue dwSpncOut3 1]
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5.5.7 Direktmode

I Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansichk  Extras | Inbetriebnahme  Konfiguration 7
O = | <& | Bl @ = & Oszilloshop Offnen. .

isgiloskop Speichern unter. ..

=B FC
=8B COM[SBUS) - Anschluss Utladeri, ..
El-- Antrieb 1 Systemhmehlauf, ..

Antrieb 2 Ereianisspeicher anzeigen, ..
gt Einspeisung 33

Machrichtenmanitar, ..

Temporare Parameter, ..
Maonitar, .,
Inbetriebnabme. .,

Siehe Direktmode auf Seite 95.
Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.

5.5.8 Temporare Parameter

gali LInbenannt - AIPEXpro

Projekt  ©nline  Eearbeiter  Ansicht  Opkionen | Inbettiebnabme PLC  CoDedys 7
== R O | Oszilaskap OFfnen. ..

=  Oszilloskop Speichern unter. ..
=B PC [

=B ETHERMET[SBUS) - Anschluss Urladen. ..

El Steuerung

-] Antrieb 2

Systemhbochlauf., ..
Ereigrisspeicher anzeigen. ..
Direkbmode, ..

Tempoarare Parameter. ..

Monitor...
Inbetriebnabme. ..

Anderungen in den Temporéaren Parametern werden sofortim Antrieb wirksam.
In der Auswabhlliste werden nur Parameter angeboten, die temporar &nderbar sind.
Alle geanderten Werte werden in griner Textfarbe dargestellit.
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Beim SchlieBen des Temporéren Fensters kénnen Sie festlegen ob die Anderungen permanent gespeichert werden sollen.

|
2= Paramater Auzwahl
& 10 | B Name | ™ wert | Einheit | -
36 |Drehzahl-Solwert (= 1000.0 1/min

38 | Grenzdrehzahl po

39 | Grenzdrehzahl ne

100 | DZER-Prop. -Werst,
101 |DZR-Machstellzeit

P-5atz 0 I

49 | Lage-Grenzwert posikiy

S0 |Lage-Grenzwert negativ

sikity 3500 1/min

gativ [ -
41 |Referenzfahr-Geschwind,  [=] 100
42 |Referenzfahr-Beschleun, 10

KP (=] 60
™ =l 0.0

102 | DZR-Differenzierzeit TO Eloo

104 |Lageregler Werst, Ky (=0 400
124 | stillstands-Fensker (=l =0
125 Inrehzahlarhwelle m [=1 1nnn

1/min
1/min
Ifs=

(=] 2147483647 Inkr,
(& 2147453648 Inkr.
80 | Drebmoment-Sollwert =] 10.0
82 | Drehmom.-Grenze posity [0 120
&3 | Drehmom.-Erenze negativ [z -120

o [N
o MM
o MM

ms

ms

1/min

1 frnin

5.5.9 Monitor

g ATPEXPRO.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme  PLC  CoDeSys 7

DEEHa B8 8| &6l

=B PC

ElSB ETHERMET[SBUS] - Anzchluss
E|-- Steuerung

gfl| Antrie
-l Antrieh 2

-] Einspeisung 33

b1

Oszilloskop SFfnen. ..
Dzzilloskop Speichern unker. .,

Urladen...

Systemhbochlauf,
Ereigrisspeicher anzeigen. ..
Direkktmode. ..

Ternpotare Parameker, ..

Inl:uetriel:un!e. o

Der Online Monitor ist eine dynamische Anzeige von Geratedaten und -zustdnden. Es erfolgt eine zyklische, aber zeitlich
undefinierte Anzeige der Werte.

QUE Urnrichker Ein
QRF Reglerfreigabe Ein
Lageisbwert
Drehzahliskbwert
[Mormentistwert

Fehlernummer

SEM Swskem Bereit Meldung

®
®
1865
-0.0
-2.2

E

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23

731245



ANVK

Mit Klicken der rechten Maustaste auf den Online Monitor 6ffnet sich ein Kontext-Menli, iber das weitere Anzeigewerte in
den Online Monitor (ibernommen werden kénnen.

w | Statusbit 3

SBM System Bereit Meldung | Skakushit 10
QILE Urntichter Ein [ ] Statushit 11
RF Reglerfreigabe E ¥ SBM System Bereit Meldung Statushit 12
- v QLE Urmrichter Ein Statushit 13

v ORF Reglerfreigabe Ein Skakushit 14

Drehzahlistwert

Statushit 15

Mormenkiskwert v Lageistwert
Fehlernunmmer v Drehzahlisbisert v Binaer Eingangswoart 0
v Momentistwert Binaer Eingangswoart 1
Lagedifferenz Binaer Eingangswart 2
Temperatur Kiblkirper Binaer Ausgangswork 0

Binaer Ausgangswork 1
Binaer Ausgangswiork 2

nist=nzoll Drehzahlfensker
nist <nmin Skillskands-Fenster

Fenster "In Position" Meldung 16
nisk<mx Drehzahlschwelle Meldung 32
Md==mMd: Drehmomentschwelle
byIn
Afp Status Bits 7...0 wn
Afp Skatus Biks 15...8 dwIn
By Ok
izt
ik

v Parameter

v Fehlernummer

w

Mit dem Feld 'Parameter’ konnen Sie einen beliebigen Parameter dynamisch anzeigen lassen.
Die Parameternummer kénnen Sie direkt in den Online Monitor eingeben.

Dynamische Anzeigewerte speziell fir ACC-Bus

Der Inhalt der dynamischen Anzeige der Meldung 16 ist Uber die ID32785 anderbar.

Der Inhalt der dynamischen Anzeige der Meldung 32 ist Uber die ID32786 &nderbar.

Beispiel: ID32786 = 40 (Drehzahlistwert); Der Drehzahlistwert wird dynamisch durch anwéahlen der Meldung 32 angezeigt.

ByIn/Out, win/Out, dwin/Out sind PLC Variablen. Geben Sie in der zweiten Spalte den Index lhrer PLC Variable an, die
dargestellt werden soll.

Beispiel: In der PLC (Steuerungskonfiguration) ist das Word wOut4 konfiguriert. Geben Sie als Index die 4 an.
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5.5.10 Inbetriebnahmefunktion

I Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Online  EBearbeiten  Ansicht  Extras | Inbetriebniahme PLC  CoDeSys 7
0= & +EI|E B =w f | % Oszlloskop Offren...

Oszilloskop Speichern unter...

=B PC
EIG%P LSE [MSG] - Anzchluss Urladen. ..
El-- Antrieb 1 Systernhochlauf, .
g ACC - Anschlugs 5137 Ereignisspeicher anzeigen. ..
Machrichtenmonitor. ..
Direkkmode. ..

Temporare Parametet. ..

Moaonitar, ..

Inbetriebnahmefunktion l

Die Inbetriebnahmefunktion bietet Unterstliitzung bei der Regleroptimierung. Als Testsignal stehen verschiedene
Kurvenformen (Trapezsignal, Rechtecksignal, Dreiecksignal und Sinussignal) in den verschiedenen Betriebsarten
(Momentsteuerung, Drehzahlregelung und Lageregelung) zur Verfiigung.

/\GEFAHR

Fir die Regleroptimierung gibt die Inbetriebnahmefunktion dem Antrieb ein Testsignal als Sollwert vor.
Sicherheitsverriegelungen, die im Normalbetrieb wirken, sind hierbei weitgehend wirkungslos! Kollisionsgefahr!

Der Inbetriebnehmer ist verantwortlich dafiir, dass die durch die Sollwertvorgabe ausgeléste Bewegung nicht zu einer
Kollision fihrt!

MaRnahmen zur Abwehr:
« Zweite Person mit dem Sichern des Arbeitsbereichs beauftragen

Die Inbetriebnahmefunktion wird im Kapitel: Siehe Messen mit dem Oszilloskop und der Inbetriebnahmefunktion auf Seite
136. beschrieben.

5.6 Konfiguration

B Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Crline EBearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme | Konfiguration  ?

O = «& | Bl F s e = | B | 4 B | Konfiguration erstellen...
Alle Feldbuskonfigurationen bereinigen
=@ PC
=1-5B ETHERMET[SBUS]) - Anschluss CoDeSys Einloggen
El Steuerung CoDeSys Ausloggen
iy Interface
=%y PLC
Pohewm Zugiff

Der MenUpunkt Konfigurationist nur bei einem gedffneten PLC Projekt aktiv.

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23 751245



ANVK

5.6.1 Konfiguration erstellen

Konfiguration erstellen erzeugt automatisch die Nachrichtenkonfiguration zwischen den Geraten. Zusatzlich werden
Gerateparameter automatisch (Siehe 'Konfiguration erstellen (projektspezifisch) auf Seite 66.) an verwendete
Funktionsbldcke im PLC-Editor angepasst.

Lediglich die Zuweisung zwischen den symbolischen Geratenamen (Variablen) aus dem PLC-Editor und lhren
physikalischen vorhanden Geraten miissen Sie per Drag and Drop machen.

& Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme | korfiguration  ®
DEEHdEBgEas=wH| /I

=-B PC
=86 ETHERNET[SBUS) - Anschluss

EI Steuerung
Loy Interface

=%y PLC

Konfiguration erskellen. ..
Alle Feldbuskonfiguratione

ereinigen

CoDeSws Einloggen
CoDeSwvs Ausloggen

Ziehen Sie per Drag and Drop die (farbig hinterlegten) symbolischen Geratenamen auf das Interface der physikalisch
vorhandenen Gerate.

Klicken Sie anschliel3end die Taste Fertigstellen.

Mit Taste Beenden wird keine neue Konfiguration erstellt, die erfolgten Zuweisungen bleiben erhalten.

L AIPEXPRO.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC  CoDesws
DEEEeEBEqB 2R S8 ass

=B FC | |
-8B ETHERNET(SBUS) - Anschluss

=10l x|

¥

Eigenzchaften -

J-lq, |nterface .E"“I- g_Antrieb
- PLC by, g_Antriek2
e Q ,ﬁ:SE.prD ..J.u_ g_Finspeisung
El Antrieb 1 41y g Steusung
L.y Interface
=-[H Antrieb 2
J.u_ Interface
El--- Einspeizung 33
Lably |pterface
eizen Sie die PLC-Y ariablen per Maus
aleichartigen Elementen im Geratebaun zu. -
1l  Beenden | ZUWEizen | Ling |L|
T GllE ESMErie Zeger
Offline UIbermehmen " ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der an der ;I
zelektierten Schnittstelle verfligbaren -
(i) Konfig F'aranl g Nachl 4 Su:u:up4 |
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5.6.2 Alle Feldbuskonfigurationen bereinigen

L& Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Orline  Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme | Eonfiguration  ?
DEE €| B % aes=ew| B |} Byl Korfiguatonerstslen. .

alle Feldbuskonfigurationen bereinigen
E|--- PC ]
EI---S_B ETHERMET[SBUS] - Anzchluss CoDesSys Einloggen
=l Steuerung CoDesys Ausloggen

il Interface

T x

- Alle Feldbuskonfigurationen werden geldscht:
\lj) - alle konfigurierten Yerbindungen

- alle belegten Bereiche

- alle Konfigurations-IDs

Abbrechen

i

Die Funktion Alle Feldbuskonfigurationen bereinigen I6scht samtliche Verbindungen und Speicherplatzbelegungen aus
allen Bus-Konfigurationen sowie die Konfigurations-IDs (34036 CCB-File, 1204 XML-File...) aller Gerate im Projekt.

Starten Sie anschlieend die Gerate neu.

5.6.3 CoDeSys Einloggen

B Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Crline  EBearbeften  Ansicht  Extras  Inbetriebnahbme | Konfiguration 7
[ = H = | E K % % = M | a | -:Iflo B |  Konfiguration erstellen...

alle Feldbuskonfigurationen bereinigen

=B PC
=158 ETHERMET[SBUS] - Anschluss CoDeSys Einloggen
El Steuerung CoDeSys Ausloggen
ikl Interface
-y PLE

CoDeSys Einloggen verbindet AIPEX PRO mit der PLC Steuerung und wechseltin den Online-Modus.
Bei veralteter Konfiguration wird automatisch das Menu Konfiguration erstellen... aufgerufen.

5.6.4 CoDeSys Ausloggen

B4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Orline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme | Konfiguration  ?

O = | < | B # s e = | B | 4 By | Konfiguration erstellen. ..
Alle Feldbuskanfigurationen beresinigen
=@ PC
=SB ETHERMET[SBUS] - Anzchluss CoDeSys Einloggen
=& Steuerung CoDedys Ausloggen
by Interface '
=%y FLC

Mit CoDeSys Ausloggen wird die Verbindung zur Steuerung getrennt und in den Offline Modus gewechselt.
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5.7 Reiter Nachrichten

Mit dem Nachrichtenkonfigurator wird der Datenaustausch zwischen AMK Antrieben bzw. Steuerungen realisiert.
AMK-Antriebe, die lGber einen Feldbus miteinander vernetzt sind, konnen mit Hilfe der APl Variablen Antriebsdaten

untereinander austauschen.

AMK-SPS Steuerungen (SPS Optionskarten, Reglerkarten mitintegrierter SPS, AS-PL) haben lesend und schreibend Zugriff
aufdie APl Variablen der Busteilnehmer.

Feldbusvariablen werden von der SPS benutzt um Daten tber Feldbus mit anderen SPS Baugruppen oder Antrieben
austauschen zu kdnnen. Das SPS Programm schreibt Werte in die Sendevariablen und interpretiert Empfangsdaten.
(Weiterfihrende Informationen zu den Variablen der Gruppe APl und Feldbus finden Sie in der Dokumentation API AMK

Teilenummer 200335. Informationen zu SERCOS Il (Siehe SERCOS Il Konfigurator auf Seite 89.)

Durch die Kopplung von Komponentenkonfiguration und Programmierumgebung ist AIPEX PRO in der Lage die

automatische Feldbuskonfiguration durchzufiihrenden. Dabei werden Daten, je nach ihrem Verwendungszweck automatisch

im PLC-Programm, synchron oder asynchron bereitgestellt. Antriebsdaten als auch E/A-Daten werden automatisch

konfiguriert.
I Schulung.aipex - AIPEX PRO - 10| x|
Projekt  Online Eearbeiter gnsicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
NFEHEBEBE2« 0| i 2SS a2
RHETISBIS] - Ainschiuzs ;I
Euerung =
Option 2 NR | GERAT SEMDEYARIABLE DATENTYP & |
Option 3 1 |1-antrieb1 Position feedback value 1 DINT
fl Option 4: A5-FECT Z |1 - Antrieb 1 Drive status ward LITNT
3 | 2- Ankrieb 2 Position feedback walue 1 DIMT
4 |2 - Ankrieb 2 Drive status word UIMT
. iR ACC - Anechiuss %1365 5 5 |2-ankrieb 2 Komm. Eingangswork O {I0E430:4) INT
El Antrieb 2 6 | 255 - Steuerur dwayncoutn CIMT
{II Option 2 7 | 255 - Steusrur dwSyncoutl DINT
El-<i ’f*':':E'_ﬂ”S':*}'““ ><133§-><1 * | ||s |255- steuenr WOUED TNT
""" inspeisung *| |la |255 - Steuerur dwSyncOuE? DINT
LI I LI— 10 | 255 - Stewerur dwSyncOuk DINT
Offline 11 | 255 - Stanernr el THT ;I
(i K':'r"fl PRa % Nac Sco alg "-@'erl:uincl i DP“D”I | K.anfiguration erzeugenl
L

Manuelle Nachrichtenkonfiguration siehe Siehe Manuelle Nachrichtenkonfiguration auf Seite 90.
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5.7.1 Optionen
Spezifische Knotenoptionen gelten nur fiir den selektierten Knoten (selektiertes Gerat).
Allgemeine Optionen gelten fiir den selektierten Antriebs-Bus.

L& Externe_Eh.aipex - AIPEX PRO (=

Projekk  Cnline  Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

DA BE?~H| RS Wl

=-p PC Allgemeine Optionen
-8B ETHERNET(SELS)

El Steuerung
gl Drive 1 Spezifische Knotenoptionen  Allgemeine D ptionen FLC Optionen FDO Optionet

=1 5] Antrieb 2
Einspe Einztellungen

¥ Uberlappung von Yanablenbersichen
¥ “enwendung der Eingangswaniablen als Ausgang

Laden

4 | | _pl Konfiguration aus einer 0 atel erzeugen. ..
@ |

i | + | “¢ Verbindu $:: DptiDﬂEﬂl K.anfiguration erzeugen |

% s I
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5.7.1.1 Allgemeine Optionen

5.7.1.1.1 ACC-Bus
W=

Projekt  Online  Eearbeiter  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws ¢

NEedEe BE?«0| /i RS s
. .
" vl Allgemeine Optionen :|

Spezifische Fnotenophionen .-‘-‘-.Ilgemeinﬁiptinnen PLC Optiohen

EIH Kx/-R05

- Einztellungen
i EA
] Option 1 [~ Editieren im CCF Fenster

: ™ Wemnwendung der Eingangsvariablen als Ausgang
-- Einzpeizung 33

#-&] SwstemBk 3 v Uberappung von Yanablenbereichen

W Automatische Optimierng durch DUMBY Yaniablen
[ CCE immer auf alle Knoten verteilen
v Obenwachung aktiviersn

™ Ubemwachung richt berlicksichtigen

;I Laden

| Laden CCB in Pararneter I
Prowe A
(i Ku:unfiguratl Paramete % Machrichten Og ‘-.r‘erl:uirl CCF £ 32 Dpti.;.rl

K.onfiguration erzeugen I

A

. Editieren im CCF Fenster ermdglicht eine direkte Bearbeitung der CCF— Datei im Reiter CCF Ausgabe

« Verwendung der Eingangsvariablen als Ausgang Eingangsvariablen die in der EDS- Datei beschrieben wurden,
kédnnen Riickgelesen werden.

« Uberlappung von Variablenbereichen in der Registerkarte Verbindungen werden iiberlappende Variablen nicht
gefiltert.

« Automatische Optimierung durch DUMMY Variablen

. CCB immer auf alle Knoten verteilen. Aktivieren Sie diese Option wenn Sie eine CANclient Struktur ohne Master
realisieren mochten.

« Uberwachung aktivieren Node guarding (Master) und Life guarding (Slave). Die Anwesenheit von Master und Slave
am Bus wird gegenseitig geprift. Bei einem fehlenden Knoten (Master oder Slave) wird eine Fehlermeldung generiert.
Die bendtigten Werte ,Guard Time* und ,Life Time Faktor* werden von AIPEX automatisch generiert.

« Uberwachung nicht beriicksichtigen Die Uberwachungsfunktionen Node guarding (Master) und Life guarding
(Slave) werden komplett deaktiviert. (Nutzbar bei externen Klemmen!)

. Laden CCB in Parameter Bestehende *.eds-Files kénnen direktin das Projekt geladen werden.
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5.7.1.1.2 EtherCAT

Allgemeine Optionen

Spezifizche Knotenoptionen .ﬁ.llgemeiniptiunen PLC Optionen FDO Optionen

Einztellungen

¥ Uberappung von Yariablenbersichen
v “erwendung der Eingangsvariablen als Ausgang

Laden

K.onfiguration aus einer D atel erzeugen... |

Olg Werbindunt 23 Optionen K.anfiguration erzeugenl

« Uberlappung von Variablenbereichen in der Registerkarte Verbindungen werden {iberlappende Variablen nicht
gefiltert.

« Verwendung der Eingangsvariablen als Ausgang Eingangsvariablen die in der EDS— Datei beschrieben wurden,
kdnnen Rickgelesen werden.

Konfiguration aus einer Datei erzeugen Bestehende *.XML-Files kénnen direkt in das Projekt geladen werden.
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5.7.1.2 PDO Optionen bei EtherCAT

PDO Optionen

Spezifizche Knotenoptionen Allgemeine Optionen PLC Optionen PD%ptinnen
FDO List:
Inde:x | Grofe | Mame | Flags | Direction I:

#1600 0.1 | Channel 1 | Rm | R

#1601 0.1 Channel 2 F, M R

#x1602 0.1 Channel 3 F, M R

#1603 0.1 Channel 4 F, M R

#1604 0.1 Channel 5 F, M R

#x1605 0.1 Channel & F, M R

M #x1808 0.1 Channel 7 F, M R Ad

FDO Contett:

Index SubInde:x Grife Offsek Mame Tvp

Olg Werbindunc 277 Optionen F.onfiguration erzeugenl

Es werden alle in der Beschreibungsdatei des Gerates enthaltenen PDOs aufgelistet.
« ,Index”— eindeutige numerische Kennzeichnung
« ,GroRe” — Grofle der PDO in Bytes.Bits
« ,Name“ - Bezeichnung der PDO (freier Text)
« ,Flags"— F:fix, V:virtuell, M:obligatorisch (mandatory)
« “Direction” — T: transmit, R: receive

Die verwendeten PDOs kdnnen mit folgenden Einschrankungen gewahlt/ abgewahlt werden:
« Obligatorische PDOs kénnen nicht abgewahlt werden
« Excluded PDOs kénnen nur gewahlt werden, wenn die Gegenstiicke abgewahilt sind

Fur die in der PDO Liste selektierte PDO wird in der unteren Tabelle der PDO Inhalt angezeigt:
« ,Index*/*Sublndex” — eindeutige numerische Kennzeichnung der Variablen
« ,GroRe” — Grofle der Variablen in Bytes.Bits
« ,Offset*— Lage der Variablen in der PDO
« ,Name“ - Bezeichnung der Variablen (freier Text)
« ,1yp“— Datentyp der Variablen

Bei nicht fixen PDOs kann der PDO-Inhalt Giber das Kontextmeni verandert werden. Es kdnnen z.B. neue Elemente
hinzugefliigt werden.
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5.7.1.3 PLC Optionen

Angewabhlte (reservierte) Ausgangsvariablen werden durch den automatischen Nachrichtenkonfigurator nicht belegt.
Die Einstellungen gelten nur fiir das im Geratebaum angewahlte Gerat.

Beispiel:
Profibus in Verbindung mit einer AMK PB Optionskarte verwendet feste Adressbereiche. Diese Adressbereiche dirfen daher
nicht von der automatischen Netzwerkkonfiguration belegt werden.

PLC Optionen
Spezifizche Fnotenoptionen Allgemeine Optionen F'Ll'ilzlpticunen PDO Optionen
- — Reservierte Bereiche
k.ateqorie

byt [JdwOwt0 [JdwlulE []dwOut3?
it [ ]dwOutl CJdwOut1? []dw0ut33
® Lt []dwOute []dwOut18 [ dwiutad
- lwOut [ ]dwOut3 [JdwOur3 [ dwOut3s
- bypSpneut [ ]dwlutd [JdwOutz0 []dwOut3s
- wSpneDut [ ] dwluts [ JdwOutz1 []dwOut3?
- dwSyneDut [ ] dwlutE [JdwOutz2 []dwOut3s
- lwSpncOut [ ] dwlut? [JdwOutz3 [Jdw0Out3a
- byln [JdwOuta [JdwOutza [JdwOut40
wln [ Jdwut3 [Jdwut25 [Jdwutd1

il [JdwOut10 [Jdwlut2E []dwOutdz
- Iwl [JdwOutll [JdwOutzy []dwOutd3
- bpSypneln [ldwlut1 [ dwDut28 []dwOutd4
— wSyncln [ dwDut13 [ dwOut23 []dwOutds
- dwSyncin [ldwDut14 [ dwOut30 []dwOutds
~ lwSyncln [ dwDut15 [ dwOut31 []dwOutd?

4 i
alg Verbindunc £ Optionen | K.anfiguration erzeugen |
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5.7.1.4 Spezifische Knotenoptionen

5.7.1.41 ACC-Bus

Spezifische Knotenoptione

Spezifische‘mtennptianen Allgemeine Optionen

Draten fur den Knoten

K.notennane |

F.notenadrezse |

Typ dez Gerates |

Fnoten EDS Date | u

Laden CCEB auf Inztanz |1 ﬂ

-

« Knotenname Name des selektierten Gerates (nur Anzeige).
« Knotenadresse Bus-Adresse des selektierten Gerates (nur Anzeige).
« Typdes Gerates Art des selektierten Gerates (nur Anzeige).

« Knoten EDS Datei Name der Konfigurationsdatei des selektierten Gerates. Dieser Eintrag kann durch Auswabhl einer
anderen Datei verandert werden.

« Laden CCB auf Instanz Das Feld “Laden auf Instanz” gibt an, auf welche Instanz die erzeugte CCB- Datei geladen
wird (in ID34036). Dieses Feld ist nur fir das CAN Hauptgerat aktiv, da es die Konfiguration fiir das gesamte Netzwerk
|&dt. Fir KW ist der voreingestellte Wert 0 und fir AMKAMAC AS-PL Steuerungen ister 1.

« Slave Knoten - optional Slaves die als optional gekennzeichnet sind missen bei der Initialisierung des Systems nicht
anwesend sein. Es wird keine Fehlermeldung ausgegeben.

84 /245 PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23



ANMK

5.7.1.4.2 EtherCAT

Spezifische Knotenoptionen

Spezifischninntennptinnen Allgemeine Optionen

FDO Optiohen

D aten fur den Fnoten

K.notenname

F.notenadressze

Typ dez Gerates

K.onfigurationzdate

[Gerat

Yerzion

Slave-k.noten

« Knotenname Name des selektierten Gerates (nur Anzeige).
« Knotenadresse Bus-Adresse des selektierten Gerates (nur Anzeige).
« Typ des Gerates Art des selektierten Gerates (nur Anzeige).

|KW compact inverter module -R03 [SaE]

[ Optional
=

« Konfigurationsdatei Name der Konfigurationsdatei des selektierten Gerates. Dieser Eintrag kann durch Auswahl
einer anderen Datei verandert werden.

« Gerat Das Gerat muss zur Konfigurationsdatei passen. Wird eine neue Konfigurationsdatei gewahlt, muss jeweils das
dazugehorige Gerat ausgewahlt werden.

« Slave Knoten - optional Slaves die als optional gekennzeichnet sind miissen bei der Initialisierung des Systems nicht
anwesend sein. Es wird keine Fehlermeldung ausgegeben. Voraussetzung ist, dass fiir diesen Knoten die Option
.Feste Adresse” gesetztist.

« Slave Knoten - Feste Adresse Ein damit gekennzeichneter Knoten bekommt durch den Master prinzipiell die

vorgegebene feste Adresse. Diese Option ist bei AMK Geraten immer aktiv.
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5.7.2 CCF Ausgabe bei ACC-Bus
In der Registerkarte CCF Ausgabe werden die PDO’s sortiert nach Sende (TPDO) und Empfangs (RPDO) angezeigt.
CCF = Concise Configuration File

Editierbare Machricht

JMicht editierbare Nachricht
i

CONF rd D=100C 0 WORD 100 |a
U=10un 1] BY ThH 1
0=z1F&81 2] DWORD 0=9
33155 Direktzugriff auf

ANSTIE p %EEET einen CAMN INDEX
LEEING Lwout1 |H8S Gerate-
objektverzeichnisses

TEDO 2

COBID 0=186
TRANSTYPF EVENT
INHIBITTIHE 1000
HAPPING wOutl

TFDO 3

COBID 0xl180
TRANSTYF SYNC
FACTOR 1
MAFFPING dwSvncOutld
RFDO 1
COBID 0zl183
TRANSTYF EVENT
HAPPING lwInl
REDO 2
COBID 0xl184
TRANSTYF EVENT
HAPPING wini

Hinweis:  Anderungen in der Registerkarte ,CCF Ausgabe“ kénnen erst nach Freischaltung erfolgen.

Siehe Allgemeine Optionen auf Seite 80.

5.7.2.1 Editieren im CCF Ausgabe Register

Die Bearbeitung erfolgt wie bei jedem Ublichen Editor. Die Funktionen ,Kopieren®, ,Ausschneiden® und ,Einfigen* sind wie
bei den Standard Kombinationen der Tastatur oder dem Kontextmen verfigbar.

Rickgangig
Wiederhalen

BSsChNEHER
Kapieren
Eimfiigen

Alles Markieren

Grammmatik
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Die Elemente, die festgelegt werden kénnen, haben ein besonderes Symbol am Zeilenanfang [E].

Bereits festgelegte Elemente haben am Zeilenanfang das Symbol [E']

Ist dies die festgelegte PDO, ist das erste Kommando mit dem Symbol [*9] und der Rest mit einem grauen Rechteck am
Zeilenanfang gekennzeichnet.

Festgelegte Elemente kénnen nicht bearbeitet werden.
Die Festlegung erfolgt durch einen Doppelklick in das Bild 2]

Manuell editierte Elemente sind durch das Anklicken des Symbols am Zeilenanfang festzulegen, damit sie bei einer erneuten
Konvertierung nicht iberschrieben werden.

Undo- und Redo-Operationen werden ebenfalls unterstitzt.

5.7.2.2 CONF Kommando

Mit dem “CONF” Kommando kann ein Wert eines Index vom CAN Wérterbuch genau angegeben werden.
Syntax:

Kommando MName Index Sub Index | |Datentyp | |VWert Hex/Dez
CONE Ox100C 0 WORD 0

5.7.3 Beschreibung einer CANopen-PDO

TPDO Kommando:
Mit diesem Befehl beginnt jede gesendete PDO. Es gibt die Nummer der PDO an.

Kommando Name ||PDO Mummer

§ )

TPDO 1

Die Nummer der ibertragenen PDO darf nur einmal in dem Gerat vorhanden sein.

RPDO Kommando:
Mit diesem Befehl beginnt jede empfangene PDO. Es gibt die Nummer der PDO an.

Kommando Mame | |PDO Nummer

§ )

EPDO 1

Die Nummer der Gibertragenen PDO darf nur einmal in dem Gerat vorhanden sein.

COBID Kommando:
Dieses Kommando beschreibt die Cob-ID der PDO.

k.ommando Mame || COBID Wert

COBID Oz180
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TRANSTYP Kommando:
Dieser Befehl beschreibt den Ubertragungstyp der PDO.

Kommando MName || PDO Ubertragungstyp

K )

TEAMNSTYP ST MC

Die moglichen Werte fiir diesen Befehl sind periodisch (SYNC) und nicht periodisch (EVENT).

FACTOR Kommando bei SYNC-PDOs:

Dieser Befehl gibt an, in welcher Periode die PDO ubertragen wird. Ist der Wert 1, wird sie in jeder Periode gesendet. Dieser
Befehl muss nur fiir die PDO mit einer zyklischen Ubertragung benutzt werden.

Kommando Mame || Wert

§ )

FACTOR 1

FACTOR Kommando bei EVENT-PDOs:

Die Wartezeit gibt die minimale Zeitin ms an, nach der die ndchste PDO gesendet werden kann. Ist der Wert 0 wird die PDO
gesendet, wenn einige ihrer Variablen geandert wurden. Dieser Befehl muss nur fiir PDO mit unperiodischen
Ubertragungstyp genutzt werden.

F.ommando Mame | |Wert in 0.1ms

J

MHIEITTIME 0

Mapping Kommando:
Dieser Befehl zeigt die Eingangs- oder Ausgangsvariablen der PDO an.

Kommando Name FDO Mutzdaten
MAFPFING byOutls bySyncOutd by LwxisState
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5.7.4 SERCOS lll Konfigurator

Die nachfolgenden SERCOS lll Variablen dienen zur Querkommunikation (CC) zwischen 2 SPS Steuerungen (AS-PL14 mit
SERCOS lll Optionsbaugruppen).
Die Bedienung ist identisch dem CAN Konfigurator

SERCOS lll Variablen:

Syntax Daten Ifonsistente
GrofRe Ubertragung
Asynchrone wOut 2 Byte Ja
Output dwOut 4 Byte Ja
Variablen lwOut 8 Byte 2 X 4 Byte
dlwOut 16 Byte 4 X 4 Byte
llwOut 32 Byte 8 X 4 Byte
dllOut 64 Byte 16 X 4 Byte
Synchrone wSyncOut 2 Byte Ja
o‘ftpl‘t dwSyncOut 4 Byte Ja
Variablen IwSyncOut 8 Byte Ja
dlwSyncOut 16 Byte Ja
IlwSyncOut 32 Byte Ja
dllwSyncOut 64 Byte Ja
Asynchrone win 2 Byte Ja
Input dwlin 4 Byte Ja
Variablen Iwin 8 Byte 2 X 4 Byte
dlwin 16 Byte 4 X 4 Byte
llwln 32 Byte 8 X 4 Byte
dllin 64 Byte 16 X 4 Byte
Synchrone wSyncin 2 Byte Ja
o‘ftp“t dwSynclin 4 Byte Ja
Variablen IwSyncin 8 Byte Ja
dlwSynclin 16 Byte Ja
IwSyncln 32 Byte Ja
dlISyncin 64 Byte Ja

Hinweis: Die SERCOS Il Variablen belegen den selben Adressbereich wie die CAN Variablen. Eine
Uberlappung zwischen SERCOS Ill Variablen und CAN Variablen ist nicht zulassig.

Ein fehlerfrei erzeugtes SERCOS Ill XML Konfigurationsfile wird in allen AMKAMAC SPS Steuerungen gespeichert. Das File
wird im Parameter ID1204 ,XML-File“ und ID1205 ,XML-File“ hinterlegt. Die Instanz wird dabei automatisch richtig
zugeordnet.

Hinweis: Sie mussen das System neu starten, damit die Konfiguration wirksam wird.
Die ID1204 und ID1205 befindet sich in der Gruppe der systeminternen Parameter.
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5.7.5 Manuelle Nachrichtenkonfiguration

Alternativ zur automatischen Nachrichtenkonfiguration kann die Nachrichtenkonfiguration auch manuell erstellt werden.
Der prinzipielle Ablaufist bei allen Bustypen:

1. Definition einer Sendevariablen fiir das im Geratebaum selektierte Gerat.

2. Zuordnung jeweils einer Empfangsvariablen zur Sendevariable in einem oder mehreren Gerate(n).

3. Wiederholung dieser Schritte 1 und 2 fiir alle gewuinschten Verbindungen.

4. Erzeugung der Konfiguration.

Die fehlerfrei erzeugte Konfiguration wird in den Datensatz des Masters gespeichert und nach Uberspielen in das online
verbundene Gerat nach Systemhochlauf (Aus-/ Einschalten) dort aktiv.

Hinweis:  Die Nachrichtenkonfiguration ist nur in Verbindung mit einem Offline Projektdatensatz durchfiihrbar. Reine
Online Projekte werden nicht unterstiitzt.

Nachfolgende Konfiguration:

Es wird ein Synchronlauf zwischen zwei Achsen beschrieben. Der Istwert vom Antrieb1 (Master) wird tGiber den ACC-Bus auf
den Antrieb2 (Slave) als Sollwert (ibertragen.

Istwert = diActPosition

Sollwert = diMainSetpoint

5.7.5.1 Sendevariablen einfigen

AX Unbenannt - Aipex -10] x|
Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

DEeEH EBE fBR(S
=B PC

: : JER EMPFAMGEN
E E i

B KW 2-Anirieb 2
L KE 33

Offline Sendeyatiatle|&sehen

}D‘ Sn::cl T Nd' Fﬁ CCF .ﬂ.uslﬁfﬁ Elptic-ner‘l Konfiguration erzeugen
.

konfiguration ricklesen = l_.é"'

[dach alhen versaieRen

[datch urben werschiehen

Wahlen Sie im Gerateexplorer das sendende Gerat an. Klicken Sie danach mit der rechten Maustaste in das Variablenfeld.
Wahlen Sie Sendevariable einfiigen um das Dialogfeld Sendevariable editieren zu 6ffnen. Gehen Sie mit den
nachfolgenden Variablen in gleicher Art und Weise vor.
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Sendevariable editieren

Y anablenname

D atentup IDWDHD
Stationzname: I.-“-‘-.ntriel:u 1
Ubertragung I SYMC j

Zuklen / Sperzeit I'I

ok | .-“-‘-.I::I::reu:henl

Variablenname: Auswabhlfeld fir die Sendevariable (Weiterfuhrende Informationen zu den Variablen finden Sie in der
Dokumentation APl - AMK Teilenummer 200335)

Datentyp: Datentyp der ausgewahlten Sendevariable

Stationsname: Kundenspezifische Bezeichnung des Antriebs (siehe Dialogfeld Eigenschaften)

Ubertragung: Im Eingabefeld legen Sie den Ubertragungstyp der Sendevariable fest. SYNC fiir zyklische Sendevariablen
(Zyklustaktakt = ID2). EVENT fiir eventgesteuerte Sendevariablen

Zyklen/Sperrzeit:Der Eingabewert beschreibtin welchem Zyklus der Variablenwert gesendet wird. Ist der Wert 1, wird er in
jedem Zyklus gesendet, ister 2, dann nur in jedem zweiten Zyklus.

Ist der Ubertragungstyp eventgesteuert, dient das Eingabefeld als Sperrzeit (Inhibit time). In diesem Fall ist der voreingestellte
Wert gleich 0. Die ,Inhibit time* legt die minimale Wartezeit fest, bis zum erneuten Senden der Nachricht. Sie wird in ,ms*
angegeben.

5.7.5.2 Erstellen der Konfigurations- Datei (ID34036 CCB-File)

Nach der Eingabe der Sende und Empfangsvariablen muss die Konfiguration in ein fiir den Antrieb verstandliches Format
umgewandelt werden. Dieses File wird CCB-File (Concise Configuration Binary - File) genannt. Klicken Sie dazu mit der
rechten Maustaste in das Variablenfeld. Wahlen Sie im ge6ffneten Kontextmeni Konfiguration erzeugen aus.

A% Unbenannt - Aipex

Projekt  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 7

D EE - EeS

= PC _ SEMDEN EMPFAMGEN
E-E K 1 - Antieb = =
5[ ACCT NR| GERAT | SENDEVARIABLE | UBERTRAGUNG| 1 - Anitrieb 1|2 - Antrish 2 | 33
B KW 2 1 |1-Antrieb1 | diactPosiion  [=|  S¥NC dMainsetpaint [«| [=]
...... KE 23

Sendevatiable einfigen. ..
SEnd ey ariah ey LS Er T .

Sendeyvariableltsehen

Wath aben verschiemenr

IWach unben verschiehen

Nach der Umwandlung wird der Statusdialog ,Zusammenfassung“ ausgegeben.

Der ACC-Bus darf aus Stabilitatsgrinden nicht zu 100% ausgelastet werden. Fir System und Guarding Nachrichten, sowie
fir SDO’s und DSDO’s mussen Zeitreserven bereitgestellt werden.
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Wahrend der Erstellung des CCB-Files wird die ACC-Bus Belastung ermittelt. Warnungen werden ausgegeben sobald die
SYNC PDO’s mehr als 50%, oder wenn die SYNC und EVENT PDOs mehr als 75% der ACC-Bus Zykluszeit betragen.
Wird vom System eine Buslberlast erkannt erfolgt eine Warnmeldung mit Angabe einer ausreichend Ausgelegten
Buszykluszeit. (Die Buszykluszeit muss vom Anwender in die ID2 eingetragen werden).

x

CCE FILE - ERZEUGUNG BERICHT

Hetzmerk Belaztung [sunc und event PD0z] betragt 9%,
EMDE DES BERICHTS

Fehler :0w armungen: O

Erfolgreiche Erstellung CCE-File.

Ein fehlerfrei erzeugtes CCB File wird im ACC-Bus Master gespeichert. Das File wird im Parameter ID34036 gespeichert. Die

Instanz wird dabei automatisch richtig zugeordnet.
Sie miissen das System neu starten, damit die Konfiguration wirksam wird. Die ID34036 befindet sich in der
Gruppe der systeminternen Parameter.

Hinweis:
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5.7.5.3 Andern von Sendevariablen

Wabhlen Sie die Sendevariable mit der rechten Maustaste an. Wahlen Sie im gedffneten Kontextmenu Sendevariable
verdndern aus.

Im Dialogfeld Sendevariable editieren kdnnen Sie anschlieend die Sendevariable und ihre Eigenschaften verandern.

AX Unbenannt - Aipex

Projekt  Online  EBearbeiten  ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

Dl BE| 2R S

=B PC
=B K 1-Antieb 1 = =
o P ACCH NR | GERAT SENDEVARIABLE | UEERTRAGUNG [ 1-]2 - Artrieb 2
[ Kw 2-Antieb |1 |1 - Antrieb 1 difctPasition =] smc diMainSetpoint
e KE 33 2 |1-antieb 1 dWSYRCOUES I swnc ' diMessageaz

Sendeyarigble eipf(

Konfiguration erzeugen

Konfiguration ricklesen

Mach aben verschisben
Mach unten werschieben

Sendevariable editieren

W ariablennarme

Datentyp IDWDHD
Stationzname: I.-’-‘-.r'ltriel:l 1
Ubertragung I SvNC j

Zyklen { Spemrzeit I'I

oK | I-‘-.I:ul:urechenl
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5.7.5.4 Loschen von Variablen

Wahlen Sie die Sendevariable mit der rechten Maustaste an. Wahlen Sie im gedffneten Kontextmeni Sendevariable 16schen
aus. Die Empfangsvariable wird automatisch entfernt.

A¥ Unbenannt - Aipex

Projekt  Online Eearbeifen Ansicht Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

DEE EBE @ B2E S

=B PC
E-E Ew 1 - Antrieb 1 - -
5 [ ACCT NR | GERAT | SENDEVARIAELE | UBERTRAGUNG |1 - Antrieb 1 2 - fintrieb 2
B Kw 2-Antieb [|1 |1 - Ankrieb 1| diactPosition |;| S diMainSetpaint
B KE 33 2 |1-ankrieb1| dwsyncouts @[ svmc | =

Sendevariable einfligen. ..

kKonfiguration erzeugen
kKonfiguration ricklesen

Mach oben verschisben
Mach unten verschieben

Empfangsvariablen konnen auch nach dem Anwahlen mitder DELETE (Entfernen) Taste geldscht werden.

5.7.5.5 CAN Modul ohne *.eds Datei

Durch eine direkte Eingabe der COB-IDs kdnnen CAN Verbindungen ohne *.eds Datei erstellt werden.
Rechte Maustaste im Nachrichtenkonfigurator - Sendevariable einfiigen - Fixed COB-ID anwahlen.

=1ol|

Projekt  Orline  EBearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys ¢
DFHEEHE2OR (Bo &=

Sendevariable editieren

MR GERAT SENDEvARIA | Y anablenname I [
Sendevariable einflgen. .. D atertyp I
Sendevariable verénderm, .. :
: . Stationsnanme ISteuerung
Sendevariable |Gschen
EmpFangsyvariable mik fixer COE-ID Ubertragung ISYNE j

flle automatischen Merbindungen i
Alle Yerbindungen lGschen
Alle markierten Yerbindungen lGsch

Ubertragung in jedem . Zykius I1

d COB-ID [hex |

Konfiguration erzeugen

Konfiguration ricklesen k. I .-'-‘-.I::I:urechenl

Filker Fiir Gerateverbindungen. ..

T 1

Mach unten verschietben n |
—

| K.onfiguration erzeugen I

A
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5.7.5.6 EtherCAT Slave - Slave Verbindung

Mit AIPEX PRO kénnen Sie eine EtherCAT Slave - Slave Verbindung direkt konfigurieren.
Der Nachrichtenkonfigurator erstellt Innen die im EtherCAT Bus bendtigte Slave - Master - Slave Konfiguration automatisch.

Die Konfiguration Gber den Master ist nicht sichtbar. Sie bendétigt aber einen zusatzlichen Zyklus um die Daten zu kopieren.

i |
EMPFAMGER
MR | GERAT SEMDEYARIABLE DATEMTYP | 2 - &ntrieh 2
1 | 1 - Antrieb 1 Maoment Istwert (IDE4) . INT Crehmoment-Sollwert (IDE0)
Rickgangig Einflgen Empfangswvariable Ckrl+2

Wiederholen o o

Sendevariable einfligen. ..
Sendevariable verandernm, ..
Sendevatiable |Gschemn

Fast Copy

Fir einen schnellen Datenaustausch ohne verloren Zyklus steht die Option 'Fast Copy"' zu Verfligung. Bei einer Slave - Slave
Verbindung werden die Daten im Master direkt weitergereicht und die zusatzliche Kopierverzégerung wird vermieden.

Die Option 'Fast Copy' wird fur die Parallelschaltung von Antrieben bendtigt, sollte aber nur sparsam eingesetzt werden, da
damit die zeitlichen Ressourcen im Master belastet werden.

6 Direktmode

Im 'Direktmode' knnen Sie online auf AMK Gerate zugreifen.

L& Dokumentation.aipex - AIPEX PRO - 10| x|

Projekk  Cnline  Eearbeiten Ansicht Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 7

D@n@|ﬂxcggm|4| s BEBS aESS
""" FC Eigenzchaften - PC m

K.ompanentet

[ Alle Elemente zeigen

Offline

@ K.anfig F'ararl @ Nau:l'l {H- Su:u:upl

(Ibermehmen Selekhieren Sie bitte ein Element im Geratebaun. ﬂ
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% Direktmode

K 1101247 51700 3
Antrieb] 4
" Parameter 5

Tempordne Parameter 6

Diagrose [
Wahlen Sie eine Funktion --» Kommurikation 8

S pezialfunktionen €
PLC 10

& ysteminfo 1]

Sicherheit 12

[ Moniter 13
Uraden 14 |

0 i S S S N

Systemhochlauf 15 |

Parameterzatz in daz Gerat
iberspielen 16

Nr. | Funktion

1 Aktivierte Schnittstelle zwischen PC und Gerat
Grun: Verbindung verfugbar

Rot: Keine Verbindung verfugbar

Anzeige der online erreichbaren Gerate

Firmware Version

System Name

Anzeige und Eingabemdglichkeit fur Parameterwerte

Anzeige und Eingabemdglichkeit fiir temporare Parameterwerte

Diagnosemodul

O|IN|O|O|~[W|N

Anzeige und Eingabemadglichkeit flir Busparameter

9 Inbetriebnahmefunktionen

10 | Anzeige von SPS Eigenschaften

11 | Anzeige von Systeminformationen

12 | Option Funktionale Sicherheit
13 [ Funktion 'Monitor’'

14 | Funktion 'Urladen’

15 | Funktion 'Systemhochlauf

16 | Funktion 'Parameter in das Gerat uberspielen’

Nachfolgend wird beschreiben, wie Sie mit dem Direktmode auf angeschlossene AMK Gerate zugreifen.
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% Direktmode

Wahlen Sie eine Funktion --»

ﬁ Ethernet

= 172.16.4.123 A55 Y
EI1 KW [-RO6)

33 KE

----- 2 Kw [-RO6) /'
K/ 106 T2 203262 /0
u

Parammeter

Temporare Parameter
Diaghoze
Farmmurikation
Spezialfunktionen
PLC

Systerminfo

0 i S S S N

b aritar |

rladen |

Systemhochlauf |

FParameterzatz in daz Gerat
Liberspielen

Alle aktiven Schnittstellen (Verbindungen zwischen PC und AMK Geraten) werden zur Auswahl angeboten.

Wahlen Sie die gewlinschte Schnittstelle aus.
Statusanzeige:

Griin = Verbindung vorhanden

Rot = Verbindung nicht vorhanden bzw. unterbrochen

ﬁ | Ethermet j

Ethernet
J5B-MSG

0 EtherCAT Gerate werden sofort angezeigt.

Bei anderen Antriebsbussen wie z.B. dem ACC-Bus, muss auf den jeweiligen Bus Master geklickt werden.

ﬂ Ethernet

=1 172.16.4.123 AS5S
-1 K/ [ROB)
L2 K [ROE]

0 Status Grau: Geratedaten wurden noch nicht ausgelesen.

Status Schwarz: Geratedaten wurden ausgelesen und auf dem PC gespeichert. Durch Doppelklicken eines
schwarzen Gerates werden die Daten neu ausgelesen.

Beispiel:
Das Einspeisemodul KE 33 ist liber ACC-Bus verbunden.
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ﬁ I Ethernet j

=-172.16.4.123 AdS

6.1 Direktmode: Funktion Parameter

= Direktmode =10 x|
£ Parameter Auswahl | ﬁ ILISB-MSG j
@& 10 | @&y Mame | M wert | Einheit |Lange | Typ Hil o,

1 [NC-Zykluszeit 1.000 ms Z Dec

2 [SERCOS-Zykluszeit 1.000 ms Z Dec

17 |Liste aller IDs (3 527 *2 Dec

26 |Kanf , Statushits Do *2 Dec e T2y AL

30 | Softwareversion L kw110 1247 51700 ) * asi Antriehl

36 | Drehzahl-Sollwert 1000.0 1/min ﬂ 4  Dec {r Parameter

37 | Drehzahl-3ollwert addiki 0.0 1/min ﬂ 4 zDec *Tempgrére Parameter

38 | Grenzdrehzahl positiv S000 1{rriir ﬂ 4  +Dec " Diagnose

39 | Grenzdrehzahl negativ -5000 1{min ﬂ 4 EDec W [CemmnrleaiEm

40 | Drehzahl Istwert 0.0 1{min ﬂ 4  £Dec ™ Spezialfunktionen

41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 1{rriir ﬂ 4 Dec  PLC

42 |Referenzfahr-Beschleunigung 100 Ifss ﬂ 4  Dec ® Sy

43 | Drehzahl-Polaritast (== 0000 0000 0000 0000 ﬂ 2 Bin  Sicherhait

44 | Drehzahl-'Wichtungsart (=1 0000 0000 0000 0010 ﬂ 2 Bin

49 | Lage-Grenzwert positiv 2147483647 Inke. [ 4  +Dec [~ Monitor

a0 |Lage-Grenzwert negativ -2147483648 Inkr. ﬂ 4 +Dec Urladen |

51 |Lage Istwert 1] Inikr. ﬂ 4 EDec

52 |Ref.-Mass Lage-Iskw, 1 1] Inikr. ﬂ 4  £Dec Shslimin ot ul |

55 | Lage Palaritast (2] 0000 o000 0000 000 Az Bin =| | Parametersatz in das Gerdt
Al PSatz0 |PSate1] PSatz2| PSatz3] 7 Insto [imstt | Imst2 | Inst3 | Liberspielen
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6.1.1 Darstellung von Parametern

@

Mit der Taste F1 wird die Online-Hilfe zum jeweiligen Parameter aufgerufen.

il
Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 2
DSHAEHEEC+w || i RR|S &S
§EEE Farameter Auzswahl |
% IO | gk MName | YWerk |ﬁ |ﬁ | M etk |Einheit |L.'_='|nge |T':.f|:| |.ﬁ.nmerkung ﬂ
1 IMC-Zykluszeit 1,000 <= = 1,000 ms 2 Dec
& |SERCOS-Zvk. .. 1.000 {m o 1.000 ms 2  Dec
17 |Liste aller IDs 1 477 477 *2 Dec
26 |Konf, Status.., [ 16 = 16 *2 Dec
30 | Softwarever. .. D kW 107 1... kM 107 1110 203451 ﬂ *1 s
36 |Drehzahl-Sal... 1000.0 <= = 100000 1{rriir ﬂ 4  Dec  Freies Textfeld
37 |Drehzabl-sal... 0.0 0.0 tmin [ 4 Dec
38 | Grenzdrehza,.. 5000 <t = 5000 1{rriir ﬂ 4  Dec
39 | Grenzdrehza,., -5000 <= = -5000 1{rriir ﬂ 4 Dec
40 |Drehzahl Ist... -0.0 -0.0 tymin [ 4 %Dec
41 |Referenzfah... 100 {a o 100 ymin - (' 4 vec [
43 |Drehzahl-Pal,.. [ 00000000, <= o 00000000 0000000 Az Bin
49 [Lage-Grenz... 2147483647 <mo oo 2147453647 Inkr. ﬂ 4 +Dec p—
4| b i B
Il PSatzn | PSatz 1| PSate 2| PSatz 3 @ nsto [Inst1 JInst2 | Inst3 |
A

&

Anderungen im Reiter Parameter werden im Gerét nicht sofort aktiv. Die Aktivierung der Anderung ist von
der Parametergruppe abhangig.

« Gruppe Global und Instanz: Logikspannung 24 VDC aus/an
« Gruppe Antriebsspezifisch: Reglerfreigabe aus/an

Icon

Bedeutung

=
22 Parameter duzwahl

Offnet Fenster 'Parameter Auswahl' und Systeminterne Parameter

dy 1D Suchen nach ID Nummer
i Mame Suchen nach ID (Parameter) Name
M Wert Online Wert (gespeicherter Wert im Gerat)
Werk Offline Wert (gespeicherter Wertim PC)
| G =D Upload Parameterwert (vom Gerat zum PC)
Download Parameterwert (vom PC zum Gerat) des ausgewahlten Parameters
f3 | = Upload (vom Gerat zum PC)
Download (vom PC zum Gerat) des kompletten ausgewahlten Parameterssatzes
ﬂ P-Set [ Parametersatz

ﬁ@ [nzt O

Instanz (benutzt fir Busparameter)
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Icon Bedeutung
&= Auswahlfeld fiir Biteingaben
(1 Berlin Listenparameter
0.27 Rosa Hintergrund: Read only Parameter
Feld Bedeutung
ID Parameternummer
Name Bezeichnung des Parameters
Wert Aktueller Wert des Parameters
Icon Ordner = Parameterliste
Einheit MafReinheit des Parameters
Lange Datenldnge des Parameters in Byte
. 1Byte
« 2 Byte
« 4 Byte
Typ Darstellung des Parameters
« Dec:dezimal
« tDec: dezimal vorzeichenbehaftet
« Bin:binar
« Hex: hexadezimal
« Ascii: Ascii-String
Anmerkung Frei durch den Anwender nutzbares Textfeld

Hintergrundfarbe in der Spalte ,Wert*

Weis: Wert kann gedndert werden
Rosa: Wert ist nicht anderbar (schreibgeschiitzt oder formal)

Textfarbe in der Spalte ,Wert*

Blau: Wert wurde geandert und noch nicht gespeichert
Schwarz: Wert ist seit der letzten Speicherung unverandert
Rot: Es handelt sich um einen Systemparameter (nur nach Freischaltung dnderbar)

Icon in der Spalte ,Lange*

Gelb: Parameter ist parametersatzspezifisch
Griin: Parameter ist instanzspezifisch
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6.1.2

Darstellung und Strukturierung von Listen

_iofx]
Projekt  Cpline Eearbeiten  Ansicht Optionen  Inbetriebnabme PLC 7
JDE—"EHEMEEM B i BRE
§EEE Farameter Auswahl: test] | I
% IO | gk MName | Werk |Einheit |L.'_='|nge |T':.f|:| |.ﬁ.nmerkung -
30 [softwareversion | L1 kw 318 0000 adbiogso *1 Asci
32795 [ Arwenderliste 1 4 100 *2 Hex
2798-1 | [maximum] [254]
2795-2 0000 0000 Qoo noo1 2 Bin
2795-3 100z
2793-4 0003
2795-5 noo4
2795-6 ] 2 |Dec
2795-7 0101
2795-5 0000
2793-9 0000
F95-10 0000
Fa5-11 0000
Fa5-12 unuin} j
Al P-Satz0 | PSatz1| P-Satz 2 | PSatz 3 @ nsto | Inst1 Jinst2 | Inst 3 | '
2

Listen

Listen werden durch das Ordner Icon in der Spalte Wert gekennzeichnet.

Bei nicht ASCII-Listen steht neben dem Icon die Anzahl der Listenelemente. Bei ASCII-Listen wird hier der Textinhalt
angezeigt.

Alle Listen kdnnen durch Doppelklick in das Spalte Wert expandiert dargestellt werden. In der ersten Unterzeile steht
die Anzahl der maximal mdglichen Listenelemente. Alle weiteren Zeilen zeigen den Listeninhalt Elementweise.

Die Anzeige der Listenelemente kann durch Eingabe eigener Werte in den Spalten Lange (1, 2,4) und Typ (Dec, Hex,
Bin, Ascii) strukturiert werden.

Eingabe von Werten

Der Wert anderbarer Parameter kann direkt in der Tabelle editiert werden. Jede Eingabe wird durch die Enter Taste
abgeschlossen.

Die Eingabe muss dem angezeigten Datentyp entsprechen.

Einige Parameter haben minimale und maximale Begrenzungen des Wertes. Wird dieser bei der Eingabe unter- bzw.
Uberschritten wird eine Fehlermeldung angezeigt.

Veranderung von Listen

6.1.3

Bei nicht ASCII-Listen wird durch die Eingabe eines Wertes neben dem Ordner Icon die aktuelle Listenlange
verandert. Der Wert darf nicht groRer als die maximale Listenlange sein.

Bei ASCII-Listen wird eine Eingabe neben dem Ordner Icon direkt als String interpretiert und die Liste somit geandert.

Bei expandierter Liste kdnnen die Listenelemente direkt verandert werden. Die Eingabe muss dem angezeigten
Datentyp des Elementes oder, wenn keines existiert, dem der Liste entsprechen.

Kontextmenii Parameter

Wahlen Sie den Reiter Parameter an. Durch Anwahlen eines beliebigen Parameters mit der rechten Maustaste 6ffnet sich
das Kontextmenu.
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ID im Standard-Typ darstellen
ID dezimal darskellen
ID hexadezimal darskellen
ID bin&r darstellen
ID als IP darstellen
v Listen strukkuriert darstellen

auswahl. ..
Meue Auswahliste generieren

Anzeige auffrischen F5
Daten vergleichen. ..

Draten Kopieren ChrlHiC
Draten Einfagen Chrl+Y
Datensatz expartieren, ..
Datensatz importieten.. .

Extras b
Eigenschaften. .. Alk+Enker
Feld Bedeutung

ID im Standard-Typ | Der angewahlte Parameter wird dargestellt, wie in den Siehe ID Eigenschaften auf Seite 103.
darstellen gekennzeichnet.

ID dezimal Der angewahlte Parameter wird dezimal dargestellt.*
darstellen

ID hexadezimal Der angewahlte Parameter wird hexadezimal dargestellt.*
darstellen

ID binar darstellen | Der angewahlte Parameter wird binar dargestellt.”

Listen strukturiert Istim Kontextmen Listen strukturiert darstellen aktiviert, kann der Anwender Name, Wert, Einheit
darstellen Lénge festlegen (z. B. Anwenderlisten).

Neue Auswabhlliste | Offnet das Fenster Siehe Parameter Auswahl auf Seite 173.
generieren

ID in Auswahlliste Die Nummer des angewahlten Parameters wird in die aktuell eingestellte eigene Liste (s. Siehe
ubernehmen Parameter Auswahl auf Seite 173. aufgenommen. Es ist dabei nicht von Bedeutung, ob die eigene
Liste aktiv ist.

Anzeige auffrischen | Aktualisierung der Online Werte. Alle Werte werden verworfen und erneut aus dem angeschlossenen
Antrieb ausgelesen.

Daten vergleichen | Der Inhalt des aktuell angezeigten Parametersatz kann mit dem eines gespeicherten verglichen
werden. Siehe Daten vergleichen auf Seite 118..

Daten Kopieren Die Inhalte der aktuell markierten Teile der Parametertabelle werden in die Windows
Zwischenablage kopiert und stehen als einfligbarer Text fiir viele Anwendungen, z.B.
Textprogramme, zur Verfligung.

Sind komplette Zeilen in der Tabelle markiert, wird zusatzlich eine interne Kopie dieser Parameter
angelegt.

Daten Einfligen Existiert eine interne Kopie von Parametern, werden dessen Inhalte in die entsprechenden
Parameter eingefiigt.

Existiert keine interne Kopie, wird der Inhalte der Windows Zwischenablage ungeprift als Text ab der
aktuell selektierten Stelle in die Tabelle eingefligt.

Daten exportieren Durch den Kontext-Menulpunkt 'Datensatz exportieren’ der Parametertabelle werden nur die
Parameter der aktuellen Auswahl (z.B. Auswahl Motorparameter) gesichert.

Daten importieren Mit der Funktion 'Datensatz importieren’ werden alle in der Datei (externes XML File) vorhandenen
und schreibbaren Parameter importiert.

Eigenschaften Anzeige der Eigenschaften und Attribute des angewahlten Parameters. (Siehe Siehe ID
Eigenschaften auf Seite 103.)

* Ausgenommen hiervon sind ASCII Listen
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6.1.4 ID Eigenschaften

x|
1D 43 -
Mame Drehzshl-Polaritaet
[t
Group b
Datalen 2
Cornma 1]
M-Comma 1]
Factor 1
Minkd 2 T
fin 1]
G v
DirvSpec by
InztSpec
RO
Hidden
Bin by
Hex
Azl
Sign
Faormal
T emnpar.
List o
ProgLizt 1]
P amlist 1]
Scaling 1] j

ID Eigenschaften

ID Parameternummer

Name Parametername

Unit Einheit

Group Parametergruppe

Data-len Datenlange des Parameter

Comma 10er Potenz Skalierungsfaktor X (fiir 10 hoch X)

N-Comma | Nachkommastellen fir Parmeterwertanzeige

Factor Skalierungsfaktor in 10 hoch X

MinMax Minimumwert / Maximalwert vorhanden

Min Minimaler Eingabewert

Max Maximaler Eingabewert

DrvSpec | Antriebsspezifischer Parameter

InstSpec | Instanzspezifischer Parameter

[Nicht DrvSpec und nicht InstSpec = Globaler Parameter]

RO Read Only

Hidden Systeminterner Parameter

Bin Eingabeformat Binar

Hex Eingabeformat Hexadezimal

Ascii Eingabeformat ASCII

Sign Eingabeformat Vorzeichenbehaftet

Formal Prozessdatum, eingetragene Werte werden nicht remanent gespeichert sondern nur zur Laufzeit berechnet

Tempor. Temporar anderbar

List Parameter ist vom Typ Liste

ProgList Aktuelle Listenlange

MaxList Maximale Listenlange

Scaling Wichtungsart
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ID Eigenschaften

Complex | Typ komplexe Liste

Data Parameterwert

6.2 Direktmode: Funktion Temporare Parameter

7 Direktmode =10 x|
£ Parameter Auswahl | ﬂ IUSB-MSG j
¢ 10 | g Mame M Wert |Einheit |Typ | e I

36 | Drehzahl-3ollwert 1000.0 1fmin  *Dec

38 | Grenzdrehzahl positiv S000 1fmin  +Dec

39 | Grenzdrehzahl negatiyv -5000 1fmin  *Dec

41 |Referenzfahr-Geschwind, 100 1fmin  Dec Kiwd 110 1247 51700

42 | Referenzfahr-Beschleunigung 100 Ifss Dec Antrieh

49 | Lage-Grenzwert posikiy 21474836547 Inkr, +0ec i~ Parameter

a0 |Lage-Grenzwert negativ -2147483648  Inkr. +Dec i Tempordne Parameter

52 | Ref.-Mass Lage-Iskw, 1 1] Inkr,  +Dec *Diagnuge

80 | Drehmorment-Sollwert 10.0 % MM EDec W [ e e

32 | Drehmom. -Erenze positiv 120 % MM fDec " Spezialfunktionen

33 | Drehmaom,-Grenze negatiyv -120 Yo MM EDec ¢ PLC

100 | DZR-Prop,-Yersk, KP &) Der ® S

101 | DZR-Machstelzei TH 10.0 ms Dec £ Sicherheit

10Z | DZR-Differenzierzeit TD 0.0 ms Dec

104 | Lageregler Yerst, KM 400 Dec ™ Manitar

124 | stillskands-Fensker 50 1fmin  Dec Uiladen |

125 | Drehzahlschwelle mx 1000 1fmin  Dec

126 | Drehmomentschwelle Mdx 100 % MM Dec LI Systemhochlauf |
P-Satz I | Parametersatz in das Gerst

Liberspielen

Anderungen in den 'Temporaren Parametern' werden sofortim Antrieb wirksam.
In der Auswabhlliste werden nur Parameter angeboten, die temporar &nderbar sind.
Alle gednderten Werte werden in griiner Textfarbe dargestelit.

Beim SchlieBen des Temporéren Fensters kénnen Sie festlegen ob die Anderungen permanent gespeichert werden sollen.

104 /245 PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23



ANMK

6.3 Direktmode: Funktion Diagnose

7 Direktmode -0l x|
| M urnmer | Text | Clazs [K]l bd il [M]l Code [nfo (1] | | )‘ USE-MSE j
1 231 2311 Gebersignal 4 5 7 1 1]

2 230 2310 Geberkormmunik.ation 4 5 G

i 1107247 51700

Antriebl
™ Parameter
" Temporire Parameter
al I i F*Diagnuse
| Meu Lezen I | Fehler lazchen - im Bus F.omrmurik.ation
T OUC YT TTOTLETT LTI TR r SDEZIalfunktIDnen
| 2l A
Zusatzinformatiog Service)  Systeminfo
IIT-Geber Hardware: o ;
nzulissige Pegel am Gebereingang Sicherheit
IT-Geber Amplitude: J [~ Manitor
Die Amplitude am AD-Wandlersingang
giner Geherspurist kleiner als 0.6 Ml |
(Mormalpegel: 2 V). S ystemhochlauf |
Filtererung: 5x innerhalb 50 ms fihrt zum
Abschalten Parametersatz in das
3 T-Geber Timeout: | Gerat uberspiclen

Mit 'Diagnose' kdnnen die Diagnosemeldungen im angewahlten Gerat ausgelesen werden.

Klicken Sie eine Diagnosemeldung an, um die Erklarung einzublenden.
Weiterfihrende Informationen zur Diagnosemeldung erhalten Sie tUber die Info(l), 12 und 3.

Die erste Diagnosemeldung in der angezeigten Liste ist der Hauptausléser der Stérung, weitere Meldungen kénnen
Folgefehler sein, die nach Beseitigung der Ursache fiir die erste Diagnosemeldung nicht mehr erscheinen.

Taster 'Neu Lesen'
Diagnosemeldungen werden aus dem angewahlten Gerat ausgelesen.

Taster 'Fehler 16schen’
'Fehler 16schen’ wird im angewahlten Gerat ausgefiihrt.

Taster 'Fehler I6schen - im BUS'
Alle Fehler werden im angewahlten Bus geldscht. Wahlen Sie dazu das Bussystem im Geratebaum an.
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6.4 Direktmode: Funktion Kommunikation
7 Direktmode -0l x|
- ACC - Ethernet & Jusemse =]
&dresze |1— P Addresze I— """ Ehad
b aster I Subnet Maske I— 2 | B | C I
— Konfiguration———— (3 ateway I— Li:ischenl Ermittelnl

Lozchen |

— EtherCAT Master

Aktuell Festadr, Geraketyp

ki 1101247 51700
Antriebl

i Parameter
" Temporare Parameter

" Diagnose

;Knmmunikatiun
Spezialfiunkhonen

gl Simple-tMode setzen | Standardmode zetzen | " PLC

" Spsteminfo

" Sicherheit

— K.onfiguration

Lozchen Anzeigen | [Feratelizte | [T Einblenden

[~ Manitar

Urladen |

— EtherCAT Slave Systemhochlauf |

Adresge IEI Parameterzatz in daz

Gerat Lberspielen

ACC-Bus

Adresse: ACC-Bus Teilnehmeradresse (ID34023).

Master: Klicken Sie in die Checkbox um das Gerat als ACC-Bus Master zu deklarieren. (ID34025).
Konfiguration: Taster 'Loschen’ |I0scht die ACC Bus Konfiguration (ID34036).

Ethernet
IP Adresse: Anzeige und Eingabefeld fir die Gerate IP Adresse.

Subnet Maske:

Taster 'A'/ Class A Netz/255.0.0.0
Taster 'B'/ Class B Netz /255.255.0.0
Taster 'C' / Class C Netz / 255.255.255.0

Gateway:
Taste 'Loschen’ deaktiviert die aktuelle Gateway Einstellung.

Taste 'Ermitteln’ tragt die Adresse des aktuellen Gateways des PC in die Gateway Einstellung des selektierten Gerates ein
(Diese Adresse ist haufig, aber nichtimmer, fiir beide Teilnehmer identisch).
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EtherCAT

Spalte 1: Physikalische Position nach dem EtherCAT Master, XML Konfiguration gliltig oder ungiiltig.
Spalte Aktuell: Aktuelle EtherCAT Adresse.

Spalte Festadresse: Manuelle Eingabe der Adresse durch den Benutzer (Festadresse).

Gerétetyp: Geratetyp und EtherCAT Revisionsstand.

Vorgabe: Adressinformation aus dem automtisch generierten XML Nachrichtenkonfigurationsfile.

Taste 'Richtungspfeil’ liest die Gerateliste neu aus.
Taste 'Simple-Mode setzen' |6scht alle Festadressen in den Slaves.
Taste 'Standardmode setzen’ setztin den Slaves alle aktuell vergebenen Adressen als Festadressen.

Konfiguration

Mit der Taste Loschen wird die aktuelle EtherCAT Konfiguration geldscht.

Mit der Taste Anzeigen wird die aktuelle Geratekonfiguration wird aus den Parametern (IDs) ausgelesen und angezeigt.
Mit der Taste Gerateliste wird aus der aktuellen Geratekonfiguration die Gerateliste extrahiert und im Editor angezeigt.

Checkbox Einblenden: In die EtherCAT Adresstabelle kdbnnen zu Vergleichszwecken die Vorgaben aus der Bus-
Konfiguration eingeblendet werden. Differenzen zum Istzustand werden dabei orange markiert.

EtherCAT Slave
Adresse: Anzeige und Eingabefeld fur EtherCAT Slave Adresse.

6.5 Direktmode: Funktion Spezialfunktionen
& Direktmode - 10| x|
& [UsB s =

Spezialfunktion Schiitt 1
Bremsze fest
Bremse [dzen ki 1101247 51700
Abzolutposition auf Mitte setzen pntrieb]
i Parameter

Abzolutpogition zetzen " Temparsre Parameter

" Diaghose
Farameter von Geber lesen L
£ Kommunik.ation

Anwender-Parameter im Geber speicherm

r'*S pezialfunktionen

PLC
Arwwender-Parameter von Geber lesen ™ Suzteminfa
: " Sicherheit
K.ommutigrung
[~ Manitar
Urladen |

Syztemhochlauf |

Parameterzatz in daz Gerat
Liberspielen

Taster '‘Bremse fest'
Motorhaltebremse wird geschlossen (giiltig fir IDT4,iDT5, iDP7, iX, iC).
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Taster 'Bremse lésen’
Motorhaltebremse wird gedffnet (gultig fiir IDT4, iDT5, iDP7,iX, iC).

Taster 'Absolutposition auf Mitte setzen’
0 Reserviert fur AMK interne Nutzung!

Taster 'Absolutposition setzen'
o Reserviert fir AMK interne Nutzung!

Taste 'Parameter von Geber lesen’

Die Uber ID32841 'Geberliste Motor' festgelegten Parameterwerte werden aus dem Geberspeicher (E-,F-, P-, Q-, S-, T-Geber)
gelesen und in den aktuellen Parametersatz gespeichert.

Taste 'Anwender-Parameter im Geber speichern’

Die aktuellen Werte der in ID32842 'Geberliste Anwender' eingetragenen Parameter werden in den Geberspeicher (E-,F-, P-,
Q-, S-, T-Geber) geschrieben. Nachdem die Parameter in den Geber geschrieben wurden, muss Netz Aus/Ein durchgefihrt
werden.

Taste '"Anwender-Parameter von Geber lesen’

Die Uber ID32842 'Geberliste Anwender festgelegten Parameterwerte werden aus dem Geberspeicher (E-F-, P-, Q-, S-, T-
Geber) gelesen und in den aktuellen Parametersatz gespeichert.

Taste 'Kommutierung'
0 Reserviert fur AMK interne Nutzung!
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6.6 Direktmode: Funktion PLC

% Direktmode

—PLC

2009-11-09-10:19:29 ﬂ
Startyfizu. pro

ki 1101247 51700
;I Antriebl

£~ Parameter

Programm exportieren [wom Gerat)...

" Temporare Parameter

Programm impartieren [in daz Gerat]... " Diagnose

" Kommunik.ation

Fragramm im Gerat [azchen... i~ Spezialfunktionsn

F*PLE
Sypzteminfo

" Sicherheit

[~ Manitar

Urladen |

Systemhochlauf |

Parameterzatz in daz Gerat
Liberzpielen

PLC

Wiedergabe der ID34172 'PLC Projektinfo’. Folgende Daten kénne uber den PLC Editor (Menupunkt Projekt ->
Projektinformation) eingegeben und angezeigt werden.

- Datum

- Projektname
- Titel

- Version

- Autor

- Kommentar

Die Funktionen 'Programm importieren' und 'Programm im Gerat I6schen’ sind mit dem AMK Service-Passwort geschitzt.
Das PLC Programm istin der ID34159 'PLC Dateien' hinterlegt.

Taster 'Programm exportieren’

Das PLC Programm wird vom angewahlten Gerat gelesen und in einem frei wahlbaren Ordner auf der PC- Festplatte
gespeichert.

(Erstellt wird ein File mit der Endung *.bin)

Taster 'Programm importieren’

Das PLC Programm wird aus einer Datei (PC Festplatte) gelesen und in das angewahlte Gerat geschrieben.
Nur von AIPEX PRO exportierte *.bin PLC-Files kénnen importiert werden.

Taster 'Programm im Gerét I6schen’
Das PLC Programm wird im angewahlten Gerat geléscht.
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6.7 Direktmode: Funktion Systeminfo
7 Direktmode -0 x|
@ [usBMsG =

Software: kv 1101247 51700 K
Type: Finf 2

Froduktzode: 3601

S ernennummer: 1164340

i 1101247 51700
Antrieh

—&5
| i~ Parameter

Logfile anzeigen .
e . " Tempordre Parameter

S0B Datef aktualizieren | " Diagross

™ Kommunik.ation

" Spezialiunktionen

" PLC

Ereigrizzpeicher | . Systeminfo
*Sicherheit

[~ Manitar

rladen |

Parameterzatz speichern Svystemhochlauf |

Parameterzatz in daz Gerat
Liberspielen

Systeminfo
Folgende informationen werden vom ausgewahlten Gerat angezeigt:
« Software
o Type
« Produkt Code
« Seriennummer

AS - AMKAMAC Steuerung
Taster 'Logdfile Anzeigen'zeigt das Lodfile der aktuell angewahlten Steuerung an.
Taster '"ADB Datei aktualisieren' aktuallisiert die ADB Datei in der aktuell angewahlten Steuerung.

Taster 'Ereignisspeicher’
ID34088 'Ereignisspeicher' des angewahlten Gerates wird angezeigt.
Weiter Informationen: Siehe Ereignisspeicher anzeigen auf Seite 70.

Taster 'Parametersatz speichern’
Der Parametersatz des aktuell angewahlten Gerates wird auf den PC gespeichert.

Die erstellte Datei *.apu kénnen Sie mit AIPEX PRO wieder 6ffnen und anschauen. Eine *.apu Datei kann
nichtin ein Gerat Gberspielt werden. Erstellen Sie dazu ein AIPEX PRO Projekt.
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6.8 Direktmode: Taster Monitor

7 Direktmode -0l x|
0 Jusemse |
..... Kl
k' 110 1247 51700
Bntnebl
" Parameter
" Temporare Parameter
TR 4| | Disgrose
SBM Syskem Bereit Meldung [ " Kommunikation
GILE Umrichter Ein [ " Spezialiunktionen
ZRF Reqglerfreigabe Ein [ ] " PLC
Lageistwert n " Spsteminfo
Drehzahlistwert 0.0 " Sicherheit
[Mamentistwert 0.0 .
[sf. Manitar
Temperatur Kihlkirper 27.2 ‘
nist=nsall Drehzahlfenster [ IJrladen |
Meldunig 16 Syztemhochlauf |
Parameter
Fehlernummer Farameterzatz in daz Gerat
Liberspielen

Der Online Monitor ist eine dynamische Anzeige von Geratedaten und -zustdnden. Es erfolgt eine zyklische, aber zeitlich
undefinierte Anzeige der Werte.

kw E|
SEM Systemn Bereit Meldung [ ]

QUE Urnrichter Ein L ]

RF Reglerfreigabe Ein [ ]

Lageisbwert 1865
Drehzahliskbwert -0.0

[Mormentistwert -2.2

Fehlernurmmer
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Mit Klicken der rechten Maustaste auf den Online Monitor 6ffnet sich ein Kontext-Menli, iber das weitere Anzeigewerte in
den Online Monitor (ibernommen werden kénnen.

w | Statusbit 3

SBM System Bereit Meldung | Skakushit 10
QILE Urntichter Ein [ ] Statushit 11
RF Reglerfreigabe E ¥ SBM System Bereit Meldung Statushit 12
- v QLE Urmrichter Ein Statushit 13

v ORF Reglerfreigabe Ein Skakushit 14

Drehzahlistwert

Statushit 15

Mormenkiskwert v Lageistwert
Fehlernunmmer v Drehzahlisbisert v Binaer Eingangswoart 0
v Momentistwert Binaer Eingangswoart 1
Lagedifferenz Binaer Eingangswart 2
Temperatur Kiblkirper Binaer Ausgangswork 0

Binaer Ausgangswork 1
Binaer Ausgangswiork 2

nist=nzoll Drehzahlfensker
nist <nmin Skillskands-Fenster

Fenster "In Position" Meldung 16
nisk<mx Drehzahlschwelle Meldung 32
Md==mMd: Drehmomentschwelle
byIn
Afp Status Bits 7...0 wn
Afp Skatus Biks 15...8 dwIn
By Ok
izt
ik

v Parameter

v Fehlernummer

w

Mit dem Feld 'Parameter’ konnen Sie einen beliebigen Parameter dynamisch anzeigen lassen.
Die Parameternummer kénnen Sie direkt in den Online Monitor eingeben.

Dynamische Anzeigewerte speziell fir ACC-Bus

Der Inhalt der dynamischen Anzeige der Meldung 16 ist Uber die ID32785 anderbar.

Der Inhalt der dynamischen Anzeige der Meldung 32 ist Uber die ID32786 &nderbar.

Beispiel: ID32786 = 40 (Drehzahlistwert); Der Drehzahlistwert wird dynamisch durch anwéahlen der Meldung 32 angezeigt.

ByIn/Out, win/Out, dwin/Out sind PLC Variablen. Geben Sie in der zweiten Spalte den Index lhrer PLC Variable an, die
dargestellt werden soll.

Beispiel: In der PLC (Steuerungskonfiguration) ist das Word wOut4 konfiguriert. Geben Sie als Index die 4 an.
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6.9 Direktmode: Taster Urladen
7 Direktmode -0l x|

O Jusemse 7]
= T Kl

\i:) Wiallen sie wirklich urladen ?
-

Gerdk: "k

Fi 1101247 51700

i| Abbrechen | Antriebl

Parameter

Tempaorare Parameter

Diagnose
K.arnrmunik.aticn
m Spezialfunktionen
PLC

Systeminfo
Sicherheit

i i S i i i i

[~ Manitar

L‘ Urladen I

Syztemhochlauf |

Parameterzatz in daz
[zerat Lberspielen

Taster 'Urladen’

Die Funktion Urladen setzt AMK Gerate in den Urzustand (Auslieferungszustand) zurtck.

Nach erfolgreichem Urladen muss ein Systemneustart durchgefiihrt werden.

Voraussetzungen zum Urladen: Eine direkte Verbindung zwischen AIPEX PRO und AMK Gerat, Passworteingabe.
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6.10 Direktmode: Taster Systemhochlauf
7 Direktmode -0 x|
& Jusemse =]

ki 1101247 51700
Antriebl

Parameter
Temparare Parameter
Diagnoze

WWiahlen Sie eine Funktion - Kommunik aticn
Spezialfiunkhonen
PLC

Syzteminfo
Sicherheit

b anitar
x| |-

Systemhochlauf - beendet

o i Nig Nie N i Nie N

. Systemhochlauf

Parameterzatz in daz
Gerat Lberspielen

Taster 'Systemhochlauf’
Auf dem angewahlten Gerat wird ein Systemhochlauf ausgefihrt.
Ein Systemhochlauf bewirkt eine Neuberechnung der Datenhaltung. (Istwerte bleiben bestehen, Antriebsbus lauft weiter...)
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6.11 Direktmode: Taster Parametersatz in das Gerat liberspielen

Eﬂukumentatiun.aipeu—AIPEK PRO % Direktmode _||:||5|
Projekt  Ornline  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahr ﬁ m
DeHde BEEsh=w=|g|iH %
E|--- PC I —— ‘2
=88 USE [MSG] - Anschluss
] Antrigh —— _Interfact
1 *H.| Intertac ki 1101247 51700
Antriebl
" Parameter
" Temporare Parameter
™ Diaghose
= Al Eleme wiahlen Sie eine Funkhon -3 ™ Kommunikation
_ A — " Spezialfunklionen
@ K.on Pa ﬁ N-Ell M SI:I L DiEI = = PLC
i~ Systeminfo
" Sicherheit
[~ Manitar
IIrladen |
Systemhochlauf |
Parameterzatz in daz Gerat
*3 Lberspielen

Der Taster 'Parametersatz in das Gerat iiberspielen’ (3) Ubertragt den ausgewahlte Parametersatz aus dem Geratebaum
(1) auf das ausgewahlte online Gerat (2).

Anleitung: Uberspielen eines Offline Projekts in den Antrieb
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7 Schnell zum Ziel
Im Kapitel Schnell zum Ziel finden Sie Schritt fiir Schritt Bedienungsbeispiele fir die AIPEX PRO Standardfunktionen.

7.1 Aktualisierung der Gerate-Firmware
Die Firmware ist das Betriebssystem der Regler- und Optionskarten bzw. der PLC Steuerungen.
Der aktuelle Firmwarestand kann z.B. aus der ID30 ausgelesen werden.

Die Funktion Aktualisierung Gerate-Firmware ist vorrangig dazu bestimmt, um aus einem bestehenden Projekt, Gerate mit
einer neuen Firmware zu aktualisieren.

Ohne Projekt kann die Funktion nicht genutzt werden. Erzeugen Sie in diesem Fall ein Projekt indem Sie sich einloggen und
die Geratedaten in AIPEX PRO lUbernehmen.

Die Firmware-Files sind nichtin AIPEX PRO integriert. Sie mussen einmalig importiert werden. Sie erhalten die Firmware-
Files von AMK.

Vorgehensweise:
Wahlen Sie im Geratebaum das Gerat aus, welches aktualisiert werden soll.
Starten Sie die Funktion tGber Extras - Aktualisierung Gerate-Firmware

B4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekk  ©nline Eearbeiten  aAnsicht | Extras  Inbetriebnabme  PLC

0= E <& | Bl ¥ 2w Optionen. ..
Projekt Einstellungen. ..
El--- PC
El-=== EtherCAT - Anschiuss Aktualisierung Gerate-Firmware. .,
=RHilAntiieb 1
- .. E i IDA Interface
H‘ bt 0% Adressierund,.,
=B KWw-ROB
Hloagy EA

El Einspeisung 33

..... D KEM 5

=-E5 KE

- B

Die Funktion ist Passwort geschutzt.
Autorisierte Personen erhalten das Passwort von AMK.

Passwort #|
| Lo |
_Abbrechen |

Abbrechen
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Flash Mode Auto aktiv. Das Gerat wird automatisch in den Flash Mode geschalten.
Flash Mode Auto inaktiv. Das Gerat muss manuell in den Flash Mode geschalten werden.

Uber den Taster Import kdnnen Sie neue Firmware-Files importieren.

Aktualisierung Gerate-Firmware

Flazh kode:

Wiahlen Sie die 2u flashende Firmware: Impu:urt..J Loschen I

Irmange File |

Suchen i I @' Desktop

7| AERS-6_107_1110_203451.=zip

Y R o
I

Ein einmal importiertes File bleibt unter Image File gespeichert und kann sofort angewahlt werden.

Bestatigen Sie mit dem Taster Weiter.

Aktualisierung Geradte-Firmware |

Flazh hode: ¥ suto

Wishlen Sie die zu flazhende Firrmware: Impart... | Lozchen I

Image File |

AERGE 107 1110 2

& ZUnick I ﬂeitewi I Ahbbrechen |

D ateiname: |ﬂEH5-E_1EI?‘_111D_2D3451.zip | Offren nen |
[ ateityp: I j brechen | —
&

Aktualisierung Geradte-Firmware x|

Schnittstelle:

I - |

Yerbinden Sie daz gewahlke Gerat ber ein USE F.abel mit dem PC.

< Zurick I Wieiter x I Ahbbrechen
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Mit dem Taster Fertig stellen starten Sie die Aktualisierung der Firmware.

Aktualisierung Gerate-Firmware x|

Alle Einztellungen zind erfolgt. Dricken Sie [Fertig stellen] um daz gewahlte Gerat zu

flazhen.

£ 2uruick

Abbrechen |

Verbinden Sie das Gerat mit der vorgeschlagenen Schnittstelle (eventuell Sind mehrere Schnittstellen moglich).

Die Aktualisierung der Firmware |3ulk...

100%

Tvp Zeit Meldung ;I
i Info 13:12:15 PZ Flash Treiber wird geladen...
i Info 13:12:23 Pz Flash Treiber ist geladen !
1 Infa 13:12:23 P2 Flash wird geléscht, ..
i Info 13:112:31 Pz Flash ist geldscht !
i Info 13:112:31 Pz wird programmigtt, .,
i Info 13:14:12 P2 ist programmiert |
i Info 13112 Die newe Firmware wird ersk nach dem Meustart des Gerates akkiviert!

Schlielen

@

Die neue Firmware wird erst nach dem Neustart des Gerates aktiviert!

7.2 Daten vergleichen

Mit der Funktion Daten vergleichen kénnen die Inhalte des aktuell angezeigten Parametersatz mit dem eines gespeicherten
Datensatzes verglichen werden.

Die Funktion Daten vergleichen vergleicht den aktuell angezeigten mit einem gespeicherten Datensatz.
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Ziel: Gespeicherter Datensatz mit dem aktuellen vergleichen.

Vorgehensweise: Wahlen Sie den Reiter Parameter an. Durch anwahlen eines beliebigen Parameters mit der rechten
Maustaste 6ffnet sich das Kontextmenu. Wahlen Sie Daten vergleichen an.

Unhenannt - AipexPro

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BLC 2

=10l x|

ede Bgel @ BRS&E

= PC
-8B COM[SE

El Aty
= D

=
22z Parameter Auzwahl

% IO | gk MName | Wfert

1 [MC-Zylluszeit 10,000
& [SERCOS-Zwkla, .. 1,000
17 |Liste aller Is L] 577
26 |Konf, Statushits ] 16
30 | Softwareversion |1 K 31
36 |Drehzahl-Sollw, .. 1000.0
38 | Grenzdrebzahl, .. 5000
39 | Grenzdrehzahl. .. -5000
40 | Drehzahl Istwert 0.0
41 |Referenzfahr-... 100
43 | Drehzahl-Polar. ., [= ooooo
44 | Drehzahl-wich. .,
Al PSatzn | PSatz 1| PSatz 2| PSatz 3

1D im Standard-Typ darstellen
10 dezimal darstellen

ID hexadezimal darstellen

1D binar darstellen

v Listen strukturiert darstellen

Auswahl, .
1D in Auswahlliste (bernehmen (keskl)

Anzeige auffrischen F5

Daten vergleicheng .

Parameter wom G*Ubernehmen. o

Daten Kopieren k|12
Daten Einfigen Chrl+y
Eigenschaften. .. Alk+Enter

|
[vp i’

[=Is

e
=
EC
heCii
EDec
EDec
EDec
EDec

EC

Fin

[=] o000 0000 0000 ... 0000 0000 0000 0010
_' Inet0 | Inst1 | Inst2 | 1rst 3 |

@z 8n |x|

Bz

Ziel: Vergleichsdatensatz 6ffnen.

Vorgehensweise: Wahlen Sie den Ordner und ihren Vergleichsdatensatz an. Bestatigen Sie die Auswahl mit dem Taster

Offnen.

Unhenannt - AipexPro

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 2

=10l x|

=B PC
=8B COMSE

aa o

Drateinarne:

Drateitvp:

NEHaEBEEel| ) B S
¥ergleichsdatensatz offnen

Suchen in: I I3 AipexPro

~| = B eF E-

2

|&IPE_T estfile. app

Ciffren

I.-’-'-.ipe:-:-F'ru:uiekte [*.app]

| Lange | Tvp -

£
£
*2
*2

Jele P T

44 | Drehzahl-Wich, ., | =] 0000 0000 0000 ... 00000000 0000 0010
Il P-5atz0 | PSatz 1| P-Satz 2 | P-Satz 3

_' |n3t|:|||nst'| IInstE I In$t3|

Dec
Dec
Cec
Dec
Ascii
+[ec
+Dec
+0ec
+[ec
Dec
Bin
Bn | x|

Bl
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Enthalt der Vergleichsdatensatz mehrere Gerate mussen Sie anhand der Teilnehmeradresse unterscheiden.

i x|
Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 2
LrEe BEEsxl | B2R &
=@ PC £ Parameter Auswat I
EEEIB h.l.[St[ A4 | A& nlame NE [t vhtert | Firkheit |L.'_='|nge |T-:|.-|:| B
B o | ey — R ST
H' | 0K I 2 Dec
4"-.].. #2 [Diac
SR Abbrechen | *2 Dec
B i1 psci
EH . ﬂ 4  £Dec
EH ﬂ 4  £Dec
Al 4 +Dec
Al 4 +Dec
41 |Referenzfahr-... 100 100 i ﬂ 4  Dec
LI_I LI 43 | Drehzahl-Polar... [l 0000 0000 0000 ... 0000 0000 0000 0000 ﬂ 2 Bin
__ 44 | Drehzahl-wich... [&] 0000 0000 0000 ... 00000000 0000 0010 Az B |
G R [ »]| & PSatz0 |PSatz1] P-Satz 2| PSatz 3| ' ¥ . Inst0 | Inst1 | Inst2 | Irst 3 | '
Bl

Wird die obere Auswahlmdglichkeit gewahlt, wird immer der gleiche Parametersatz bzw. die gleiche Instanz der
Vergleichsdatei wie beim Originaldatensatz verwendet, d.h. die Kartenreiter (P-Satz 0, P-Satz 1... Inst 0, Inst 2...) unterhalb der
Tabelle gelten auch fir den Vergleichsdatensatz.

Mit der unteren Auswahlmdglichkeit wird ein fester Wert fir den Parametersatz und die Instanz der Vergleichsdatei gewahlt.
Die Kartenreiter (P-Satz 0, P-Satz 1... Inst 0, Inst 2...) unterhalb der Tabelle haben dadurch keine Auswirkung auf die
Vergleichsdatei.

1=

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

Dedae Bgen iBRES

=B FC £ Parameter Auswahl I
ESEB h'l'[st[ @ 10 | gy Mame | Werk | M Wert |Einheit |L.'_='|nge |T':.f|:| 3
Enl 1 Tl e =aik 10 O 10 A roc z Dec
Auswahl Parametersatz von '‘Device 2 0 0.0 2 ﬂ 5 Dec
: . : *2 Dec
it welchem Parametersatzwelcher Instanz zoll verglichen werden? .
2 Dec
% Mit der jeweils seleklisten Mummer - wie beim Originaldatensatz *1 fscii
. 4 D
] £~ Immer mit folgender festen M ummer I_EI =t
E 4 xDec
4  Dec
40 | Drehzahl Istwert 0.0 0.0 1{rwiin ﬂ 4 Dec
41 |Referenzfabr-... 100 100 1{min ﬂ 4  Dec
| i 43 | Drehzahl-Polar... £ 0000 0000 0000 ... 0000 0000 0000 0000 Az Bin
__ 44 |Drehzahl-wich... [&] 00000000 0000 ... 0000 0000 0O0Q 0010 Az Bn |
(i 1 I bl ﬂ P-Satz I P-Satz 1 I F'-Sat22| F'-Sat23| ' _' Izt O I Izt 1 I Inst 2 I Inst 3 I '

N
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Die Daten der Vergleichsdatei werden in einer zusatzlichen Spalte angezeigt, kdnnen jedoch nicht verandert werden. Alle
Daten der Vergleichsdatei, die sich vom Originaldatensatz unterscheiden, werden farbig gekennzeichnet.

Durch Klick in das Titelfeld der Vergleichsdatei wird zwischen der Anzeige aller Parameter und einer Anzeige, bei der nur die
sich unterscheidenden Parameter dargestellt werden, gewechselt.

IEIE]

Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2

D gl L BRBR S

=B PC £ Parameter Auswahl |
=58 COM[SE @& 10 | B Mame | Wiert M etk | ? Dejjce 2_0_0_1 | Einh i’
1 |nC-Zykuszet  10.000 10,000 ﬂﬁ
2 | sERCOS-Zyku... 1,000 1,000 1,000 ms
17 |Liste aller IDs [ 577 577 57
26 |Konf. Statusbits ] 16 16 16
30 |Seftwareversion | KW 317 0816 20... KW 3170816 202033 KW 3110538 20...
; 36 | Drehzahl-Sallw. .. 10000 1000.0 1000.0 1mi
EH 38 |Grenzdrehzahl,.. S000 5000 5000 1)mi
39 Grenzdrehzahl. .. -5000 -5000 -5000 1/mi
40 | Drehizahl Istwert 0.0 0.0 00 ymi
41 |Referenzfahr-... 100 100 100 1)mi
< | 0 43 | Drebzabl-Polar... [=] 0000 0000 0000 ... 0000 0000 00000000 0000 0000 00O0O... v
el IFy | ==

Qﬁ | »|| 4 Psatzn |PSatz1] P-Satz2) PSatz3 0 nst0 [ Inst1 JInst2 | Inst3 |

Bl

Ziel: Vergleichsdatensatz schlieRen

Vorgehensweise: Offnen Sie erneut das Kontextmeni mit der rechten Maustaste. Durch erneutes Anwahlen des
Menulpunktes Datensatz vergleichen kann im darauffolgenden Dialogfenster der Taster SchlieBen bedient werden.

Em 1D im Standard-Typ darstelen _ ;IEIEI
E 1D dezimal darstellen brahme PLC 7
J_[ 1D hexadezimal darstellen
—  ID hinar darstellen
= v Listen strukburiert darskellen —I
Auswahl. .. _ . i
10 in Auswahliste Obernehmen  2Uchen in Ilﬂ AlpeFio j - £F EF~
Anzeige auffrischen NMPEX_TES':F“E-EF'P

v Datgn vergleichen. ..
Pariter in das Gerit Ubersp
Draken Kopieren
Craken Einfagen

Eigenschaften. ..

41 |Refe

Dateiname; || Cffrien
i | =N
— 4] R I.-“-‘-.ipe:-:-F'rDiekte [*.app) j S chligfen y
= A
G g4 || D Psaey : : : S — i :

Bz
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7.3 EtherCAT Adressierung

Nach dem Urladen bzw. bei Auslieferung einer EtherCAT Reglerkarte ist die automatische Adressierung durch den EtherCAT
Master aktiv.

Instanz 1, ID 34023 BUS Teilnehmer Adresse = 0.
Der EtherCAT Master vergibt in aufsteigender Reihenfolge automatisch Teilnehmeradresse.

Instanz 1, ID 34023 BUS Teilnehmer Adresse # 0 entspricht einer EtherCAT Festadresse.

Starten Sie den Direktmode.

@@unbenannt -AIPEXpro =10l ]

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws ¢

NEHEBE«R| i B2R 8 S
""" FC Eigenzchaften - PC [ Ansicht |

Setieller &nschluss
Ethernet
CaM-gdapker
IJSE-Adapker
CAMN-Gateway

T

-

[Ferat M ame

-
: n RUDITPT
4'_|\ | r

[ Alle Elemente zeigen

ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfligbaren

Offline -
K.omponenten. Durch Doppelklick wird ez in den lI

(i) Kon F'arl g Natl E Su:cl

Ubernehmen

A

Die erste Spalte zeigt die physikalische Position und damit die aktuelle Adresse des Modules nach dem EtherCAT Master an.
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% Direktmode ;IEI il

—ACC — Ethernet ﬁ IEthernet j
Adresse ||'| IP Addiesze |1?2. 16. 4 123 =- 172164123 ADS

1 Ew [-ROE)

Master v SubnetMaske  [255.255.0.0 A | B | €| 2 Kw LRDE]
Gateway [ 255.255.255.255 Lisschen| Emitisin

— EtherCAT
Aktuell Festadr, | Geratetyp
1 1 KW (-ROE) Revl010105
2 2 kKM (-ROGE) Rewl0D10105

455 403 1105 203336

" Parameter

" Temporare Parameter
™ Diaghose

. Kommunikation
*Spezialfunktinnen
" PLC

i~ Systeminfo

[~ Manitar
g Simple-tode zetzen | Standardmode zetzen | IIrladen |
— K.onfiguration Systemhochlauf |
Lschen Anzeigen | Gerateliste | [T Einblenden Farametersatz in das Gerdt

Liberzpielen
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Geben Sie im Feld Festadresse lhre gewlinschte Adresse ein.
0 Starten Sie die Module anschlieflend neu.

7 Direktmode =10l x|
AT ~ Ethemnet & [Ethemet =]
adresse [l IP Addresse [172.16. 4 123 = 172164123 ABS
-1 K [RI0E)
Master I SubnetMaske  [265.255. 0.0 A | B | €| 2 K [R0E)
Gateway [ 255.255.256.255  Liischen| Emitteln|

— EtherCAT

Pl s
Akkuel {TFEStadr. |Gerétetyp

EMW (-RO6) Rewl010105
E'W (-RO6) Rewl010105

&85 403 1105 203336

Urladen |

g Simple-Mode zetzen I Standardmode zetzen |

Syztemhachlauf |

— K.onfiguration

Parametersatz in das Gerat
Lischen Arizeigen | Gerateliste | [T Einblenden Liberspislen

|.f1'-.nderungen zind erst gultig nach Metz aus-ein

7 Direktmode =10l x|
—ACC — Ethernet i IEthernet j
adesse [ IP Addresse [172.16. 4 123 - 172164123 ASS
10 Kw/ (ROE]
Master v SubnetMaske  [265.255. 0.0 A | B | C | 20 Kw [ROE)
Gateway [ 255.255.256.255  Liischen| Emitteln|

— EtherCaT
Akkuel | Festadr, | Geratetyp | |
1 10 10 KA (-R06) Rewl010105
z 20 20 KW (-ROG) Revl010105
g Simple-Mode zetzen I Standardmode setzen | Urladen |
— Konfiguration Systemhochlauf |
Lischen Arizeigen | Gerateliste | [T Einblenden Farametersatz in daz Gerdt
uberzpielen
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7.4 Ethernet Kommunikation

Die nachfolgenden Schritte beschreiben, wie Sie die Ethernet Kommunikation zwischen ihrem PC und dem AMK Gerat
konfigurieren.

Offnen Sie die PC Kommunikation tiber Extras -> Optionen.

Wahlen Sie anschlielend den Taster Ethernet, COM-Ports an.

x

B azizeinztellungen .F'E K.ommunik ation | K.orfiguration erstellen I D atenakiualisisrung I

Ethernet, COM-Parts. .. .. b anitar... |

TCF Eommunikation. .

— CAMClient
[ akbiv

|1 MBit =

— EtherCAT
[~ akbiv
Adapter I j

]:4 | Abbrechen Dbernehrmen

Die Ethernet Kommunikation wird durch das Auswahlfeld Ethernet aktiviert.

x
™ comi | i I
[ COMZ Abbrechen |
|;E;hernet
Erweitert |

Bei aktiver Firewall sind folgende Freigaben erforderlich
* TCP Port 700

* UDP Port40.000

» Broadcaston

Bei aktiver Ethernet Kommunikation finden Sie den AMK Ethernet Monitor in der Windows Taskleiste. Wahlen Sie das Icon
AMK Ethernet Monitor an um das Dialogfeld Ethernet Status zu 6ffnen.

Es werden alle aktiven und die manuell Giber das Eingabefeld in der Titelleiste IP Gerat angelegten AMK Ethernet Gerate
angezeigt. Wahlen Sie das Gerat an mit dem Sie eine Verbindung aufnehmen wollen.
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Farbstatus ROT: Gerat ist iber Ethernet nicht erreichbar.
Farbstatus GELB: Gerat ist mit einem anderen PC verbunden.

Farbstatus GRUN: Gerat ist mit hrem PC verbunden.

_E.JEl:hernet Status

X

akkiv | IP; Gerat | Geradkename | Seriennummer | Skatus der Werbindung | Compuker Marme | Compuker IP | Benutzer Mame |;

|7 192.168.0.1 keine Kornmurikation

I_ [l 17216410 | Stewerung CC-51 1218533 nicht werbunden

I_ [El172.16.4.12 | Steuerung 1 1241116 nicht werbunden

I_ ] 172.16.4.14 | Skeuerung 2 1241117 nicht verbunden

I_ 172.18.4.72 verbunden mit: KIGOEWO1e 172.16.6,107  kigDew009

I_ 172.16.4.75 werbunden mit: KIGOEWDO4 172.16.6,235 KIGOEWOO4

I_ 172.16.4.81  Skeuerung 12158534 verbunden mit: KIGOEYW 405 172.16.6,232  kiglewdzz

I_ =] 172.16.4.85 | Steuerung 1 1] nicht werbunden

[ 172,16.4.57 nicht verbunden

I_ 172.16.4.90 |Hugol234 14287 werbunden mit: KIGOEWO1S 172.16.6.212 kigewd15

I_ [Z]172.16.4.93 | Skeuerung CC-M 1218551 nicht werbunden

I_ [l 172.16.4.94¢ | Stewerung CC-52 1218535 nicht werbunden TR

I_ ] 172.16.4.97 | Steuerung 1242585 nicht verbunden

I_- 172 1A d 122 1230708 warbimdan raiks VTN Thd? 172 1A A 17 FToON T4 LI

| AMK Ethernet Monitor
Ii Ethernet Sta... F< 11:3

Schlief3en Sie den AMK Ethernet Monitor. Sobald das Status Kommunikations Icon griin/gelb wird kdnnen Sie die Taste
Einloggen driicken.
_io/x]

Projekt  Online Eearbeiten  Ansiche

Opkionen

Irbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

Eaoflliz2RE aSS

Offline

(i K.;.n Par4 @

Nacl o Su:u:ul

a

Eigenzchaften - PC

1|

[T Alle Elemente zeigen

o

Ubernehmen

W ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfligharen
K.omponenten. Durch Doppelklick wird es in den Gera

-
=l

Aktiviert die Online-grbeit und das Abtasten der Gerate

— (=)
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7.5 Fehlerdiagnose im Direktmode

Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie eine Diagnosemeldung aus einem AMK Antrieb im Direktmode

auslesen.

Ziel: Direktmode starten.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direktmode mit dem Taster Direktmode

EDukumentatiun.aipEH - AIPEX PRO

Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 7

=10l x|

0 ca-’*;lv«@@ﬂt#&wlil% RE S xS
""" L i t | Ansicht |
K.omponenten
[T Alle Elemente zeigen
Oflire Ubermehmen Seleklieren Sie bitte ein Elerment im Geratebaumn. jl
(1) Kariig F'ararI = Nau:l'l et Sn:u:upl
2z
Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.
Ziel: Diagnosefenster 6ffnen und Gerat auswahlen.
Vorgehensweise: Wahlen Sie den Antrieb im Feld Gerét aus. Wahlen Sie Diagnose an.
Z Direktmode =10l x|
| Mummer | Test | Class (k) | ModuliM)| Code(F) | infom | | ﬁ T—
1065 1065 Systemdiagnoze 16 ! 13
’ F-17216.4.124 ARD
----- 1 Kw [-ROE]
----- 2 Kw [-ROE]
1.
" Parameter
" Temporire Parameter
. Diagnioze
1| | ﬂ il:l:.ﬁ.dresse
2.
| Meu Lesen I Fehler lazchen Fehler lazchen - im Bus |
- b omitor |
1065 Systemdiagnose Urlader |
. . N N Systemhachlauf |
» QUE fehlt bei RF-Aktivierung, Hauptschitzansteuerung prifen
» |D32837 UZ-Uberwachung priifen Farametersatz in das Gerat
LI Lberzpielen
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7.6 Geratedaten auslesen und speichern
Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie Geratedaten auslesen und aufdem PC abspeichern.

=101

Projekt  Online Eearbeiten  @nsicht  Optionen

Inbetriebnabme PLC

B PC

Offline

DE-’“EI&EMEMEI&%EI%
| 2.

Eigenzchaften

(1) Karli F'aral g Nau:ll et Sn:u:u:l

Ubernehmen |

K.ompaonenten

Selektieren Sie bitte gin Element im Geratebaum. :I

[
1.(2 )

1. Voraussetzung fiir das Einloggen ist eine aktive Verbindung zwischen PC und AMK Schnittstelle.

Griines Symbol: Verbindung aktiv
Rotes Symbol: Verbindung inaktiv

Mogliche Ursachen: 24Volt Versorgung der AMK Gerate aus, Datenleitung beschadigt oder nicht eingesteckt
Kein Symbol: Keine Schnittstelle im Dialogfeld SBUS Register angewahlt
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2. Drucken Sie den Taster Einloggen um das Online-Arbeiten und das Abtasten der Geréate zu aktivieren.

Ubernehmen Sie die Gerétedaten in Ihr Projekt.

saiUnbenannt - AIPEX PRO l invport online | 1ol =|

=B PC

Projekk  Cnline  EBearbeiten

DEHaEE

=8B ETHERMET(SBUS) - Anschluss

E| Steuerung
Ldly Interface

Wy PLD

iR ACT - Arschluss X137

----- == EtherCA
E-== EtherCa,

E| 750-Coupler 1
Loy Interface

T [CC] - Anzchluzs XB5AEE [zlave]
T - Anzchluzs X186

K.omplett in das Projekt Lbermehmen

Sie konnen die Gerate oder
F.ontextmendu oder per Drag

Frojektdaten Liber das b ;I i v|

& Drop in den Gerate-E xplorer ;I

SIEIEIES

Ubernehmen

" ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfiigbaren
Fompanenten. Durch Doppelklick wird g2 in den Geratebaum

-
[

v

Bestatigen Sie mit dem Taster Ja

@

Die Ladezeitist Abhangig von der eingesetzten Verbindung (Ethernet, SBUS oder CAN) und der Anzahl
der angeschlossenen Gerate.

Das PLC Programm wird nur in das AIPEX PRO Projekt ibernommen, wenn Sie die Funktion 'Online’ ‘Parameter in das
Projekt iibernehmen’ ausfiihren und bestatigen.

EUnhenannt - AIPEXpro

Projekt | Qnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen

| Einloggen Alk+FS
Busloggen Skrg+Fa
=B
= Import.,.

Parameter in das Projekt (bernebmen

Parameter in das Gerdt Oberspiclen

vom aktuellen Gerat
3 van allen Geraten

PLC

\:‘3) Soll das PLC Programm in das Projekk (bernommen werden? Dies kann einige Minuken dauern,

PLZ Programm i Gerak: [Check 5647] Skarkvisu,pra

Ja

1a Fiir Alle |

]

Mein | Mlein Fiir Alle

[ Micht wieder nachfragen
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Projekt  Online Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2
DEae Bl EBER S

; i (-]
=B PC Als Projekt speichern unter ed |

=SB EDM[SB Speicherm I@-ﬁ-IDEHPTD j = ¥ EE-
=2 E- b 2zl M -
...... . [+ |[E¥testi.aipex e

; i || D bestz aipes | AMKAMAL

...\

P
ElE

: D ateinarne: | Speichem | AbdkabAaC
N o —
=« Dateityp: I.-'l'-.ipe:-:-F'rn:-iekte [* aipex] j Abbrechen | _’I—I

A :

[owwe — oo aus der Liste 4 |
- der verfugbaren Komponenten. -
(i) Kon F'arl ﬁ Natl E Su:n:l = Dlal E TEEI —I
21

Driicken Sie den Taster Speichern. Im Dialogfeld kdnnen Sie anschliefend das Verzeichnis und den Dateinamen angeben.

Ubermehmetn ||
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7.7 Importieren einer externen Geratebeschreibung
Diagnosemeldung:
Die Geratebeschreibung enthalt keine Informationen Uber:

Bitte Datenbank aktualisieren

x

> Die Geratebeschreibung enthalk keine Information (ber:
\l‘) Hersteller: 21

Produktcode: 7500354

Version: 2

Busadresse; 1

Bus: ETHERCAT

Bitte Datenbank akiualisieren.

Kopieren Sie ihr Geratebeschreibungsfile (fiir z.B. EtherCAT XML File) in den Windows Ordner C:\Programme\Gemeinsame
Dateien\AMK\EtherCAT.
Sie finden dort auch separate Ordner fir CAN und Profibus.

Offnen Sie das Fenster Optionen.

I Unbenannt - AIPEX PRO

F'ru:u]ekt Online  Bearbeiten .ﬁ.nsu:ht Extras Inbetriebnahme

FHE HE=2® -!IIF
Projekt Einsk

Aktualisierung Geréte-Frmiware, ,

IDA Interface
I8 Adressierund,, .
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Wahlen Sie den Reiter Datenaktualisierung an. Driicken Sie den Taster Import externe Geréatebeschreibung.
x

Easizeinztellungen I PC Kermmunik.ation I E.anfiguration erstellen gatenaktualisierung |

— Import Daten

Impart D atenbank, oder Konfiguration...

Impart externe Geratebeschreibung .

— Lokales Update
[ aktiv Pfad... |

—A&DE Aktualizierung in den Geraten beim Einloggen

' Auf Machfrage

" Niemalz
= Immer

— &ktualizienng Gerate-Firmware

ATF Server Adiesse 127. 0.0 .1 v Local host

Port |32EIEIEI

1[4 | .-’-'-.I::I::reu:henl Ulgernehmenl

Wahlen Sie den verwendeten Feldbus aus.

=101 |
Input file: &I
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Wahlen Sie das zu importierende Geratebeschreibungsfile aus.

ofinen 2|

Suchen in: Il.ﬂl EtherCAT j - EF Ef-

B amk_ECsoe_105_203335.xm

WAGD 750354 xml

4] [

Dateiname:  [wAGO_750_354.5ml | Offren .I
D ateityp: |><I'-1L Files [*.xml] j Abbrechen |

4

Importieren Sie die bendtigten Files mit dem Taster Geréate importieren.

pilel
Bus At |ETHEFHZ.&T | Impart D atei: Offren |

Impart Datei: WAGD_750_354. 4 | Ausgangsdater AmkE=DD W |

at fieldb

Alle auswahlen | Suzwatl aufhel:uen” [erate entfernen I

Alle auzwahlen | Avswahl aufhel:uen” Eerét%npurtierenl

Created file: C:\ProgrammehG emeinzame D ateien AMEADD ey bmkExtDD wWAGD_EXT sml

o Starten Sie AIPEX PRO neu.

7.8 Installation

7.8.1 Systemvoraussetzung
Die Software ist zur Installation auf PCs unter Windows 2000, Windows XP oder Windows 7 (32 Bit/ 64 Bit) geeignet.
Altere Windowsversionen werden nicht unterstiitzt.

Fir die Kommunikation zwischen PC und AMK Geraten ist mindestens eine freie COM-Schnittstelle (RS 232), eine Ethernet-
Schnittstelle oder eine USB-Schnittstelle fir einen Konverter USB / Seriell oder USB / CAN erforderlich.
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7.8.2 Firewalleinstellung bei Ethernet

Fur die Ethernet Anbindung sind am PC folgende Firewall Freigaben notwendig:
« TCP Port700
« UDP Port40.000
« Broadcaston

7.8.3 PC Installation

Die Installation startet automatisch nach Einlegen der CD in das Laufwerk (Autorun-Funktion) oder kann manuell durch
Starten der Datei start.exe ausgeldst werden. Durch das Installationsprogramm werden alle bendtigten Dateien geladen und
eine Verknupfung die AIPEX PRO Software in der Programmgruppe AMK erzeugt.

Die Deinstallation erfolgt Giber die PC Systemsteuerung (Software - Deinstallieren).

Wabhlen Sie die Schnittstelle an mit der sie lhren PC an den Antrieb verbinden.
Die Schnittstelle kann auch noch nachtréglich gedandert werden.

x

¥ COMI ol |
I~ COMZ Abbrechen |
[ Ethemnet

I E nueitert

aktive Schnittztellen:

Eigenzchalten... |

Hinzufiigen COM. . |

Hinzufiigen LwL... |

Hineufiigen RS422..|

Entfernen |
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Bei der Installation muss das Programm WinPcap installiert werden.

WinPcap wird fur die Direktkommunikation zwischen PC Ethernet Schnittstelle und AMK EtherCAT Modul bendtigt

i1 xd
k[) - wWinPcap 4.1.2 Installer
¥ lﬁ caP Welcome ko the wWinPcap 4.1.2 Inskallation Wizard

=
This product is brought to you by
CAE/E
TECHNOLOGIES
[~

Mullsoft Install Svstem vE 46

| iri_dext:b I Cancel |

~<Automatically start the WinPcap driver at boot time® muss zwingend aktiviert werden.

Das Hakchen kann nachtraglich nicht mehr gesetzt werden. Eine Neu-Installation ist notwendig.

# winPcap 4.1.2 Setup =10 x|
kl) » Installation options
lh caP Please review the following options before installing WinPoap
4.1.2

i@.ﬁ.utumatically start the WinPcap driver at boot time:

< Back I Install | I Cancel

rullsoft Install System w2, 46
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7.9 Messen mit dem Oszilloskop und der Inbetriebnahmefunktion

Das Beispiel beschreibt wie Sie einen Istwert mit dem AIPEX PRO Oszilloskop aufzeichnen kénnen. Der Sollwert, ein
Sollwertsprung wird mit der Inbetriebnahmefunktion von AIPEX PRO vorgegeben.

Ziel: Starten der AIPEX PRO Oszilloskopfunktion und Verbindung mitdem AMK Antrieb aufnehmen.
Vorgehensweise: Wahlen Sie den Reiter Scope und anschlieend den Taster Einloggen.

Unhenannt - RipexPro ;IEIEI

Projekk  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

DEHEEEwl| =R &

""" FC 135 Kei’?}‘;sﬂrszi!Icsknpfunkﬁunﬂn verfiighar! »
6 | 2
4] . =
2] i L
IZI: F ms |k
-2 i
| :
-6 : g
-8 : =
10 H

|Math |P.ntriel:u |CH-ID Parametername |‘f-'-.-'-.-'erl: |Y-Skalierun-;| |Y-OFFset |Ein;| CH

— | T

: Abtaztzeit Trg.position  Tngge

g

CLIFEEREY

Stopp | | Trigger

| 1nmg|anzﬁ'u.

B -

Siehe FAQ Oszilloskop auf Seite 182.
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Ziel: Konfiguration der Messsignale im Antrieb 1 (Master).

Vorgehensweise: Wahlen sie den Antrieb Master im Gerateexplorer aus. Danach driicken Sie den Taster Konfiguration um

Sie Messsignale zu konfigurieren.

W=
Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BLC 2
FHE BE«f| L B2R S
105 . =
=-B PC 5 1 Device (B7FCOITS T FC-4947-9C74-B5D1DBDZA1 6D} [
=g SB EEIM[SELIS] k1 ' [
41 i g
2. 1
TE + ms ||
2 ! L
v :
R ! 1
A ! [
-10 I %
=
| Math |.ﬁ.ntrlel:| _H - ID Paramekername |‘f—'u'-.-'ert |V-Skalierung |V-OFFset |; CH
[T o | 1-Master aus [
[T o | 1-Master aus -
ll_l LI Ahbtz  Triggererknlipfung
[owowe - e || S| | e -
Qg 4 I !IE I_ & Und ¢ Oder ﬂIKanlguratmnl
B

Ziel: Im Channel 1 soll der Drehzahl Istwert, im Channel 2 der Drehzahl Sollwert gemessen werden.

Vorgehensweise: Wahlen Sie im Channel 1 den Drehzahl Istwert aus. Als Trigger wahlen Sie Positive Flanke mit einem
Pegel von 5. Wechseln Sie anschliefiend auf den Channel 2 und wéahlen Sie Drehzahl Sollwert. Fiir den 2 Channel brauchen
Sie keinen Trigger wahlen. Bestatigen Sie mit dem Taster OK.

Konfiguration der Kanale {online}
Projekt  Crline  Eearbeiten  Ansicht  Opki 9 - pd gster
SHaEE@E| b
— Signal
=-p PC LEE
=SB COM[SBLUS]- E: Iy 00000 Funktion inaktiy j ﬂl
=] . Master o | 1D 00000 Funktion inakkiv -
Slave b | -ID 00036 Drehzahl-Sollwert |
] Einsp -gf ----- JiER 00040 , Drehzahl Istwert
1-35 ..... 0 0004
TR ] e ID 00051 Lage Istwert
14 I ----- I 00053 Lageistwert 2
Math | Ant Zeit | 10 4 Abtastzef (10 ms)
[
- o 1-1
'4- =t ™| Kanal kb
4 I I k
_J - CH 1 |EH2|EH3|EH4|EH5|EHE|EH?|EHB|
ggﬁﬂjg (] I Alles r'u'n::ksetzenl Abbrechen |
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Ziel: Konfiguration der CH - ID Anzeige, Abtastzeit und Triggerposition

Vorgehensweise: Wahlen Sie die Messsignale in der Liste CH-ID Parametername aus. Geben Sie bei der Abtastzeit 1ms und
bei der Triggerposition 25% ein. Starten Sie anschlieRend mit dem Taster Start die Messung.

-lgl x|

Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Opkionen  Inbetriebnabme BPLC 2

DEEda  Bgel | iBR S
10 5 . S - = =
=-p PC 5 3 Device (BIFCOTTH T FC:4947-3C74-B5D1DBDZA1 6D} [
=-5B COM[SBUS] - k] ' @
3 E =
- Tk F ; ms =
2] ' L
e :
i : 1
A1 L @
40 s
o
|Math |.ﬁ.ntriel:| _H - I Parametername |‘f—'u'-.-'ert |\“-Skalierung |\“-C; CH
[T o | 1-Master CH1 - 00040 Drehzahl Istwertll ||
[ o | 1-Master als j -
9l 7 [cHi-00040 CreheahlTstwert | _,|_I
y 5 (CHZ - 00036 Drehzabl-Sollwert
—I_I —I [aus Trig.pozition  Trigger.
[owowe St | | i | g
FEER L = e E o

B -
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Ziel: Sollwertvorgabe mit der Inbetriebnahmefunktion. (Frequenzgenerator)

Vorgehensweise: Wahlen Sie im Men Inbetriebnahme die Inbetriebnamefunktion aus.

/\GEFAHR

Fir die Regleroptimierung gibt die Inbetriebnahmefunktion dem Antrieb ein Testsignal als Sollwert vor.
Sicherheitsverriegelungen, die im Normalbetrieb wirken, sind hierbei weitgehend wirkungslos! Kollisionsgefahr!

Der Inbetriebnehmer ist verantwortlich dafiir, dass die durch die Sollwertvorgabe ausgeléste Bewegung nicht zu einer

Kollision fiihrt!

MaRnahmen zur Abwehr:

« Zweite Person mit dem Sichern des Arbeitsbereichs beauftragen

[2xunbenannt - AipexPro =10 x|
Projekt  Crline Eearbeiten  Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme PLC 2
O = | < | B # e [ | & | Oszailloskope Offnen...
T Qszilloskope Speichern unker. ..
=-p PC s -9C74-B5D1DBD7A16D} |3
=1-5B COM[SELS] - k1 Lrladen. .. a
El-- M azter 35 Ercignisspeicher anzeigen. .. =
Slave _g; Eirektmode, ., ms i
Einzpe 4
- -F 1 Morikar. .. Py
e 2
St M o
I
1 | r | HI »I ik I—
| Math | Antrieb | ZH - ID' Parametername | ¥-Wierk | ¥-Skalierung | Y- | CH
[T o | 1-Master CH1 - 00040 Drehzahl Istwert LI 0.0 | |
[T o | 1-Master CHz - 00036 Drehzahl-Sollwert ;I 0.0 -
|t - 4 A L. —_—— 1 il L
4| { 3
4 3 - . — .
—I—I J Abtaztzeit Trg.pozition  Trigger.
[ONORE st | | Stem || T
gg ﬁ E gestartet I e 25 % % Unc

Inbetriebnahme-Steustlziske

2 4
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Ziel: Offnen des Dialogfeldes Signalformen fiir die Konfiguration der Sollwertvorgabe.
Vorgehensweise: Driicken Sie den Taster Testsignal .

JT=TF

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

DeHE BE«R| &L B2R &

105 . S - - —
=-B PC 5 ] Device {57FCITTSI TYFC-4947-9C74-B5D 1DBD7A1 6D} |3
-8B COM(SBUS) - 5 ] ! Z
El-- b aster j L =
Slave |;! T . ms [
g Eirspe e ; r
Ed z
=
ﬁf SBM  Testzsignal ; ?—B Testgenerator bereitl "I«I»I EEIh
UE [Dichzatiogete ] mt | smemr | stop | meser [ prung v CH
% RF Sl

|= o |1 - Masker CHZ - 00036 DrehzahI-SDIIwert;l 0.0

| =
1 RA- Lo -.I.- 1 _’I_I

LI—I ﬂ Ahtastzeit Trig.pozition — Triggery
_ Trigger
s W40

.
—

gestartet Start | Stopp

| - 25 % 6 Une

2

Ziel: Vorgabe von einem Rechtecksprung.

Vorgehensweise: Wahlen Sie bei den Signalformen das Rechtecksignal aus. Geben Sie eine Amplitude High und eine Zeit
High vor. 1 Periode bedeutet 1 Sprung. Bestatigen Sie mit dem Taster OK.

Rechteckzignal
. s

Ay
Amplitude High (2] RO0 14min

Amplitude Low [Al] 0 1émin

Hochlaufzett [Tr]

]

. >
Zeit High [Th] 250 ms t
Tieflatzeit (1) | T ms 2
Zeit Lo (T | 0 ms LT T
-~ -
Feriodenzaki I 0 0-endos '
Frequenz I 1 Hz

Abbrechen |
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Ziel: Messung Starten.

Vorgehensweise: Setzen Sie Umrichter Ein (UE) am Einspeisemodul. Sobald das Modul QUE meldet kénnen Sie die
Reglerfreigabe (RF) am Wechselrichtermodul setzen. Warten Sie die Quittierung Reglerfreigabe ab. Starten Sie die
Bewegung mit dem Taster Start.

~1o| x|

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BLC 2

DEeHdeBE«E|iBbRS
10 RS 3 o
=B PC o§ Dewvice $57FCITTY SV FO-4947-9C 748501 DEDFA] 6D}
-8B [CTMIERIIC. ¢ o ! r
S8 inbetriebnahme |
. =
4 SBM  Testsignal: {HH— | Kanfiguration guilti r
W UE [Drehzahiegebng 7] INIT |@5mm| 5T0F | RESET | (i —
& RF
| +-off CH
[ o | 1-Master ZH1 - 00040 Drehzahl Istwert LID'I il
[T o | 1-Master CHZ - 00036 DrehzahI-SDIIwertLI 0.0 -
[ o | 1-Master aus LI
[T o | 1-Master aus hd
1| | i
ll_l LI Ahtaztzeit Trig.position Triggers
[owowe et | sz iz
ddaueE| " id Ml T e T
B -

Die Messung startet automatisch. Sobald der interne Speicher im Wechselrichter voll ist werden die Messdaten an den PC
Ubermittelt und grafisch dargestellit.

ol
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2
DEHae Bgwl| @iBR &S
=B FC 3.88 1 Dévice 57FC1T3-1 EFC-4947-9C 74-B501 DBD 751 5%
=1-8B COM{SBUS]- Ansch || 8.75 | ! =
E| b azter ?.53: ! %
ittt Slave 6.5 : ﬁ
----- | Einzpeisung | || 5.38 | :
4.25] ; L
3.13: E
2 : E
0.7 ] : &
025 ] T ms | =
-, : =
1 35 ] 110- - 120 - A30 - A40 - -A50 - 160 - 470480 190 - 200 -,
KN I lelwlii—
[ Math | Antrieb | CH - ID Parametername ['v-wert |y-Skaleruna  CH
! [ I |7
*I I ﬂ Ahtastzeit Trig.position T
—| N o | | | —— T2
ms X
o4& w[+]G]
=
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7.10 Monitorfunktion im Direktmode
Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie die Monitorfunktion nutzen.

Ziel: Direktmode starten.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direktimode mit dem Taster Direktmode.

I3 Dokumentation.aipex - AIPEX PRO -0 |

Projekt  Online Eearbeiter  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 2

Dﬁﬂ@|ﬂﬂﬁ.$m|4|é% RE S e
""" PC i en - PC | Amsicht |

K.omponenten

[ Alle Elemente zeigen

Selektieren Sie bitte ein Element im Geratebaum. :I

Offline Ubernehmen _|

(1) Konfig F'ararI = ] Nau:l'l o Su:u:upl

Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.

Ziel: Antrieb auswahlen und die Monitorfunktion starten.
Vorgehensweise: Wahlen Sie den Antrieb im Feld Gerét aus. Wahlen Sie den Taster Monitor an.

& Direktmode

i Parameter

" Temporare Parameter
" Diagnose
" ACC Adresse

Mnnitur‘ |
Urladen |

Systemhochlauf |

Parameterzatz in daz Gerat
uberzpielen
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Ziel: Monitorfenster konfigurieren.

Vorgehensweise: Klicken Sie mit der rechten Maustaste in das Monitorfenster. Im Kontextmenu kdnnen Sie jetzt
Anzeigewerte an- und abwahlen.

% Direktmode O] x|
| e | & [oomn r

Lageistbwerk 1] |
Drehzahlistwert -0.0 SBM System Berel Meldung Gerat: IE [Slave] "’I
Marnentistwerk | 0.0 GLUE Umnrichker Ein
Temperatur Kihlkirper 27.1 QRF Reglerfreigabe Ein
nisk=nsoll DrehzahlFenster L ] i
" —— v Lageistwert i Parameter
nist=nmin Stillskands-Fensker '
v Drehzahlistwert " Temporare Parameter
Meldung 16 (54) 0.0 v Maomentistwert o
Fehlernurnmer Lagedifferenz Diagnose
v Temperatur Edhlkbrper " ACC Adresse
v nist=nsoll Drehzahifenster
v nist<nmin Stillstands-Fenster 7 :
o e ke anitar ;
Fenster "In Position .. i
nist <nx Drehzahlschwelle Urladen |
Md==Mdx Drebmaomentschmelle
Systemhochlauf |
Afp Status Bits 7...0
Afo Status Bits 15...8 F'arame_tn_arsatz_in das Gerat
Liberspielen
« Der Anzeigewert der Meldung 16 kann im Parameter ID32785 frei konfiguriert werden.
« Der Anzeigewert der Meldung 32 kann im Parameter ID32786 frei konfiguriert werden.

« BeiIn-und Out-Variablen muss der Index eingegeben werden, um die konkrete Variable im
Koppelbereich zu adressieren.

7.11 Multiturn Absolutposition setzen

Aktuelle Geberposition wird auf einen gewlinschten Wert gesetzt, der durch die Kommutierung entstehende Offset wird im
Geber gespeichert und automatisch kompensiert (gilt fur E-/F-/S-/T-/P-/Q- Geber).

0 Die Absolutposition kann nur gesetzt werden, wenn das Gebersystem keine Fehlermeldung ausgibt.

/AWARNUNG

Unkontrollierte Bewegung der Motorwelle

Die Antriebsparametrierung liegt in der Verantwortung des Maschinenherstellers. Eingabe von fehlerhaften Parametern kann
zu Fehlfunktion und dadurch zu Fehlern und Schaden in der Anlage fiihren!

Die Absolutposition (Lageistwert ID51) stelltin vielen Féallen den Lagebezug zwischen PLC und Anlage dar. Durch verandern
der Absolutposition (Lageistwert ID51) geht der Lagebezug verloren.

GegenmafBnahmen:
« Nur von AMK geschultes Personal darf die Antriebe parametrieren
« Inbetriebnahme im Einrichtbetrieb (reduzierte Momentgrenzen ID82/ID83)
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Richten Sie mechanisch die Motorwelle aus:
Drehen Sie die Motorwelle auf die gewtinschte Position. Die Position ist applikationsspezifisch. Sie kann z.B. dem
Maschinen-Null-Punkt oder der Mittelposition des Gebersystems entsprechen.

Ziel: Absolutposition setzen.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direkimode mit dem Taster Direktmode.

L& Dokumentation.aipex - AIPEX PRO -10] x|

Projekt  COnline  Eearbeifer Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Eonfiguration 7

N ﬁﬂ@|ﬂﬂﬁ¢$m|4|é% A
""" PC Eigenzchaften - PC [ Ansicht

k.omponenten

[ &lle Elemente zeigen

Ubermehmen Selektieren Sie bitte ein Element im Geratebaumn. ﬂ

Dffline

(i) Kaorfig F'ararI = Nacl'l - Sl:l:upl

B

Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.
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Vorgehensweise: Wahlen Sie das Menu Spezialfunktionen an. Wahlen Sie anschlieend die Art der Verbindung
COM/CANCLIENT (IXXAT Module; IDT)/ Ethernet an.

7 Direktmode =10l x|
i I Etherret j

Abzolutpogition setzen Schiitt 1 Abgebrochen
= 172.16.4124 ARD
1 K (@)
Bremze fest | X
L2 K [-ROE)
Bremse lozen |

K 107 1110 203451

Abzalutposzition auf Mitte zetzen |

£ Parameter
Abzolutposition zetzen " Temporare Parameter
D
Parameter wan Geber lezen | 1agnoze
" Kommunik ation
Anwender-Farameter im Geber speicherm | iS pezialfunktionen
FLC
Arwender-Parameter von Geber lesen | ® Sysleniio
; £ Sicherheit
K.ormmutierung
[ Monitar
Irladen |
Systemhochlauf |
Parameterzatz in daz Gerat
Liberzpielen
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Vorgehensweise: Klicken Sie auf Absolutposition setzen. Beachten Sie die Sicherheitshinweise wenn Sie die Funktion
freischalten.

% Direktmode -10] x|

ﬁ IEthernet j
Abzolutposition zetzen Schritt 1
=-17216.4.124 ABD
El 1 K/ [-ROE)
Bremse fest | Poohe 33
e 2 KN [-RIOE)
Bremse lozen |
Abzolutposition auf Mitte zetzen | i 107 1110 203451
Abzolutpogition setzen
| " Parameter

Absolutposition setzen El Parameter

Eine fehlerhafte Parametriering kann 2u unenmarteten Bewegungen des Antriebs
& WARHNUNG fiihren und dadurch gefahiliche Situationen fiir Leib und Leben zowie Sachschaden
hervorufen.

hiohen
Pazzwort I
Ahbbrechen |
IIrladen |

Systemhochlauf |

Parameterzatz in das Gerat
Liberzpielen

Vorgehensweise: Geben Sie die Absolutposition ein. (Achten Sie auf das Zahlenformat). Bestatigen Sie mit OK.

Vermeiden Sie das Setzen der Absolutposition auf Anfang (Bereich um 0) oder Ende (geberabhangig) des
Wertebereiches des Gebers. Ein Uberlaufist méglich!

Verwenden Sie die ID150 Referenzmass Offset1 um den angezeigten Lageistwert zu beeinflussen.

Absolutposition setzen x|

Id |32942

et I&

ak. I Ahbbrechen

Zur Aktualisierung des Lageistwertsystems (ID51 Lageistwert) muss eine Referenzpunktfahrt oder Netz
AUS/EIN durchgefiihrt werden.
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7.12 Oszilloskop Messungen Speichern Offnen Drucken

Ziel: Messung in einer separaten Datei speichern.

Vorgehensweise: Rufen Sie das Menu Inbetriebnahme -> Oszilloskop Speichern unter auf. Anschlieend kdnnen Sie die
komplette Oszilloskopdatei (*.osc) auf dem PC speichern.

Unhenannt - AipexPro

Projekt  Crline Eearbeiten  Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme PLC 2

DEeHe B« R | ;B

E|"' PC
=56 COM[SBUS] - Anschluss

El b azter
Slave

Einzpeisung 33

Oszilloskope SEfren. ..

=10 x|

S5 ] Cszilloskope Speichern unker. ..
4 ] L 9-BFF 9556527305 45501}
] Urladen ' =
.81 ] = - 2
g4 Ereignisspeicher anzeigen. .. : %
718 - ! -
637 ] Lirekkmode, ., :
2.96 § Monikor. .. : o
4741 .
3931 Inbetriebnahme. .. : ﬁ
33%: 100 110 1P, 130 140 150 160 170 150 190 200 240 220 230 | &
. T
I
A _ A==

| Math | Ainitrieb

| CH - ID Pararneternarnme

| Y¥-\ert | ¥-halie « | CH

4

¥ o | 1 - Master CH1 - 00040 Drehzahl Isbwert ;|499.Ei ] _ILIL
4 [ 3

Stark Stopp | | Triager

Ahtastzeit

Trig.pozit

@]3]& w{+|a]

Speichert den Oszillascope-Datensatz

2/

Ziel: Gespeicherte Oszilloskopdatei (*.0sc) 6ffnen.

Vorgehensweise: Rufen Sie das Menii Inbetriebnahme -> Oszilloskop Offnen auf. AnschlieBend kénnen Sie die
gespeicherte Oszilloskopdatei (*.osc) auf dem PC auswahlen.

Unhenannt - AipexPro

Projekt  Crline  Bearbeiten Ansicht  Optionen | Inbetriebnabme BLC 2

=-p PC
=-§B COM[SBUS) - Anschluss
- (e
i dgt| Slave
| Einzpeizung 33

@|@]& w{+]|E]

; cope OFfnen. ..
Oszilloskope Speicher T

=10l x|

10
. 7-A156-6D4150581 4
£ Urladen. .. ! ﬁ
4] Ereignisspeicher anzeigen. .. i %
2 Direkkmode. .. ' o
01— — . mE
ﬁ Monitar. .. ! )
£ Inbetriebnahbme. .. i 5
] ] 1 0o
-10 ' =
EY
¢ | «l »l 2s I—

Math | Antrieb

4]

o |1-Master

aus

|CH - I Parameternanme | Y-'erk | ¥-Skalierung | il CH

+
T
_*I_I_'

Stark

Stopp | | Tnager

Ahtastzeit

| 10 ms [50

Trig.posit

Offnet einen Osziloscope-Datensatz E E
Siehe FAQ Oszilloskop auf Seite 182.
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Eigenschaften des Menlpunktes Kopieren

=10] x|

Projekt  Online  Eearbeifer  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

Lede BgEan| i B2ES

=B FC 10.5 ME"-CWSD;_I|
i N o
-8B COM(SBUS)- Anschiuss 1372 ] 2
El M aster b ] Kopieren Bild komplett kopieren
1 - ]
B Slave 407 ] . - Bild kaopieren
Bh 2 AVE 356 3 Originalgréie Daten kopisren
""" i Einspeisung 33 221 v Automatische Skalierung " ,
0o ] i ) Anmerkung kopieren
P e —— Skalierungen an Bild anpassen T
1953 °°10001|  Zweiter Cursor » |0 1902000 210 220 =
333 ] ' =
| Einheit Moment absaluk (M) =
[7 Anmerkung. .. e i

| Math | Antrieh | _H - Il Parametername | W-\erk | ¥-Skalie « | CH
[¥ o | 1 - Master CH1 - 00040 Drehzahl Istwerk jSDD.B a0 _ILIL
S :

=

Ahbtastzeit Trig. posit

Stopp | | Trigger

fonowe Star
©JQ]& w{+]|3] =N

£

Bild komplett kopieren
Die komplette Oszilloskop-Ansicht wird als Bilddatei in die Windows Zwischenablage kopiert.

Bild kopieren
Die Display-Ansicht wird als Bilddatei in die Windows Zwischenablage kopiert.

Daten kopieren

Die Messdaten werden in die Windows Zwischenablage kopiert und kdnnen anschieRend in Programmen wie z.B. Excel
weiterverarbeitet werden.

Anmerkung kopieren
Die kundenspezifischen Anmerkungen zur Messung werden in die Windows Zwischenablage kopiert
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7.13 Parameter im Direktmode @ndern
Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie Parameter im Direktmode andern kénnen.

Ziel: Direktmode starten.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direktimode mit dem Taster Direktmode.

&4 Dokumentation.aipex - AIPEX PRO -10] x|

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 7

D@n@|ﬂx¢¢gm|4| LR =
""" PC Eigenschaften - PC [ Amsicht |

K.ompaonenter

[ Alle Elemente zeigen

Offline Selektieren Sie bitte gin Element im Geratebaum. ;I

(1) Konlig F'ararl e NacFI et Su:u:upl

Ubernehmen

Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.
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Ziel: Andern eines Parameter Wertes.
Vorgehensweise: Wahlen Sie den Antrieb in dem Sie Anderungen vornehmen wollen im Feld Gerét aus. Wahlen Sie

Parameter oder Temporére Parameter an. Wahlen Sie den Parameter durch klicken in die Spalte Wert an und nehmen Sie

die Anderung vor.

Direktmode

2 Parameter Auswah

dh ID | dk Name | M Werk |Einheit |Lé|nge |Ty|:|
1 |NC-Zykluszeit 1.000 ms 2 Dec
2 | SERCDS-2yvklus 1,000 ms 2 Dec
17 |Liste aller IDs [ 563 *2 Dec
26 |Konf, Statushits [ 16 *2 Dec
30 |Softwareversion [ KW 315 0727 201767 ' *1 Asdi
36 | Drehzahl Sollw, m 1min ﬂ 4  £Dec
38 | Grenzdzl. pos. S000 1/min ﬂ 4  +Dec
39 | Grenzdzl. neq. -5000 1/min ﬂ 4  zDec
40 | Drehzahl Istwert  -0.0 1jrriir ﬂ 4  ZDec
41 |Ref.fahr Geschww, 100 1 i ﬂ 4 Dec
43 | Drehz.Polaritaet (=] 0000 0000 000 0000 ﬂ 2 Bin
44 | Drehz. Wichtung (=] 0000 0000 0a00 0010 ﬂl 2 Bin
45 |wicht.faktor DZL 1 Az Dec
46 |Wicht.expon, DZL -4 Az +Dec
49 |Lage Grenzw.pos. 2147483647 Inkr, ﬂ 4  +Dec

Al PSatz0 |PSatz1] PSatz2| PSatz3] F . Inst0 | Inst1 | Inst2 | Irst 3 |

=10l x|

& [com ~|
Gerat; I[l:lirekt]i - I

I Parameter
‘ ermporare Parameter

" Diaghose
™ ACC Adresse

bl anitar |

rladen |

Syztembachlauf |

Farameterzate i das Gerat
Hberspielen

@

Abhangig von der Parametergruppe werden geanderte Werte erst nach einem Flankenwechsel RF
(Reglerfreigabe) oder nach einem Systemhochlauf aktiv.

Geanderte Temporare Parameter sind sofort aktiv.
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7.14 PLC Projekt erstellen

Im nachfolgenden Beispiel wird beschreiben, wie Sie ein PLC Projekt erstellen.

Voraussetzung ist eine online oder offline Konfiguration im Geratebaum mit einer AMKAMAC PLC Baugruppe (z.B. KW-PLC2,
AS-PL, AS-C).

Sie kdnnen die Anzeigeeinstellungen tber das Fenster Ansicht anpassen. Klicken Sie dazu mit der rechten Maustaste in den
Geratebaum.

=1o|x|

Projekk  Cnline  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

eEdae BBl 208 822
=B PC Eigenzchaften - PC m

-8B ETHERNET(SBUS) - Anschiuss Serieller Ans
=&l Steuerung -

] Antiieb 1 Ethernet [
El-- Antrieb 2 CAM-Adapter [[
Einzpeisung 33 LSB-Adapter I_
Laschen. .. CAN-Gaktemay I_

Projektdaten Kopieren
Prajektdaten Einfigen
Einfiigen in das Gerak

Anzeige auswahlen... Gerat Marne ;

dlle Komponenten anzEgen 1| |

Mur Gerate anzeigen [ alle Elemente zeigen

[owowe bomehmen
(i) Kaor Pal 2 Nal it SCI o= DiEI

|;L

" ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der
verfigharen Komponenten. Durch Doppelklick

Lel»
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Aktivieren Sie die Option PLC um PLC Projekte zu Erzeugen, Importieren, Offnen und Duplizieren.
Die Option Interface wird beim spateren Programmieren benétigt.
Die Option Interface wird beim spateren Programmieren bendtigt.

EUnhenannt - AIPEX PRO Anzeige Komponenten

=10 x|

Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht

| Beschreibung

0
DEEdEa B8 E| .

=B PC
-8B ETHERMET[SELIS] - &nschius:
El Steuerung
5| Antrieb 1
=&t Antrieb 2

-] Einspeisung 33

fonowe
@ Kor [ Paf & Naf 4 Scf +

[[] Gerstetyp
EH Rechnerkarte

i Motkor

Unbenutzter Kanal

Alles wahlen
Mur 3erdk anzeigen

Mur Gerdt und Bus anzeigen

J =

Klicken Sie auf Neues PLC Projekt erzeugen.

&4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen

lick. ;I
ok, I ibbrechen Ubemehmen | ~
o
10| x|

Inbetrisbnahme  PLC  CoDeSys 7

DeEH&e B8« BB

B E eSS

=- gﬂ Einspeisung 33

E‘"' PL Eigenzchaften - PLC
El---E:B ETHERMET[SEUS] - Anschluss Progra... "
El-- Steuerung
bbly Interface (B U
-8y PLC PLC Werz,.. |
=] Antrieb 1
© oy Interface
=] Antrieb 2
fobly Interface

[Meuez PLC Projekt erzeugen...]

B [Importieren / Offren PLC Projekt.®
v [Aktueles PLC Projekt duplizieren...]

fonowe
(i) Kaor Pal (2% Nal et SCI L DiEI

™| &lle Elemente zeigen

Ubetmehmen Der gewahlte

gin bestehendesz Programm zuardnen. Dieses

n PLC kdnnen Sie ein neues oder

-
[

Grundeinstellungen kénnen Sie Uber:

Allgemeine Einstellungen: Siehe 'Konfiguration erstellen' auf Seite 60.
Projektspezifische Einstellungen: Siehe 'Konfiguration erstellen (projektspezifisch)' auf Seite 66.

Weitere Informationen: Siehe 'Programmieren

mit AIPEX PRO' auf Seite 183.
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7.15 Projekt erstellen
Nachfolgend wird erklart wie Sie ein AIPEX PRO — Projekt erstellen.

Die Projektierung erfolgt nur auf Inrem PC. Nachdem Sie das Projekt beendet haben kénnen Sie es auf die AMK Antriebe
ubertragen.

Das Beispiel beschreibt eine Projektierung bestehend aus einer AMKAMAC Kompakisteuerung AS-C06-K mit ACC-Bus
Schnittstelle, als Antriebe wurden AMKASYN Wechselrichter KW2 und ein KEN5 Einspeisemodul gewéhlt.

Ziel: AIPEX PRO starten
Vorgehensweise: Doppelklick auf das Desktop Icon:

L

Ziel: Eine Verbindung zwischen PC und AMK Antrieb konfigurieren (im Beispiel Ethernet).
Vorgehensweise: Wahlen Sie den PC im Gerateexplorer an. Danach kdnnen Sie die Schnittstelle unter Eigenschaften - PC
anwahlen.

=10l x]

Projekk  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 2

PeHEe BXed 2R S
------ i T e T B

Serieller Anschluss
Ethernet I_
Can-fdapter *

UsB-Adapter [

Gerat M arne -
= &5 AMEAMALT Steuemng |
&45-PL15-0
&5-PL1S _I

YWahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfligbaren ;I
F.omponenten. Durch Doppelklick wird ez in den LI

H

Offline

(i) Kon F'arl g Natl s SDI:I

bermshmen ‘
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Ziel: Auswahl einer AMKAMAC SPS Steuerung (im Beispiel AS-C06-K).
Vorgehensweise: Wahlen Sie den Ethernet (SBUS) an. Danach kénnen Sie die AMK SPS Steuerung anwahlen.

_iox]
Projekt  Online EBearbeifen  Ansicht  Optionen Inbetriebnabme BLC 2
e BE0B iR S
=-p PC R Eigenschaften- ETHERNET(SBUS]- Ml Ansicht |
"""SB‘ (1205075 Eus Mame ETHERMET{SELIS)
Bus Physik, SBUS
Gerat Mame -
ﬁ.S-EDE-E'
AS-C12-T
AS-CIR-T j
ol | H M
[Ffflire [Iberrehmen " ahlen Sie ein Gerdt aus der Liste der an der ;I
zelektierten Schhittztelle verfugbaren K.omponenten. -
(i) Kar F'arl g Natl et SEEI []
[ 4
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Ziel: Einfugen einer Feldbusoptionskarte. Dieser Optionskarte wird im nachsten Schritt ein Schnittstellenprotokoll
zugewiesen.

Vorgehensweise: Wahlen Sie den Optionssteckplatz im Geréteexplorer an. Danach kénnen Sie die Optionsbaugruppe unter
Komponenten anwahlen.

[:{Unbenannt - AipexPro =10l ]

Projekk  Online  Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC 2

[ZHEHOxe0R 0 &
E|"' FC Eigenzchaften - Option 1 m

=SB ETHERMET[SBUS] - Anac = 1

El--- Steuerung

[ as-cosk
Wy PLC

=-#m AS-COE
] . Optiar 1
1.

Optionen M ame |

B AsFCT Feldbus CAM mit T aktspnchronization
2.
1] | B
Offline ik N Derm zelektierten Steckplatz kannen Sie eine der ;I
EliE aufgelisteten Optionzkarten zuordnen. ;I
(i) Kon F'arl g Nacl o Sn::n:I
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Ziel: Zuweisung eines Schnittstellenprotokolls. An die Schnittstelle kénnen im nachsten Schritt AMK Antriebe angehangt

werden.

Vorgehensweise: Wahlen Sie den Anschluss im Gerateexplorer an. Danach kénnen Sie das Schnittstellenprotokoll unter

Komponenten anwahlen.

Unhenannt - AipexPro

Projekt  COnline  Eearbeiten  Ansicht

Cptionen  Inbetriebnahme  PLC

=10l x|

£

e BxeB0| 2R S

=B PC

El--- Steuerung

[ as-coek
By PLC

- A5-C0
=3

-8B ETHERNET(SBUS) - Anschiuss

Eigenzchaften - Anschl

D CEHCT

Yerhbindunaen

€in ACC
2.
Kl | H
Oftline (Ibermehmen Dem Anzchluzz muzs eine Schiittstelle [baw. ein ;I
Schnittztellenprotokoll] aus der Liste z2ugeordrnet
@ K.onfi F'aral @ Nau:l'l 1H- SCDI:I —I

Hl/
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Ziel: Auswahl eines AMKASYN Wechselrichter (im Beispiel KW2).

Vorgehensweise: Wahlen Sie im Gerateexplorer den ACC-Bus an. Danach kénnen Sie den Wechselrichter KW2 anwahlen.

o
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC 2
DEeEHdEe Bz | BRlS
Eigenzchaften - ACC - Anzchluss m
THERMET[SEUS] - Anschluss Amschilss "
tH Steuerung
. ASCOGEK Bus MName Az
..... PLC Bus Pheysik: CAN
E“ AS-COE Inskanz 1
=-[E# Option 1: AS-FCTT Adresse 1
¢in ACCganschluss X1363137
Mask 4 -
------ .-'-‘-.n:'is K2IEH2IT a1l I | L|J
Gert M ame -
P__'
e 2
Fhws 2-00
KX [»] K 3 |
O flire {ibermehmen | [s+5hlen Sie sin Gerdt aus der Liste der an der ;I
zelektierten Schnittstelle verfugbaren -
(@ Konfil [d] Paral &% Nac| $4 Scof |
3 [ 4

Fiigen Sie auf die gleiche Art einen weiteren Wechselrichter KW2 und ein Einspeisemodul KEN5 ein.
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Mit der Funktion Anzeigefilter setzen kann der Geratebaum anwendungsspezifisch angepasst werden.

Unhenannt - AipexPro

Projekt  COnline  Eearbeiten  Ansicht

Opkionen

Inbetriebnahme  PLC

=10l x|

£

WL I
Em | | Eigenzchaften - PC m
-8B ETHEPHSTmome +o o -
=-[H st Loschen. .. jerleller Anis...
""" L Frojektdaten Kopieren 'thEL
E‘ E_E Frojekidaten Enfigen -AN-Adapter
Einfiigen in das Gerat 15B-Adapter I_
- PLC
- Wr 1o
- Motor | v Gerdketyp
El--- Eirspeisung 33 ——  Rechnerkarte
[ kens v Makor M
kanal Name :I
Cption AMEAMAL Steusrung |
Interface
AS-PL1E W
J | ] v ruaan &
Ubometmen | [(aHen S5 o Bt s G Lot
(i) Kaorfi F'aral g Nacl’l E Su:u:u;:l : |

Hl/
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Ziel: Motorparameter zuweisen.

Vorgehensweise: Wahlen Sie im Gerateexplorer den Motor an. Danach kénnen Sie unter Eigenschaften-Motor die
AMK Motordatenbank 6ffnen. Wahlen Sie ihren projektierten Motor aus und bestatigen Sie die Auswahl (analog beim zweiten

Antrieb).
ol
Projekt  Online Eearbeiten Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme BLC 2
DeHe EHBXel| &EBRS
=B FC Eigenschaften - Mator [ Amsicht
=1-5B ETHERMET[SBUS] - Anzchluss Mokor
El--- Steuerung
[ As-coek 2.
(i Antrieb 2 AMK Motordatenbank  08/30 x|
i !"'1':'t iy Matortyp ﬂ|ﬁ Identhr I:I
2 ﬁtﬁu 1 @ DT3-1-10-R00 ALDBEAD
. Motor I DrHEAD
E Eingpeisung a3 ——— . OT4-1-10-EC 3_ A1353A0
[ kens B ¢ orii-10FEC £1385A0
& CT4-1-10-FBD Al017ab
& CT4-1-10-FEO A1386A0
& CT4-1-10-FB 13664800601
@ OT4-1-10-FO0 Al01a6ah
4 I ILI & 0T4-1-10-FOc D7F7eal
(I {{137 ilbemehy | @ DT4-1-10-FO0 DE25aD
(@) Konf Paral g Na-:I'I i Scc.;l L @ DT4-1-10-FO0 D3940 |
Sortieren |

Speichern Sie den Datensatz aufihrem PC.
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i
Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2
DS Qe HBE®R| )20 &
el . PC Eigenschaften - Mator
=8B ETHERNET(SBUS) - Anschiuss S ey [ ]
=- . Steuering
----- [ ] A5-COE-F,
=i Antrieb 2
L D ki 2
i H_ W atar
El . tH Artrieb 3
...... D ki 2
..... H_ b atar
El Einzpeisung 33
.D KEM 5 F.ompanenten
< | ]
Offline o Sie konnen den Motortyp im Fenster ;I
Ilbernehmen : r
[Eigenzchalten] andern. -
(@ Konfid ) Paral (4 Nac $4 Seof =
A [ 2
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7.16 Uberspielen eines Offline Projekts in den Antrieb

Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie ein Parametersatz 6ffnen und den Datensatz in ein AMK Antrieb
Ubertragen.

Ziel: Bestehender Datensatz 6ffnen.
Vorgehensweise: Mit dem Taster Offnen wird das Dialogfeld Projekt oder Datensatz 6ffnen angezeigt. Wahlen Sie dort den
gespeicherten Datensatz an.

—ii x|

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen Inbetriebnabme BLC 2
DiEIHEIIEE«M AEEGEIE
Suchen in: I@.ﬁ.ipe:-cF'rD j = = ER-
BIPEX_Testfile,app
IS tect 1, aipey

L] besk2, aipe:x
L] besks, aipex

Dateiname:  [test3. aipex Offrien I

Diateitvp: Aipew-Projekte [° aipex:” app) &bbrechen | ;I
Offline A r werfligharen AI

| HHETIETTET I IKDmpDnenten. Durch Doppelklick wird es in den |
(i) Kaonf F'arel = Nau:' s Su:-:u[l

=

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23 161 /245



ANVK

Ziel: Direktmode starten.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direktmode mit dem Taster Direktmode.

R
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 7
NEHdEBEx Q| B2RS
=B P COMISBLS Arschises O Eigenschaften - PC [ Ansicht |
E|---5:B ! J- Anschhuss Serieller Ansc... ||+
E|--- b aster
o D ki 2 Ethernet I_
H‘ Matar CAMN-fdapter I_
4l|.|,. Interface LISE-Adapter I_
Eﬂ Ki-RO3
...\'\ EA
El@ Option 1; Kiw-E
Ll EA Gerat Hame -
=B Option 2 Kw'-F Fnd
1 q: 5] A5 AMKAMAC Steusrung |
e PLC
L Anzchluss 2 AS-PLISD
...\.'\ EA - AS-PL15W
«| : | L|J AS-PL14D -l
Oftline Ubermehmen W ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfugbaren ﬂ
K.omponenten. Durch Doppelklick wird ez in den -
@ Kaonf F'are* @ Nau:' iH- 5CD[| J
2

Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.
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Ziel: Uber eine Direktverbindung zum Antrieb soll der Parametersatz iibertragen werden.

Vorgehensweise: Stellen Sie eine Direktverbindung zum Gerat her. Mit dem Taster Parametersatz in das Gerit liberspielen
wird der Transfer gestartet.

- Drrcktmode JNL=TE (=T

Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht O ﬂ Ett "
; thernet

= = "" i}
= & |E E E | £ E-172.16.4.124 ARD

=0 R

B ‘5B COM(SBUS] - Anschluss L 2K [-ROB)
M azter
g Kif 2 AAD 404 1120 203548
Sla\-'e
D K 2 " Parameter
EI . Einzpeizung 33 ..
i~ Tempordne Parameter
-] kE 10
" Disgrose [ —
y . : " Adresze
ahlen Sie eine Funktion --: i ;
" Spezialiunktionen
i~ PLC
™ Systeminfo
" Sicherheit
[Felire ™ Moritor Btes und andere ;I
fften] andern. ;I
@ K onf F'arel @ Nacl M,- Su:u:u[l Urladen |

| Bl

Syztemhochlauf

Farameterzatz in daz Gerat
Liberzpielen
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7.17 Urladen im Direktmode

Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie ein AMK Antrieb Urladen.

Funktion Urladen: Alle kundenspezifischen Anderungen werden verworfen. Nach dem Urladen befindet
sich das urgeladene Gerat wieder im AMK - Auslieferungszustand.

Ziel: Direktmode starten.
Vorgehensweise: Starten Sie den Direkimode mit dem Taster Direktmode

L& Dokument ation.aipex - AIPEX PRO -10] x|

Projekk  Cnline  Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme  Konfiguration 7

Dﬁﬂ@|ﬂﬂﬁ¢$m|4|éﬁ RE S asS
""" PLC Eigenschaften - PC [ Ansicht |

K.omponenten

[ Alle Elemente zeigen

Offline Selektieren Sie hitte ein Element im Geratebaum. ;I

(1) Konfic F'ararI g Nacf{ et Su:-:upl

Uberrehmer

Siehe FAQ Direktmode auf Seite 181.
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Ziel: Uber eine Direktverbindung zum Antrieb soll die Funktion Urladen gestartet werden.
Vorgehensweise: Stellen Sie eine Direktverbindung zum Gerat her. Mit dem Taster Urladen wird die Funktion gestartet.

% Direktmode O] x|
00 [EETSE— -

Gerat; I[direkt] - I

" Parameter

" Temporare Parameter
" Diagnose

i~ ALCC Adresse

b anitar |

|Jrladen |
Sytnhuchlauf |

Farameterzatz indaz Herat
uberspielen

o Nach dem Urladen muss das urgeladene Gerat neu gestartet werden!

7.18 Wago EtherCAT Klemme konfigurieren

Im nachfolgenden Beispiel wird beschrieben wie Sie eine WAGO EtherCAT Klemme konfigurieren.
Verwendete Klemme Wago 750-354 4x4 binare Eingadnge und 4x4 binare Ausgange.

Driicken Sie den Taster Einloggen um das Online-Arbeiten und das Abtasten der Gerate zu aktivieren.
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=181 x]

Projekt  Online  Eearbeiten @nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC 2

DE-”EIAEMEMEI&%EI%
| 2.

B Eigenschalten T Ao

K.ompaonenten

Selektieren Sie bitte ein Element im Geratebaum. ;I

[
1.(2 )

Offline

(1) Kaorfi F'aral g Nau:ll o Sn:u:u:l

Ubernehmen |

Ubernehmen Sie die Geratedaten in Ihr Projekt.

LaqUnbenannt - AIPEX PRO | 1mport online A i =] 3

Frojekt  Orline  Bearbeiten (B[ PC

=P £1-8B ETHERNETISBUS] - Anschluss
W=y = | Ep =-[H Steuerung

------ FC -y Interface Aricht

W FLC

€in ACC - Anschluss ®137
i35 EtherCAT [CC] - Anschluss <85/286 [slave]
E-=% EtherCaT - dnschiuss 186

EI 750-Coupler 1
iy Interface

F.omplett in das Projekt Libernehmen i
Sie kohnen die Gerdte oder Projektdaten iber daz ;I Bk

K.ontextmenid ader per Drag & Drop in den Gerate-Explorer ;l

[onome Ubermehmen ‘
@[T &] ] +]

YWahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfugbaren ﬂ
K.ompaonenten. Durch Doppelklick wird ez in den Geratebaum j

Wahlen Sie die 'PDO Optionen' unter dem Reiter 'Nachrichten' 'Optionen’ an.
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Projekt  Ornline Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys ?
e BE=«=0f ;bR S 2%
=B FC Spezifische Knotenoptionen
188 ETHERMET[SBUS] - Ansc
El-- Steuerung
Spezifische Knotehoptionen  Allgemeine Optionen PLC Optionen PDO @ptiohen

750-Coupler 1

Draten fur den Knoten

F.notenname

K.notenadrezse

Typ dez Gerates

F.onfigurationzdate

| 750-Coupler 1

|

[ExT

[waga_750_354.xml

1] | ©
[Ferat I.'-"EEI-SE# EtherCat figldbuz coupler [Fey. $x00000002]
(L PN il 5| &+ El “;g Yerbin §EEEletiDnl |Knnfiguratinn erzeugenl
&
Wahlen Sie 'Configure Slots' an.
R
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws 7
DeHdEBE==f 22 & n222
=B PC PDO Optionen
=188 ETHERMET(SBUS] - Ansc
El-- Steuerung
¥50-Coupler 1 Speafizche Knotenoptionen Allgemeine Ophionen FLC Optionen FC

POO Lisk: Configure Slgts. ..
Index Grife Marne Flags Direckion

#x16FF 4.0 Cutput F, M R

Ax18FF 4.0 Iriput F, M T

FDO Content:

Index SubInde:x Grife Offset Mame Tvp

Jd | W
(i P N # S| =+ Dl @ Verbir 2 EIptiu:ur'I K.anfiguration erzeugen |

A

Das erste Terminal entspricht physikalisch dem ersten Klemmenblock nach dem Buskoppler (usw.)

Weisen Sie den Terminals die physikalisch vorhandenen Klemmenbldcke zu. Achten Sie dabei auf die Bezeichnung und die

Anzahl der Ein- und Ausgange.
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Configure Slots x|

I Sloks | Module | Beschreib
8 Terminals - Ef Digital Input(s) =
£} Module 1 (7S0-4wx J 750-14:x (4h in)) _‘l B 7S0-da | 7S0- 10 (b in) 750-4:
8 Terminals B 7S0-4ax | 750- 10 (Zhin) 750-4:
E] Module 2 (FS0-4xx J 750-14x (4h in)) il B 7S0-4xx [ 7S0-14a0x (16b in) 750-4:
8 Terminals B 7S0-4ax | 750- 140 (Bhin) 750-4:
£} Module 3 (7504w J 7S0-14x (4b in)) B 7o0-4x | 7S0-1dx (Zhiny 2., 750-4
il Terminals LLE Digital Output
£} Module 4 (FS0-4xx J 750-14x (4h in)) ,L 750-5xc | 780-15xx (Zboot; L., 7505
HEH Terminals LE 750-Sxx | 750-15:xx (8 out) 750-5:
LB Module 5 (750-S:x [ 750-15x (4h out?) LE 750-Sxx | 750-15:xx (4h out) 750-5;
HEH Terminals LE 750-Sxx | 750-15:xx (16b out) W 750-5:
LB Module 6 (7S0-S:x [ 750-15x (4h out?) LB 750-Sxx | 750-15:xx (2h out) 750-5:
HEH Terminals LE 750-Sxx | 750-15xx (8bout; ... 750-5:
LB Module 7 (7S0-S:x [ 750-15x (4h out)) Analog Input
BEE Terminals 750-630 (6B in) 750-6:
8 Terminals 000-465 (BE i) 000-
8 Terminals 000-461 (BB i) 000-g
8 Terminals 7E0-456 (BB i) 7o0-4¢
45 Terminals BS 7onidem f17F im ?:n-asﬂ
{if Terminals j 1 I +

[ ok | .&bbrechenl

Sie finden in der FIRST STEPS Beschreibung Beispiele wie Sie die Klemmen mit CoDeSys lesen und schreiben.
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8 Tipps

8.1 Anzeigefilter im Nachrichtenkonfigurator

Gestallten Sie den Nachrichtenkonfigurator Gibersichtlicher indem Sie den Anzeigefilter auf lhre Applikation anpassen.
Klicken Sie dazu mit der rechten Maustaste in den Nachrichtenkonfigurator.

LS4 EtherCAT_AS.aipex - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht

Extras

Inbetriebnahme PLC  CoDeSys ¢

=10 %]

DN BEZ2600 s BRR(S W

E-f PC

El Steuerung

=1-[E8 Option 2: A-ME
LCin ACT - Ains
=% EtherCAT
EI Antrie
0o
=-€in Al

ml

s

=SB ETHEHNET[SBLIS]-::—

-:I--- ﬁmt;ie—

I'_—'I--- Spste
4| i b

Offline

@I KD] ﬂ Par Mac M; Scél

SEMDEM

MR GERAT SEMDEYARIAEBLE DATEMTYP
1 |[1-aAntrieb 1 Referenzzaehler 1 INT
= |1 - ankrich 1 Sendewvariable einfigen. .. INT
% |1- Antrieh 1 Sendevariable verdndern.. . CINT
2 |1 2ntrieh 1 Sendevatiable [Gschen UINT
S |1-antrieb 1 Alle automatischen Yerbindungen laschen DINT
& |1-aAntrieh 1 #lle Verbindungen ldschen T
7 |1-antrish 1 alle markierten Yerbindungen léschen T
8 |1-Antrieb 1 Kaonfiguration erzeugen INT
9 |2 - Antrieb 2 Konfiguration ricklesen DIMT
10 |2 - Ankrieb 2 Konfiguration aus Datei ricklesen. .. LINT
11 Filter Fiir Gerateverbindungen. ..

@ Verbin 3 Optior

Z - Ankrieb 2

K.onfiguration erzeugen I

v
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— Gerate

[w] 1 - Antrieh 1

2 - Antrieb 2

3 - SuztemBl 3
4 -Digln 4
5-DigOut 5

v alles waklen [ alles abwahlen

Yerbindungen
v tdanuell erzeugt

¥ Automatizch erzeugt

Abbrechen |

Gerate

De- und aktivieren Sie einzelne Module.

Alles wihlen

Alle Module werden im Nachrichtenkonfigurator angezeigt.

Alles abwahlen
Alle Module werden abgewahlt

Vebinungen

Manuell erzeugt

Nur manuell vom Anwender erzeugte Verbindungen werden im Nachrichtenkonfigurator angezeigt.

Automatisch erzeugt

Nur automatisch von AIPEX PRO erzeugte Verbindungen werden im Nachrichtenkonfigurator angezeigt.

170 /245

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23



8.2 Anzeigefilter im Geratebaum

Gestallten Sie den Geratebaum Ubersichtlicher indem Sie den Anzeigefilter auf Ihre Applikation anpassen. Klicken Sie dazu
mit der rechten Maustaste in den Geratebaum.

EUnhenannt - AIPEXpro -10] x|

Projekk  Cnline  Eearbeiten  Ansicht

Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws

?

NSHdEe BEal| iR S8 a2t

=-B PC

Steuerung

=

=8B ETHERMET[SBUS] - Anschiuss

Laschen...

Projekkdaten Kopieren
Fraojekkdaten Einfigen
Einfigen in das Gerat

anzeige auswahlen. ..
&lle Komponenten anzeigen
Mur Gerake anzeigen

@ K.onfigurati F'arameterl @ Nau:hri-:htEI {H- Scope | &k Diagnose |

|nterface

*:L; Interface |

" | &lle Elemente zeigen

Sie -]

konnen LI

Ubermehmen
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Lischen. ..

Projekkdaten Kopieren
Projekkdaten Enfigen
Einfiigen in das Gerat

Anzeige auswahlen, .

Alle Komponenten ari®gen

Mur Gerake anzeigen

Anzeige Komponenken

| Beschreibung

v Gerat

Wy PLC

v EA

D Geratetyp
EH Rechnerkarte

ay-| Makar

Unbenutzter Kanal
[E=A1 Option
41| Interface
Bus

Alles wahlen
Mur Gerak anzeigen

Rur Gerdk und Bus anzeigen

0 0 I

Abbrechen

%

Ubermnehmen

Fir jeden Reiter Konfiguration, Parameter, Nachrichten, Scope, Diagnose kann ein separater Anzeigefilter verwendet

werden.
Name Bemerkung
Gerat Anzeige des Stationsnamen
PLC Anzeige der PLC Baugruppe
EA Anzeige der bindren Ein- und Ausgange
Geratetyp Anzeige des Geratetyps
Rechnerkarte Anzeige der Rechnerkarte
Motor Eigenschaften des Motors
Unbenutzter Kanal | Anzeige von ungenutzten Schnittstellen
Option Anzeige von Optionskarten
Interface Schnittstelle zwischen AIPEX PRO und CoDeSys
Bus AMK Bus (z.B. ACC-Bus, CAN-S, EtherCAT...)

8.3 Eingabe von Kommentaren

In die letzte Spalte der Tabelle kdnnen beliebige Kommentare eingegeben werden.
Dies istjedoch nur dann mdglich, wenn ein Offline-Datensatz zur Verfligung steht, also nicht bei reiner Online-Arbeit.

Kommentare sind nicht nur fiir jede ID, sondern auch fiir jedes Listenelement in einer expandierten Liste méglich.

—
22 Parameter Auzwahl

dh ID | Gk Name

| Werk

| Einheit | Lange | T,

| anmerkiung

32926
32927

aMk-Referenzfahr-Far,
ark-synchronfahr-Far,

(= noot 1000 0000 0000
(=] 0000 0000 0000 0000

Raotationsnocken gewahit

Az Bin

172245
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8.4 Parameter Auswahl
Offnen Sie das Dialogfeld mit dem Taster Parameter Auswabhl.

x
" alle Parameter Abbrechen |
i |3 - Betiebsarten-Farameter j
" eigene Liste ISEFH:EIS 2,96, 329471, 34023, 34024, j
Syzteminterne Farameter
[T anzeigen
fnderungen zulazzen [Passwart] I
Auswahl Beschreibung
alle Parameter Alle Parameter werden angezeigt. (Systeminterne Parameter miissen zusatzlich angewahlt werden)
einzelne Gruppe Alle Parameter der angewahlten Parametergruppe werden angezeigt.
eigene Liste Alle Parameter der ausgewahlten eigenen Liste werden angezeigt.

Die eigenen Listen kdnnen beliebig erweitert werden. Jede Liste besteht aus einer durch Kommas
getrennte Folge von ID-Nummern oder Nummerbereiche und kann durch eine frei wahlbare
Bezeichnung gekennzeichnet werden. Bsp.: Meine Liste 1, 2, 5,90, 32000-32100

Jede Liste wird durch vollstandiges Entfernen des Inhaltes wieder geléscht.

Systeminterne Systeminterne Parameter werden in der Parameterliste angezeigt (Farbe rot)
Parameter

Anderungen Nach dem Freischalten kbnnen systeminterne Parameter geandert werden.
zulassen
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8.5 Parameter - Online - Hilfe
Aufruf der Parameter — Online - Hilfe
Markieren Sie einen Parameter. Driicken Sie die F1 Taste.

EUnhenannt - AipexPro

Projekk  ©nline  Eearbeiter Ansicht Opkionen  Inbetriebnabme  PLC 2

e HE00 | 2R S
=B PC £ Parameter Auswahil
El...ggmHslftF;r:llilTlEiBgLIS]-.ﬁ.nsc} i 10| @& Hame | | Werk
- D AS-PL1E W 2 | SERCOS-Zykluszeit 1.000
by, Interface 17 | Liste aller IDs (3 137
-y PLC 30 | Softwareversion 1 AS 311 0000 adb0E3s
(- AS5-PL1S 96 | Slavekennung SLEM o101
265 (&1 oooo
390 | Diagnose er 1]
32821 |Passwort 0
32913 | Fehler loeschen aooa
33730 | Syskembochlauf aooa

-l x|
Auzblenden  Zurnick Drucken  Optionen
Inhalt |5u.3hen| ID00265 Sprache [
- Parametereigenschaften:
=23 %ﬁuﬂdfﬂ FParameterzugriff: Lesen / Schreiben
""" =] 1000 Format: Hex
""" =] o0t Skalierung / Einheit: -
""" % :ggt Default-Wert: 0 (deutsch)
%:ggt Durch Eingabe des Sprachcodes in diesen Parameter wird auf die
_____ él D1 entsprechende Sprache umgeschaltet. Die Texte, z.B. Name einer ID
_____ %IDEE oder Diagnoseinformationen werden in der ausgewahlten Sprache
_____ = 0% angezeigt. Nach einer Anderung des Sprachcodes muss die Steuerung
..... =103 neu hochgefahren werden.
- 103
..... 2] I3 Verflgbare Sprachen: —
..... 5] D3 Wert 0: deutsch (Default)
= |T Wert 1: englisch
<] | d Wert 2: franzdsisch
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8.6 Servicepack

Ein AIPEX PRO Servicepack wird benétigt, wenn nach einer AIPEX PRO Freigabe ,neue®, das bedeutet fiir AIPEX PRO noch
unbekannte Gerate bzw. Gerateeigenschaften von AMK freigegeben wurden.

Die Installation erfolgt nach Aufruf des gelieferten Setup.exe automatisch.

Die Installation eines Servicepacks ist nur fiir die dazugehdérige AIPEX PRO Version moglich. Das bedeutet z.B. ein
Servicepack AipexPro_105_SP04_1051_203405.zip kann nur fiir eine AIPEX PRO Version V1.05 nachinstalliert werden.

Jedes Servicepack enthalt alle Eigenschaften der vorhergehenden Servicepacks. Deshalb ist es ausreichend wenn immer
nur das neuste Servicepack installiert wird.

Info Giber AIPEX PRO
Anzeige der AIPEX PRO Version und des installierten Servicepacks.
In der Tabelle werden die Versionen der zugehérigen Komponenten und Datenbanken aufgelistet.

L4 AIPEX_PRO_106.aipex - AIPEX PRO

Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys |T

== | El® =20 | & B | §| -y S ™ AIPEY Softwarebeschreibung

Parameterbeschreibung

|| - Volle Arsicht - jM | [ ] Ciagnosebeschreibung
Info iiber AIPEX PRO ﬂ AFI Beschreibung

Erste Schritke zum PLC Programm

bIFEx= FRO
erzion 1.06 5P
0222 -10019- 2222222

Ok |

A.'!'IEG'?
i

AkE. - Inbetnebnabme- und Parameter-E «plorer
“erzion 3.06 2010/51

bdodul | "erzion | -
Arkdnte dll 226 20105 -
AmnkMmtz dl 200 2010450 0006
ArnkParameter. dll 1.11 2011402
AmkParameterspechb.dl 1.03 2010414

AmkScope. dil 206 2010447 ll
Arallnhatiah Al 20N A0SR NN
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8.7 Suchfunktion

Nutzen Sie die Suchfunktion (Symbol Fernglas) um in den Spalten nach ID-Nummern oder Texten zu Suchen.

~l5ix

Projekt  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC 2

NEdaBgap @Bk S
- FC 2 Parameter Auswah I
EI-5B EDM[SEUS]-.&nscthss B 10 | # Hame | iert | —~g "
El-- Antrieb 2
[ kw2 MC-Zyklu 10,000 10,000
_H_ MDLH. 2 ISFRrmS-Fukh 1 nan 1. 000
= [ weitersuchen - F3 |
L elterzuchen -
& Suchen Test: INenndrehzahl 317 0816 202088
A Abbrechen | 00,0
=B 00
-y PLC 39 | @renzdrehzahl.,. -5000 -5000
o " Anschluss XB5--66 40 | Drehzahl Istwert 0.0 0.0
By EA 41 |Referenzfabe-... 100 100
43 | Drehzahl-Polar.. . E 0000 o000 Qoo ., (0000 0000 0000 Di:lllll
= | N

@ ke [ pd & N 4 5{ & 0i Ti A Psaz0 |PSatz 1] PSatzia | o] @ st |Instd | inst2 o[ ]

=l

8.8 Teilansichten aktivieren

Mit der Funktion Teilansicht aktivieren kénnen Teile des kompletten Geratebaumes ausgeblendet werden. Der Anwender
kann Auswahlen, welche Module angezeigt werden. Durch das Ausblenden einzelner Module steigt die Ubersichtlichkeit fiir
den Anwender. Zudem wird der Daten- und Geratezugriff durch die ausgeblendeten Module beschleunigt.

Die Teilansicht befindet sich zwischen Startpunkt und Endpunkt. Der Startpunkt ist das angewahlte Modul bei Betatigen der
Taste Neu. Der Endpunkt wird im sich 6ffnenden Dialogfeld Teilansicht erstellen gesetzt.
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Sie aktivieren die Teilansicht, indem Sie mit der rechten Maustaste in den Geréatebaum klicken.
Klicken Sie anschlieRend im Dialogfeld auf Teilansicht aktivieren.

Lj AIPEX_PRO_106.aipex - AIPEX PRO

Projekk  Online Eearbeiten  Ansichk

Extras Inbetriebnabhme PLC  CoDeSys ¢

=10l x|

e AEZ20E | > RS

=B PC
-8B ETHERMET(SBUS) - Anschiuss

-
2= Parameter Auzwahl

% I"-Jame| Wert |Einheit |La

El@ Steuerung *

Laschen. ..

=-[H Antrieb 1
E Einspeisung
-[iH Antrieb 2

Projekkdaten Kopieren
Projekkdaten Einfigen

eine ID varhanden

Eimfiigen in das Gerak

| SystemBk 3
| Digln 4
| DigOut 5

Anzeige auswahlen. .,
flle Komponenten anzeigen
Mur Gerike anzeigen

Teilansichten akkivieren

Offlire
(i) Konfigurati Parameter

ﬁ Nau:hriu:htEI 4 Scope

Mit Hilfe der Auswahlbox kénnen Sie zwischen der Vollen Ansicht und (sofern vorhanden) den anwenderspezifischen
Teilansichten wahlen. Anwenderspezifische Teilansichten werden durch anwahlen des Startpunktes und anschlieBendem
anklicken der Taste Neu erstellt.

& AIPEX_PRO_106.aipex - AIPEX PRO - O] x|
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSwys ¢
= @ H EIEIR =
- Wolle Ansicht - M ew xfff Farameter Auswahl |
=R 3% 10 | #h Name (& wert [E f’
El---S:B ETHERMET[SBUS] - Angchisds 1 |NC cycle time 1.000 =
El@ Steuerung :
EIE A ek 2 |SERCOS cycle time 1.000 m
L Eindisung 33 17 |IC-Malist all op,data [ 467
----- | Antrieb 2 26 | Conf, status bits [d1s
=i SystemBk 3 30 | Softwareversion L kw106 1042 203262
g'g:; :5 36 |velociky command walie 1000.0 1,
| gt 37 |Welociky command value addic 0.0 1,
38 [Pos, welocity: limit S000 1,
39 |Meqg, welocity limit -5000 1,
40 |velocity Feedback value -0.0 1,
Offire N a1 | Dafavar-Fohvnacchmindinkai | 100 | _>1|_|
(i) Konfig Paramel % Nan::hricl o Sn:n:lpel Al PSatz0 | PSatz 1] P-Sat o | | _' Inst0 | Inst1 | Inst 4 | o]
&
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Teilansicht erstellen:

Vergeben Sie einen Namen, wahlen Sie anschlieend ihren Endpunkt (Modul) an. Durch Driicken der Taste Setzen wird der
Endpunkt itbernommen.

Teilansicht erstellen |
------ Antrieb 1

o Einspeisung 33

— Endpunkt———— T eilangicht
Setzen I | M arne: IBeispieI *
Eritfermen |

Alle entfermnen |

k. I Abbrechen |

7

Teilansicht Beispiel: Startpunkt Modul Antrieb1, Endpunkt Modul Einspeisung 33.

_lojx

Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws ¢

Z0F s REES WSS

j = I £ Parameter Auswahl |
............ - 5 |48 e | — |Eil
1 |MNC cyele Eime 1.000 m
2 |SERCOS cycle kime 1.000 m
17 |ID-Malist all op.data [ 487
26 | Conf, status biks [d1s
30 | Softwareversion [ kw 106 1042 203262
36 |Welocity command walue 1000.0 1,
37 |Welociky command value addit 0.0 1,
38 [Pos, welocity limit S000 1,
39 |Meq. velocity limik -5000 1,
40 |velocity Feedback value -0.0 1,
-
Difire N 41 | DaFarar=Fakraccchuindinlbaic | 100 | _P1|_I
(i) Konfigu Parame] (¥ Nan::hricl e Sn::n:pel [ PSatz0 | PSatz1 | P-Sat 4 | o _' Inst0 | Inst1 | Inst 4 | »|

A
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8.9 Unterstiitzte EtherCAT Klemmen
Folgende Klemmen werden von AIPEX PRO und den AMKAMAC Steuerungen unterstitzt.

EtherCAT Klemme max. Revision | ab Steuerungs - ab AIPEX PRO -
Software Version Software Version
EK1100 EtherCAT Coupler (0.5A E-Bus) 00110000 V3.14/V4.02 1.00
EK1101 EtherCAT Coupler (2A E-Bus, ID switch) 00110000 V3.14/V4.02 1.00
EK1110 EtherCAT-Verlangerung 00100000 V4.05 1.08
EK1122 2-Port EtherCAT-Abzweig 00110000 V4.05 1.08
EK1501 EtherCAT-Koppler mit ID-Switch, LWL-Anschluss | 00120000 V4.05 1.08
EK1521 1-Port-EtherCAT-LWL-Abzweig 00120000 V4.05 1.08
EL1002 2Ch. Dig. Input 24V, 3ms 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL1004 4Ch. Dig. Input 24V, 3ms 0010000A V3.14/V4.02 1.00
EL1008 8Ch. Dig. Input 24V, 3ms 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL1012 2Ch. Dig. Input 24V, 10us 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL1014 4Ch. Dig. Input 24V, 10us 0010000A V3.14/V4.02 1.00
EL1018 8Ch. Dig. Input 24V, 10us 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL1202 2Ch. Fast Dig. Input 24V, 1us 00100064 V3.14/V4.02 1.00
EL1252 2Ch. Fast Dig. Input 24V, 1us, DC Latch 00130000 V3.14/V4.02 1.00
EL2002 2Ch. Dig. Output 24V, 0.5A 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL2004 4Ch. Dig. Output 24V, 0.5A 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL2008 8Ch. Dig. Output 24V, 0.5A 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL2022 2Ch. Dig. Output 24V, 2A 00100000 V3.14/V4.02 1.00
EL2024 4Ch. Dig. Output 24V, 2A 0010000A V3.14/V4.02 1.00
EL2202 2Ch. Dig. Output 24V, 0.5A, DC Sync 00100064 V3.14/V4.02 1.00
EL2252 2Ch. Dig. Output 24V, 0.5A, DC Time Stamp 00120000 V3.14/V4.02 1.00
EL3102 2Ch. Ana. Input +/-10V, DIFF 00000000 V3.14/V4.02 1.00
EL3152 2Ch. Ana. Input 4-20mA 00000000 V3.14/V4.02 1.00
EL4031 1Ch. Ana. Output +/-10V, 12bit 100000 V3.14/V4.02 1.01
EL4032 2Ch. Ana. Output +/-10V, 12bit 100000 V3.14/V4.02 1.01
EL4034 4Ch. Ana. Output +/-10V, 12bit 100000 V3.14/V4.02 1.01
EL4038 8Ch. Ana. Output +/-10V, 12bit 100000 V3.14/V4.02 1.01
EL4102 2Ch. Ana. Output 0-10V 03FA0000 V3.14/V4.02 1.00
EL4132 2Ch. Ana. Output +/-10V 00000000 V3.14/V4.02 1.00
EL5101 1Ch. Encoder 5V 03FCO3EE V3.14/V4.02 1.00
EL5151 1Ch. Inc. Encoder 00130000 V3.14/V4.02 1.01
EL6690 EtherCAT Bridge (Primary) 00120002 V3.14/V4.02 1.01
EL6692 EtherCAT Bridge tbd V3.14/V4.05 tbd
2012/13 (nicht V4.06)

EL1034 4Ch. Dig. Input 24V, potential-free, 10us 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL1104 4Ch. Dig. Input 24V, 3ms, Sensor Power 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL1512 2Ch. +/- Counter 24V, 1kHz 00110000 V3.15/V4.02 1.05
EL1808 8Ch. Dig. Input 24V, 3ms 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL1809 16Ch. Dig. Input 24V, 3ms 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL2502 2Ch. PWM Output, 24V 00130000 V3.15/V4.02 1.05
EL2622 2Ch. Relay Output, NO (230V AC / 30V DC) 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL2808 8Ch. Dig. Output 24V, 0.5A 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL2809 16Ch. Dig. Output 24V, 0.5A 00100000 V3.15/V4.02 1.05
EL3202 2Ch. Ana. Input PT100 (RTD) 00110000 V3.15/V4.02 1.05
EL3162 2Ch. Ana. Input 0-10V 00000000 V3.15/V4.02 1.05
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EtherCAT Klemme max. Revision | ab Steuerungs - ab AIPEX PRO -
Software Version Software Version

EL4002 2Ch. Ana. Output 0-10V, 12bit 100000 V3.15/V4.02 1.05

EL4022 2Ch. Ana. Output 4-20mA, 12bit 100000 V3.15/V4.02 1.05

EL6021 Interface (RS422/485) 00000000 V4.02 1.05

EL7031 1Ch. Stepper motor output stage (24V, 1.5A) 00120000 V3.15/V4.02 1.05

EL9210 Power Supplier with LED (24V, Fuse, Diagnostics) [ 00100000 V3.15/V4.02 1.05

EL3054 4-Kanal-Analog-Eingangsklemmen 4...20mA 00100000 V3.15/V4.02 1.07

EL3064 4-Kanal-Analog-Eingangsklemmen 0..10V 00100000 V3.15/V4.02 1.07
EP1122-0001 2 Port EtherCAT Abzweig 00110001 V4.05 1.08

WAGO EtherCAT Koppler 750-354 00000002 V4.05 1.08 SP05
BK1150 EtherCAT Buskoppler 00100000 V4.05 1.08 SP06
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9 Frequently Asked Questions FAQ

9.1 FAQACC-Bus

Problem Mogliche Ursache

Gerate werden nicht erkannt ACC-Bus Verbindungen In und Out sind vertauscht.
Bus -Abschlusswiderstande fehlen.

ACC-Bus schaltet nichtin den Operational Mode.

Bus Master Hochlaufverzégerung muss aktiviert werden

ACC-Bus schaltet nichtin den Operational Zwei oder mehrere Teilnehmer besitzen dieselbe Teilnehmeradresse.

Mode Kein oder mehrere Teilnehmer sind als ACC-Bus Master deklariert.

Hardware —Synchronisationsfehler Auswertung des Hardware -Sync -Signals bei den Empfangern nicht
aktiviert.

Zykluszeit ID2 zu klein.
Unterschiedliche Zykluszeiten ID2 bei den ACC-Bus Teilnehmern.

9.2 FAQ CoDeSys

Problem Maogliche Ursache

Kommunikationsfehler; | Die serielle Schnittstelle ist fir AIPEX und CoDeSys angewahit.

Log in Error PLC Bei AMKAMAC Steuerungen empfiehlt es sich generell die Ethernet -Schnittstelle zu verwenden.
Ausnahme: Kombination Reglerkarte mit KW-PLC2 Optionskarte.

9.3 FAQ Direktmode

Problem Mogliche Ursache

Starten des Direktmodes nicht AIPEX PRO ist bereits eingeloggt. Driicken Sie den Taster Ausloggen

moglich.

Status LED Schnittstelle rot Keine Verbindung zwischen PC und AMK Schnittstelle

Status LED Schnittstelle grau Keine Schnittstelle im Dialogfeld SBUS Register angewahlt

Urladefunktion kann nicht gestartet | Keine Direktverbindung zum Gerat vorhanden.

werden Ein Urladen von Einspeisemodulen (KE, KEN und KES) und externen Komponenten
ist nicht méglich.

9.4 FAQ Einloggen

Problem Maogliche Ursache

Menupunkt Online Einloggen und der Taster Einloggen | Keine Schnittstelle definiert. Siehe SbusRegister oder CANopen
sind nicht anwahlbar. Kommunikation.

Statusanzeige Verbindung wird nicht angezeigt.

Menupunkt Online Einloggen und der Taster Einloggen | Keine physikalische Verbindung zwischen PC und AMK Gerat .

sind nicht anwahlbar. Uberpriifen Sie die physikalische Verbindung zwischen PC und
Statusanzeige Verbindung ist rot. AMK Gerét. Das angeschossene Gerat ist ausgeschalten
9.5 FAQ EtherCAT
Problem Mogliche Ursache
Synchronisationsfehler EtherCAT Verbindungen In und Out sind vertauscht.
EtherCAT Patch Kabel verwenden.
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9.6 FAQ Oszilloskop

Problem Maogliche Ursache

Keine AIPEX PRO ist nicht mit dem Antrieb verbunden. Driicken Sie den Taster Einloggen.
Oszilloskopfunktion | Reiter Oszilloskop ist nicht angewahlt.

verfugbar

Alle Taster sind Kein Antrieb istim Gerateexplorer angewahlt. Wahlen Sie einen Antrieb an. Wollen Sie
grau hinterlegt geratelbergreifend messen, missen Sie den Feldbus (z.B. ACC-Bus, EtherCAT) anwahlen.

9.7 FAQ Parameter

Problem Mogliche Ursache
Meldung: Temporare Parameter nicht Keine Temporaren Parameter im Gerat oder in der ausgewahlten Gruppe
zuganglich vorhanden.

9.8 FAQ Suchfunktion

Problem Mogliche Ursache
IDxxx wird Der gesuchte Parameter befindet sich in einer anderen Parametergruppe. Offnen Sie die Parameter
nicht gefunden | Auswahl/ um alle Parameter zu aktivieren.(siehe Parameter Auswabhl)
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10 Programmieren mit AIPEX PRO

In diesem Beispiel werden Funktionsbausteine aus der Grundbibliothek verwendet.

Weiterfiihrende Informationen zur Gruppe AMK Applikationsbausteine erhalten Sie in der Dokumentation PDK_203694
AFL_Applikationsbausteine_de.pdf und PDK_203905_ AFL_Standard_Bausteine_de.pdf.

10.1 PLC Beispiel

Das folgende Beispiel zeigt wie Sie mit den Funktionsblécken EASY_CONTROL (FB) und EASY_DEVICE (FB) zwei Antriebe
steuern und iberwachen. Die Funktionsblécke missen in CoDeSys eingebunden werden. Die Buskonfiguration Gbernimmt
AIPEX PRO automatisch fur Sie.

Das Beispiel bezieht sich auf eine EtherCAT Master Steuerung (AS-C06-K) mit zwei EtherCAT Slave Antrieben. Ein EtherCAT
Slave kommuniziert als ACC-Bus Master mit dem Einspeisemodul KE, das als ACC-Bus Slave arbeitet.

ACC Master
ACC Slave I I EtherCAT Master
O O
OO ]
. 0o
oooooo
x61] X20

AIPEX PRO

EtherCAT Slave

Crossoverkabel RJ45
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10.2 PLC Projekt erzeugen

Der PLC-Editor wird direkt aus AIPEX PRO gestartet. Wahlen Sie dazu das PLC Symbol im Geratebaum an. Danach kann im
Komponentenfenster ein neues PLC Projekt erzeugt werden.

21 Unbenannt - AIPEXpro |Z||E|[z|
Projekt  Cnline £ Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws 7
O=Ea B8 =1
" Ge Eigeschaten PLC I S—
-|-58 ETHERMETI[SEUS] - &ngchiuss | T - 1. .. 1 |
= Programim ..
= Steuerung
41y, Interface Instanz o
L PLC Yerzei...
=] Antfilb 1
41y Interface
= f'ntllmhfz F.omponenten
nieitace FLE Projekt ~
- Einspeizung 33 —
4Ly Interface ﬁ [Meuesz PLC Projekt erzeugen]
L [Ciffren PLC Projekt] 3
< | >
\ | = B
_ UIbermehmen Der geveahlien PLC kaonnen Sie gin neues oder gin
bestehendes Programm zuordnen. Dieses PLC "
@KEA&EN#s+ @ ~

Vor dem Programmieren muss das Projekt zwingend gespeichert werden.

AIPEXpro 3

L] "_n,, Yor dem Aufruf won CoDeSys legen Sie bitte einen Projekknamen fest,
"
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Ein Projekt besteht aus dem AIPEX PRO Projektdatensatz und dem PLC Programm.

Als Projekt speichern unter, E
Speichern |E} Ki'28 ﬂ " i gl EEE

Abbrechen

D ateiname: |Fir$t_5 teps

Dateityp: |.-'1‘-.IF'E><prD-F'rDiekte [* aipex) j

Das PLC Programm wird separat im selben Ordner gespeichert.

Meues PLC Projekt erzeugen
Speichem |@ FLCA ﬂ £ EE-

Dateiname:  |MEH
Dateityp: | ColeSes Prajekte [*.pra) j Abbrechen
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Der PLC-Editor wird in die AIPEX PRO Oberflache eingebunden.

-fg)"- Wahlen Sie im Geratebaum ein Antrieb oder eine Steuerung an um die AIPEX PRO
Funktionalitéat zu nutzen. Der PLC-Editor wird eingeblendet sobald Sie das File *.pro (im Beispiel
ASC.pro) anklicken.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online & ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
DS Bl % e [ S oS
--B PC
—|-5B ETHERMETIE
- Steueru El |@|’.‘4|%¥|@| Eﬁl[’?ﬂ
1‘* ::f_‘i‘éfff =T | Plc-Configuration
T LYY FPLC_FRG [FRG i Devices (* add a device (e.g.. drive) a
= Emi. . FRG [PRG] @& 10-Modules (* add an 10-module and
+ly In * _ :
: Pt @ PlcCommivars (* add a plc-cormmuni
*l,* In -
= f PLC-Editor
L
S 2
|Offline

od@il&iwil  ______ [ONUME |UB JLESEN

10.3 Symbolische Gerate anlegen
Fir jedes Geréat, das physikalisch vorhanden ist, muss in der Steuerungskonfiguration ein symbolischer Geratename angelegt
werden. Der symbolische Name muss nichtidentisch mit der Bezeichnung im AIPEX PRO Geratebaum sein. Die Zuordnung
zwischen symbolischem Geratename und physikalisch vorhandenem Gerét erfolgt beim ersten Ubersetzen des PLC
Programms.
9 Der symbolische Name wird automatisch als Typ ST_DEVICE deklariert. Die Struktur ST_
DEVICE fasst Information zusammen, die zum Zugriff auf ein Gerat (z.B. Antrieb) Giber einen
Feldbus erforderlich sind.
Die Steuerungskonfiguration kann jederzeit mit dem Reiter Ressourcen wieder gedffnet
werden.
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Ersetzen Sie den Namen g_YourDevice.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro |Z E|[Z|
Projekt  Online ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys ¢

e B % o [ St

Emll _ =5[]

1
P S

H| B|®|eeES R ]

- Ple-Configuration
B - Devices (" add a device (e.qg.. drive) and name it ) [Fl]

o3| | Mool
.......... & |O-Modules (* adc™in [O-rmodule and name the channel #) [FIx]

. G4 PlcCommyars (" add a plc-communication variahle and name

&)
p— T
i £ — ] ' ' — s . e b e - — - o —— e
Offine EREERE >
&Il [ONUINE [UB [LESEN

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf Devices.
Im Dialogfenster missen Sie den MenUpunkt g_YourDevice anhdngen anwahlen. Vergeben Sie einen symbolischen Namen
flr das Device.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro |Z E|[Z|
Projekk  Online £ ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
DEeE& B3 7 « A/ St S
- || (e = x|
&
= el e e
- _ i i
=T F'In: (:Znnfl.guratlun | i N
MEL - i Devices (* add a device (g s =
— +y Q_StEUEVUHQW.&-H] agyourbievice anhangen
---------- & |0-Modules (% add an 1O-rr [FIx]
e (0 PleCommvars (F add a pli Adressen berechnen 1ame
Kopieren Skrg+C
< |
- €0 > ] —
ot A3 -l . [ —_—aoa o . e (SN -
Offline ERIEE 2
¢l [OMLIME [OB [LESEM
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Wiederholen Sie den Vorgang um weitere symbolische Gerate anzulegen.

S=1Ey

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online & ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
D e B % o [ S ot
el _ 5]

|

[ 6] Dl i

&[] Plc-Configuration

: B--[§ Devices (* add a device (e.g.: drive) and name it *) [FIX]
bl g SteuerungVAR]

........... +y g Einspeisung[vAR]

by g Antrieh 1 [VAR]

bl Antrieb2[VAR]

#a 11 bdadolas 7* add an 10 raadila and famea tha channal %5 TR

2|
p— T
¥ L -E. L L L TUR L] I e — PR, Lo —— Coaoa
Offline 303 £ 4
¢l ]|l [OHLINE [0E [LESEN
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10.4 AMK Programmbausteine
Die Programmbausteine PLC_PRG und FPLC_PRG werden automatisch generiert.

Der Programmbaustein PLC_PRG ist eine freilaufende Task aus dem alle Bausteine aufgerufen werden, die keinen
Echtzeitbezug haben missen. Der Programmbaustein FPLC_PRG ist die Echtzeittask. Er wird synchron zum Peripherie
Grund Takt (PGT) abgearbeitet. Alle Bausteine die aus dem FPLC_PRG aufgerufen werden sind ebenfalls zum PGT
synchronisiert.

Der PGT wird in der Zykluszeit nach ID2 SERCOS Zykluszeit generiert und entspricht beim ACC-Bus dem
Hardwaresynchronisationssignal, bei EtherCAT dem Takt des Uhrzeitmaster (Sync Master).

Der Reiter Bausteine 6ffnet den Projektexplorer. Ein Doppelklick auf ein Objekt (Programmbaustein, Funktionsblock oder
Funktion) 6ffnet diese.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro |Z||E|rz|
Projekt  Cnline ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys @
D da B T e[ & | & =
= [% MEIET
B B|o]edElSAG] % [E[] & |55

QO01fi*  functionality: —
3 Bausteine & [ >

o FPLC_PRG (FRG] |1 fooot|initSystem; (% initialize the system #)

0002|IF MOT halnitok THEN
noo3 RETURM; * Return, if initialization is not ok ™

QO0AEMD_IF

0005 support LED-update for AS-COG, by use of visualisation YiLedBean,
0006 =ee: documentation for LED_LUPDATE *)

000¥(fhlLedUpdatey;

O008(i* continue below, ifinit is done )

0aod
Projektexplorer 1010
J011
o1z
nn13
0014

Oond o

£ [ >
| [2:10,5p.:1 [OMLIME [OB [LESEM
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10.5 Definierter Funktionsblock

Funktionsblécke die vom Programmierer erstellt wurden, werden als ,Definierte Funktionsbldcke® bezeichnet. Alle anderen
Funktionsblocke z.B. von AMK werden als ,Standard-Funktionsblocke” bezeichnet.

Um Funktionsblécke zu erstellen klicken Sie mit der rechten Maustaste in den Projektexplorer. Wahlen Sie im Dialogfeld

Objekt einfiigen an.

e First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online  Bearbeiten  #&nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7

Dmﬂ@|ﬂida|é&hé|%|&%%

ﬁ Datei Bearbeiten Projekt  Einflgen  Extras  ©Online  Fenster  Hilfe _|El|£|

8| B|@]2e5| S| G

b Bl % (BRG]

..... E FPLE_

-[E] PLC_F

i oootfe fupctinnalihf:

Cbiekk einfligen. ..
Cbjekk urmbenennen,
Cbjekr bearbeiten
Cbijekr kopieren

Cbjekk Gschen

Obijekt konvertieren...
Obijekt Eigenschaften. ..
Projekkdatenbank,

[THEM

ntation for LED_UPDATE *

i ifinitis done ™

Akkion hinzufigen

Meuer Ordner
Kraokten expandieren
Knaten kollabieren

Instanz Gffnen. ..
Aufrufbaum ausgeben

initialize the system )
Return, if initialization is not ok ™

pdate for AS-CO0E, by use of visualisation ViledBean;

frogrammel3s SoftwareloDeSys W2 NTargetsiAmbkalib i

als vorlage speichern, ..

>

F.relert gin neus

Yarn Ubersetzen ausschliefen

[Z2:10,5p: 1 [OMLIME [(E [LESEM

=)

A
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Im Dialogfeld Neuer Baustein machen Sie folgende Einstellungen:
Name des Bausteins: Status_und_Steuern

Typ des Bausteins: Funktionsblock
Sprache des Bausteins: Strukturierter Text (ST)

X
Mame des B austeins: |5tatus_und_5teuern

Neuer Baustein

Tup des Bausteins Sprache des Bausteins Abbrechen
" Pragrarnm AT
i Funktionzhblock " k0P
*Eunktiu:un " FUP
Biickgabetyp: " A5
I ] f‘*ﬂ
CFC

Programmiersprachen der Norm IEC-61131:
Textuelle Sprachen:

« Anweisungsliste (AWL)

« Strukturierter Text (ST)

Grafische Sprachen
« Ablaufsprache (AS)
« Kontaktplan (KOP)
« Funktionsplan (FUP)

10.6 Funktionsblock EASY_DEVICE (FB)

Der Funktionsblock EASY_DEVICE (FB) greift Bus unabhangig auf die angeschlossenen Gerate zu und kann neben Steuer-
und Statusinformationen Gerateparameter lesen und schreiben.

Der EASY_DEVICE (FB) ist ein Beispiel, wie aus verschiedenen Grundbausteinen eine einfache Anwenderschnittstelle
zwischen Antriebssystem und PLC Programm zusammengesetzt werden kann.

Der Funktionsblock EASY_DEVICE (FB) verwendet folgende Grundbausteine:
AmkDevAccess.lib:

« SET_CTRL_DC_BUSENABLE__UE (FB)

« SET_CTRL_ERR_RESET__FL (FB)

« GET_STAT_SYSTEM_READY__SBM (FB)

« GET_STAT_DC_BUSENABLE_ACK__QUE (FB)

« GET_STAT_ERR_RESET_ACK__QFL (FB)

AmkSystem.lib:
« READ_ID_LIST_ALL (FB)
« WRITE_ID_DINT (FB)
« WRITE_ID_LIST (FB)
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10.6.1 Standard-Funktionsblock einfiigen
Wahlen Sie den Funktionsblock Status_und_Steuern durch zweimaliges anklicken an.
Klicken Sie mit der Maus in das Editorfenster und anschlieBend die <F2> Taste um das Dialogfeld Eingabehilfe zu 6ffnen.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro |Z||E|[z|
Projekt  Cnline ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys 7
DEEa B = e Q S| th o
ENL" - =%
& '
Fat
-3 Bausteine =
--[g] FPLC_PRG [PRG] _ 1
B-[g] PLC_PREG [PRG) ooo4fvAR_oUTPUT Deklarations-Editor
o Statuz und_Steuerr DODS|EMD_VAR b’
e A
0001
ooz
nnn3
nnn4
e W (Tastatur) F2
nn0n&
ooy
nnns -
0009 Editorfenster
o110
< | > 3w %
LI B =
0ff JME -- 35 . |Lade Bibliothek ‘CAProgrammel3s SofwarelCoDeSys W2 ATargetsiAmki=]
| 12:1.5p: 1 [OMLINE [0B [LESEM
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Die Eingabehilfe zeigt an, was an der aktuellen Cursorposition im Editorfenster eingefiigt werden kann.

Eingabehilfe X
ST-Operataren DO_AFP_OMCE s ]
ST-Schliizzelworte DO_AFP_OMCE.Start 0 -
Standard-Funkbionen LO_CkD Abbrechen
D efinierte Funktionen DO_CWD_OMCE
Standard-Funktionsblrcke DO_CkD_OMCE . Start
Defimerte Funkbonz5ilk.e DO_CMD_OMCE Stop
Laok.ale Wariablen EaSY COMTROL 1
Globale Y ariablen
Standard-Programme EasSY _DRIVE
Definierte Programme F_TRIG
Syztem-arablen GET_ACTPOS_LATCHED_MEGT
K.orwertierungen GET_ACTPOS_LATCHED_POST
Enumerationswerte GET_ACTUAL_POSITION

GET_ACTUAL _SPEED
GET_ACTUAL TORGQUE
GET_ACTVALTE 0
GET_ACTVALIE 1
GET_ACTVAL1E 2
GET_ACTWAL3Z 0
GET_ACTVAL3Z 1
GET_ASTYMC_DINT

I GET_COMVAR_ASYNC_DINT
[ ]

| &

[v it Argumnenten [ Ftrukturierte Darstellung
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Ein Funktionsblock der aufgerufen wird muss immer instanziert (instanzieren = Kopie erstellen) werden.
Eine Instanz eines Funktionblockes wird erstellt, indem Sie dem Funktionsblock einen Instanznamen zuweisen.
Funktionsblock-Instanzen erhalten als Prafix ,fb*

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys 7
DEEa B2 e f S & &
b~ | =15 x|
R L] el e A e
EIIZIEI1|FUNCTIDN BLOCK Status und Steuern =
3 Bausteine £ L) 4
5 FPLC_PRG PRGI| [3oo7 3
PLC_PRG [PRG) || [oogZ[essy_pevice. Y INnstanzname =
Statuz_und_Steve] Il IR = B
noo4d hoDcBusEnabi=
jujuis hoErrorReset=,
1006 hoRead=,
ooy hobirite= |
B noog UilDMo=,
noos UiFarlnst=,
oot diData=,
0011 stDevice=,
0012 hoEnabAck==,
o013 hoErr==,
0014 iErriD==,
w < I 3 0015 strErrHame==,
g% | E = 0016 boSystemReady=:= 3
Offline Sl =B =Y 21 | ¥
@| ] [Z:2.5p:12 [OMLIME [(E [LESEM
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Im Beispiel wird aus dem Funktionsblock EASY_DEVICE (FB) die Instanz mit dem Instanznamen fbStatusUndSteuern.
Das Dialogfenster Variablendekleration 6ffnet sich sobald Sie mit der Maus an eine beliebige Stelle klicken.
Die Instanz mit dem Instanznamen fbStatusUndSteuern ist vom Funktionsblocktyp EASY_DEVICE. Die Klasse VAR bedeutet,

das es sich um eine lokale Instanz handelt.

Y First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys 7
DeEdEBlBYX#0 @ =22 &8 ass
ENE ﬁ Datei  Bearbeiten Projekt  Einflgen  Extras  Online  Fenster  Hilfe _||5||£|
=1 =
B @] ES{ » [E] 6|5
. [0004]FUMCTION BLOCK Status und Steuern —
3 Bausteine 4 k4
(2] FPLC_PRG PRG]| [Dood
B-[E] PLC_PRG (PRG) || [D0fEMStatusUndSteuern; =
""" Statuz_und_Steue = 0
hoDcBusEnabi=,
Variablendeklaration
Klazze M ame T
o E M _EIK
I".,.",-“.‘-,Fi | |fStatusUndSteuem C !EﬁSY_DEUIEEI :b
) ) B &bbrechen |
W ariablen Liste Initiahwert Adresze
IDewu:e_Ennflguratln ;I I _II [~ CONSTANT
K.ommentar: I RETAIN
[ PERSISTEN
L
Fall E - 1007k hoSystembeady=> 3
— ..I:. — . —— —_ PR —_—
Offline S =R 2 Jfim >
g o] [Z:2.5p:19 [OMLIME [OB [LESEM
A
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Damit der Funktionsblock Status _und_Steuern aus dem Programmbaustein PLC_PRG fiir mehrere Achsen instanziert
aufgerufen werden kann, muss an die Variable stDevice eine Variable der Klasse VAR_IN_OUT und vom Typ ST_DEVICE
angehangt werden.

Ein- und Ausgabevariablen eines Bausteins werden als VAR_IN_OUT Variablen deklariert.

i First_Steps. aipex - AIPEXpro

DS Eda B E o[ & o &
=p A | == x|

T | B @] # |5 6

Variablendeklaration

X
Typ
Abbrechen

Klazze M arne

< MaR_N_OUT A ]

|stD evice

Yariablen Liste I Adresze
| = \ J | [ COMSTANT
K.ammmentar: [~ BETAIM
- [ PERSISTEM
ao10
1011
o1z
no13
o014 iEfriD==,
v < | > a014a strErrMame==,
o | = = = 0016 hoSystemReady==, =z
Offine D =B 3 >
@l | Z:11,5p: 21 [OMLINE [(E [LESEM

10.7 Funktionsblock EASY_CONTROL (FB)

Der Funktionsblock EASY_CONTROL (FB) greift Bus unabhangig auf die Antriebsregeler der angeschlossenen Geréate zu.
Zyklische Sollwerte kdnnen fiir die Betriebsarten Momentsteuerung, Drehzahlregelung und Lageregelung synchronisiert zum
Reglertakt vorgegeben werden. Voraussetzung ist, dass der Baustein in einer Echtzeittask z.B. FPLC_PRG aufgerufen wird.
Weitere Funktionen sind Referenzpunktfahrt und das Stoppen einer Bewegung. Bei der Stopp Funktion wechselt der Antrieb
aus der aktuellen Betriebsart automatisch in die Betriebsart Digitale Drehzahlregelung mit Sollwert Null, so dass der Antrieb
umgehend bis zum Stillstand nach der Tieflauframpe ID32781 abgebremst wird.

Mit EASY_CONTROL (FB) steht eine Anwenderschnittstelle zwischen PLC Programm und den Antriebsreglern zur
Verfiigung, die einfach in die Applikation zur Sollwertvorgabe und Antriebskommandierung integriert werden kann. Istwerte
wie Drehzahl und Lage werden zyklisch vom Baustein ausgegeben.
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Der Funktionsblock EASY_CONTROL (FB) verwendet folgende Grundbausteine:

AmkDevAccess.lib:

SET_CTRL_INVERTER_ON__RF (FB)
SET_SETPOINT_POSITION (FB)
SET_SETPOINT_SPEED (FB)
SET_SETPOINT_TORQUE (FB)
GET_STAT_INVERTER_ON_ACK__QRF (FB)
GET_ACTUAL_POSITION (FB)
GET_ACTUAL_SPEED (FB)
GET_ACTUAL_TORQUE (FB)

DO_CMD_ONCE (FB) (fiir die Referenzpunkifahrt)

AmkSystem.lib:

READ_ID_LIST ALL (FB)

« WRITE_ID_DINT (FB)
« WRITE_ID_LIST (FB)
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10.7.1 Funktionsblock Zyklische Sollwerte

Erstellen Sie einen Funktionsblock (Programmiersprache ST) mit dem Bezeichner Zyklische_Sollwerte.

Vorgehensweise wie unter Siehe Funktionsblock EASY_DEVICE (FB) auf Seite 191.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline Ansicht  Optionen

DEE&E B & & [

Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys ¢

St =

El_fflin;

-~

| &

%

8| 5@ ]S G

% Bl 3 (B ]

-3 Bausteine
= FPLC_PRG [PRG)
PLC_PRG [PRG)

0o01[FUNCTION_BLOCK Zyklische_Sollwerte Y
oooZjvar_INPUT =
0oo3END VAR )
poodlvaR_oUTPUT

000&[END VAR

W
ooncl e

£ |

| W

o0
ooz
0oo3
0oo4
0oos

A | b

e [0 [Ev.]R]

|Lade Bitliothek 'CAFrogrammelas SoftwarelCoDeSys W2 30T :—|

v

[£2:1.5p:1 [OMLIME [(E [LESEM

Flgen Sie den Funktionsblock EASY_CONTROL (FB) ein. Erstellen Sie eine Instanz des Funktionsblockes indem Sie dem
Bausteinaufruf den Instanzname fbZyklische_Sollwerte zuweisen.
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Vorgehensweise wie unter Siehe Funktionsblock EASY_DEVICE (FB) auf Seite 191.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys @
DEeEa B2« i = A
EA] =12 x|
- | B B@]ed S5 &[] % |Em] sG55
0004vaR_OUTPUT ~
{3 Bausteine 0005[EMND_VAR )
-|Z] FPLC_PRG (FRG) OO0EYAR
PLC_PRG [PRG) 0007 @che_anllwene: EASY_CONTRD
L Statuz_und_Steuem [FE] D008/ EMD_WAR .
e | 2 klische_Solwerte [FE] &) 3
0001] 2y
0003 — 1
noo4 haltwerterQn=,
0005 diSetPosition=, v
v | (nlf »
I = —
e B.|"8r.[@v. [8R.[ | [cade Bibliothek C:Frogrammei3s SofwarelCoDeSys V2 3T =
g4 H [2:2.5p: 22 [ONLIME [0B [LESEM
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Damit der Funktionsblock Status_und_Steuern aus dem Programmbaustein FPLC_PRG fiir mehrere Achsen instanziert
werden kann, muss an die Variable stDevice eine Variable der Klasse VAR_IN_OUT und vom Typ ST_DEVICE angehangt
werden.

Ein- und Ausgabevariablen eines Bausteins werden als VAR_IN_OUT Variablen deklariert.

Lz First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  ColeSws 7

Variablendeklaration

S e S, Jhame— ok I
WAR_IM_OUT ;I ztDevice ST_DEVICE| __I
Abbrechen |
"W arl ; Initiahaer Adresze

IDevice_Eaniguratin ;I I \ _II I~ CONSTANT l:

K.ommentar: [~ BETAIM
I~ PERSISTEM
0012 5
0013 |
0014
a5 hoErr==,
D016  iErmD==, v
bl 8[| 3
S = —
Offine B.|"= 0. |@v. ]8R] | [Cde Bivlicthek CiFroarammelas SofwareiCoDesys va 31T =]
_@i;l_rl | [2:13,5p:21  [ONLINE [0B [LESEN

A
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10.8 Instanzen im PLC_PRG

In den nachsten Schritten wird der Funktionsblock Stafus_und_Steuern fir den Antrieb1, Antrieb2 und die Einspeisung KE
instanziert.
1. Doppelklicken Sie im Reiter Bausteine auf den Programmbaustein PLC_PRG .

2. Platzieren Sie den Cursor im Editorfenster durch einmaliges Klicken an die Position, an der Sie die Instanz einfliigen
wollen. Driicken Sie <F2> um die Eingabehilfe zu 6ffnen.

3. Der Funktionsblock Status_und_Steuern befindet sich in der Gruppe Definierte Funktionsblocke.

@

Projekt  Online

DeEa 3

& dl DE

Achten Sie beim Einfligen darauf, dass die Checkbox Mit Argumenten angewahlt ist.

Ansicht

« B

Ciptionen

=R

Inbetriebnahme  PLC  CoDeSws 7

E

)

B Bl@leABlEAGR *[2]@) |5/

i Bausteine
- [E] FPLC_PRG [PRG

@
Starfigl und_Steus

A [frm

0008 ™ continue helow, ifinitis done ™

nong

0010

0011

Ead e

4 F2 Taste

ST-Operatoren
ST-Schliizselwarte
Standard-Funktionen
Defirerte Funkhonen
Standard-Funktionshblocke

D efinierte Funklionsblock e
Lak.ale Wanablen

Globale Y ariablen
Standard-Frogramme

D efinierte Programme
System-ariablen
Konvertierungen
Enumerationswerte

v it Argumenten

v Stukturierte Darstellung

{23 Definierte Funktionsblocke
b Statuz_und_Steusm [FE]

]

Ahbbrechen

e
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Weisen Sie der Instanz den Instanznamen fbStatus_und_Steuern_Antrieb1 zu.

Das Dialogfeld Variablendekleration 6ffnet sich sobald Sie mit der Maus an eine beliebige Stelle Klicken.

Die Instanz ist vom Typ Status_und_Steuern.

] First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC  CoDeSys 7

LedaBE®l| @2 & &a;mS
El"' ”~ % Diakei Bearbeiten Projekk  Einfligen Extras  Online  Fenster  Hilfe _|E||£|
T | B B S]edE SR  [E@] ¥ (0] 6R] 5
_.< —
3 Bausteine = l —
; 0008( continue bhelow, ifinit is done *) ”
oons
o110
0011
00 Status_und_Steuern_Antrieb1 (tDevice=1;
001 3
i A
Sl Variablendeklaration E|
klazze M ame ‘;pp-""_""-\ ok |
I"-.-".-'i‘-.Fi LI Ifl:uStatus_und_Steuern_.-‘l‘-.ntriel:u'l QSta\tFUSquLi-);I
Abbrechen |
Wariablen Liste Initialwert Adres
IDewu:e_Ennflguratln ;I I _II ™ CONSTANT
- K.ommentar: I RETAIN
< [~ PERSISTENT
(O felire I
Qj L] [£:12,5p:30  [OWLINE OB [LESEN

A
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Mit der Ein- und Ausgabevariable stDevice weisen Sie dem Funktionsblock ein symbolisches Gerat zu. Sie kdnnen den
Geratename direkt eingeben oder Uber die Eingabehilfe in der Gruppe Globale Variablen auswahlen.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline fnsicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys ¢
DeEa B = e f ==
52 [® —[5]x]
B B@edbS{5 * |l [
| 5
-4 Bausteine E— - — —
_____ FPLC_PRG [FRG] gggg Feontinue below, ifinitis done * M
EREN FLC_PRG (PRG) ooT0
o Status_und_Steus TREE
001 2{fhStatus_und_Steuern_Antrieb1 {stDevice:=fi;
o ~und_Steusrn_ ': $ F2 Taste
Eingabehilfe (%]
g;gpﬁlr_atnr?n t {3 Globale Yariablen ~
-Schlizzebworte 1. . . .
S tandard-Furk horen = . Device_Configuration [COMSTAMNT] Abbrechen
Definierte Funktionen | ¢ & i@ CurrentCaller [STRIMG[40])
Standard-Funkbonsblocke | ¢ i C tClientld (D ORD
Definierte Funktionsblocke @ CurrentClentd ) —
Ao ——— | i CurrentLanguage [STRIMG[40]) "
EIn:nI:-aIEe"-.-"arial:nler'u """ i CurrentPassword [STRING[40]) 3
<3 Definrte Frogamme | | @ CurrentPazswords [ARRAY [0.7]) OF STFEINE[.:_ _
Offline SystemMariablen | 1 B i CurrentUzerl D [IMNT) -
Konvertierungen | 1 e g CurrentllzerLevel [INT] ——
@ _I_‘ Erumerationswerte | 1+ i CurrentUsername [STRING[40]) I_ESEN
""" i@ Currentisu [STRIMNG(40])
T EE -
""" @ o_ar_stPhysDey [ARRAY [0, Mak_PHYS_DE ¥
< ! ¥
[ Strukturierte Darstellung
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Instanzieren Sie den Funktionsblock Status_und_Steuern fir den Antrieb2 und die Einspeisung KE.

Belegen Sie die Ein- und Ausgabevariable stDevice mit lhren symbolischen Geratevariablen. Im Beispiel g_Antrieb2 und g_
Einspeisung.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro |Z||E|[Z|
Projekt  Cnline Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys ¢
D da B " e[ S & =
% —l=/x|
R L | s e e e N B [
3 Bausteine — l_ _
0008 continue b : 15 done *) ~

- FF'E_F"G [F'] 000a =
: PLC_PRG [FRG] 0o o
b Status_und_Steus

00| Instanzaufruf fir den Antrieh1 *)

ﬁm AhStatus_und_Steuern_Antrieb1 (stDevice=g_Antrieb1 I

[

007 4| Instanzaufruf fir den Antrieh2 *)

001 &|fbStatus_und_Steuern_Antrieb2 (stDevice=g_Antrieb2 1,

0016 =1

001 7)™ Instanzaufruf fr die Einspeisung *

H%gla fhStatus_und_Steuern_Einspeisung (stDevice=0_Einspeisung J;
4

0021y

0021

a2

|/

- | 3 = ?
i J*= J@ J&& ] | [0 oiviiother C Programmeias SotwareicoDesys v2 S argetsi= |
@| L [Z:17.5p: 1 [OMLIME [(E [LESEM
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10.9 Instanzen im FPLC_PRG

Flgen Sie 2 Instanzen des Funktionblockes Zyklische_Sollwerte fiir den Antrieb 1 und den Antrieb 2 ein.
Vorgehensweise wie unter Siehe Instanzen im PLC_PRG auf Seite 201.

] First_Steps.aipex - AIPEXpro
Projekt  Online ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSwys ¢

DEeEEa B 5 - [ St =

=D A % SEIE

T | Bl U@ el #3565

[0004[i* functionality: —
I 65 L1 >
OO0A)IF MOT halnitCk THEM

ooz RETURM; {* Return, if initialization is not ok *
DOO3EMD_IF

0004 ™ continue below, ifinitis done ™

0005 * F2

000G

F[Z] Zyklische_Solwere (FB)

ST-Operatoren 3 Definierte Funktionsblocke

Eingabehilfe

ST-Schliizzelworte :
b Standard-Funktionen Stafuis_und_Steuer [FE] Ahbrechen| |2

<> — D efinierte Funkbonen E Zuklizche Saollwerte [FB)
AT E. ™50 I ——— T

"= Bl 4 D chinierte ur'uh:.tin:nr‘n:s:l:nli:n 3
G Iu:uale Wariablen
Standard-Frogramme
D efinierte Programme
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= First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys 7
DEeEda By e« g =R
=5~ [® _Blx

T | Bl BSeelBISAG| (B[R] b ||| w
no0afvAR -
a Bausteine thZyklische_Sollwerte_Antrieb1: Zyklische_Sollwerts,;
""" Dyklische_Solhwerte_Antrieh2: Zyklische_Sallwerte;

Statuz_und_Steuern [FB] ————

...... . 0002 RETURM, " Return, it initialization is not ok #) -
Zyklische_Sclwerte (FB) || Fooagie, o -

0004 continu g Dusdocreeri=r "

oo
RlifhSyklische_Sollwerte_Antrieh1 (stDevice=0_Antrieh1 J;

] fhoyvklische_Sollwerte_Antrieh2 (stDevice=0_Antrieh2 i;
o Ns

T "B . [®=0.J@v.J8&r.] | [Cace emiivher CiProgrammens SorwareicoDesys V230 =

R

|Z:5.5p: 4 [OMLIME [(E [LESEM

10.10 Visualisierung

Der PLC-Editor enthalt einen integrierten Visualisierungs-Editor. Mit dem Visualisierungs-Editor werden grafische
Oberflachen erzeugt mit denen der Benutzer sein PLC Programm steuern und beobachten kann.

Fir AMK-Funktionsbldcke gibt es vorgefertigte Visualisierungselemente.

In den nachsten Schritten wird erklart wie Sie die Funktionsblécke EASY_DEVICE (FB) und EASY_CONTROL (FB) mitden
Visualisierungselementen verbinden.

0 PLC_VISU ist die Startseite und darf nicht umbenannt werden.
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1. Wechseln Sie auf den Reiter Visualisierungen.
2. Doppelklick auf PLC_VISU um das Editorfenster zu 6ffnen.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro E'Elb__('
Projekt  Online Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys  ?
DEEa B = [ & &

=Pl MEIES
B BoedBl2{G & [El@ &Fl@ nx -] [§ @ oML

3 Visualsierungen R R

" R

o Editorfenster:

3 R
£ *

Offine B.|"S 0. |GV. |3 R.| | [Cade Bibliothek CiProgrammelas SofwareiCoDesys v2 ST arge

1 Irl | [ 1. 83 |Elemert: |Rechtec

Bildname: First_Steps_125

3. Klicken Sie auf auf den Reiter Visualisierung.

4. Mit gedruckter linker Maustaste kdnnen Sie an einer beliebigen Stelle ein Visualisierungselement aufziehen. Die
genaue GroRe I&sst sich nachtraglich anpassen.
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5. Wabhlen Sie im Dialogfenster das Element ViEasyDevice aus.

EpS. dipe Ak nr0 ™
Projekk  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC  CoDeSys 7
NEHEeBzewl @ 2R &G ass
= Datei Bearbeiten  Prajekk  Einfligen  Extras  Online  Fenster  Hilfe
B E|S|edE|S{5Hm &[B=R 5B x| K
3 S Visulisi I
N R
| | : Visualisierung auswihlen
Yisualizienng:
WiCamCont Y QK
WiCamProf = |_I
YiComYardooess -
ViDevicePic Abbrechen |
WiDIT olCount
7 ViDoAfp
bl WilrivePic
= A = I
i | — |ViE azyControl
as =I =
A BEEEERIE q s ch
i et ouch
_LILI | WiE azyDirive b
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Klicken Sie dazu das Visualisierungselement doppelt an bzw. mit der rechten Maustaste im Dialogfeld Konfigurieren.
Driicken Sie den Taster Platzhalter.

e First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht

DE-"EHEHEEM

-l [ Ml Dabei Bearbgler

EI |@| Visualisierung

i Wisualisi e

e e:-ct — isualisierung: I‘-.-’iEasyDeviu:e |
T estvaniablen
Farbrvariablen F"Iatzhalter...l | Abbrechen |

Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys 7
Bl tB2RE asts

k.ategorie:;

= Linienztarke
Bewequng absalut

. — Rahmen
Bewegung relativ _
Y ariahlen v Zeichren Farbe |
Eingabe .
Text fiir Tooltip I Abschneiden
Zugnffzrechte . .
Prograrnmierfahigk.eit + Anisatropisch Alarmfarbe |
" |zohopizch
L D = £ Fest

Elfi;line Eﬂﬁ@-

I | [
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Klicken Sie mit der linken Maustaste in das Feld

Ersetzung, anschlieRend die <F2> Taste um die Eingabehilfe zu 6ffnen.

Lz First_Steps.aipex - AIPEXpro |__| | |=] || E3 |
Projekt  Online Bearbeiten  #&nsicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7
DedaBZa) @20 8 s
= = Dstei  Bearbgien Dooicl icFiioar 2o oline  Fapchar  HilFs ===
il Visualisierun bl
LCl : x|
= K.ategone:
= Wisualizi
i b ﬁ e:-:t - Yizualizienng: I"-.fiEasyDevice I
T extvaniablen
Farbvariablen Flatzhalter. . Abbrechen |
= Limenstarke
Bewegung absolut ~ Rahmen
Bewegung relativ _
Wariahlen v Zeichnen Farbe |
Eingabe .
Text Fiir Toaltp v Abschneiden
Zuriffsrechte —
Programmierf ahigheit Platzhalter ersetzen 5'
]
¥ | am = A | Platzhalter Ersetzu... oK.
L |
e | ETEE . F2 |
Offline EJE@- '. Abbrechen
4 I PI
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Offnen Sie den Programmbaustein PLC_PRG. Dort finden Sie die Instanz fbStatus_und_Steuern_Antrieb1. Darunter befindet
sich die Instanz fbStatusUndSteuern vom Typ EASY_DEVICE. Diese wahlen Sie an und bestatigen mit OK.

Link: PLC_PRG.fbStatus_und_Steuern_Antrieb1.fbStatusUndSteuern

Eingabehilfe

X
]m C:AProgrammeh35 SoftwarehCaleSps W2 34T arget: #

]m] C:AProgrammeh 35 SoftwarehColeSes W2 3T arget:

]m C:AProgrammetaS SoftwarehColeSys W 34T arget:

]m C:AProgrammeh3s SoftwarehColeSes W2 3hLibrany®

]m C:AProgrammeh 35 SoftwarehColeSes W2 30T argets

]m] C:AProgrammeh 35 SoftwarehColeSes W2 3T arget:

H-- m C:AProgrammetaS SoftwarehColeSys W 34T arget:

= G

E] PLC_PRG [FRG)

i g boFlag (BOOL]

-8 thledlpdate [LED LPDATE]
fbStatuz_und_Steuern_Antrieb] [Status u

ABBrechen

IT|IT|IT|IT|IT|IT|IT|IT|

=
Ml

|
i

[

: 'Ij gtDevice [ST_DEVICE [WAR_IM_OUT])
i fbStatus_und_Steuern_Antrieb?2 [BOOL) e
< [

|
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Erstellen Sie in gleicher Weise Visualisierungselemente fiur die Instanzen fbStatusUndSteuern_Antrieb2 und
fbStatusUndSteuern_Einspeisung.

Link: PLC_PRG.fbStatus_und_Steuern_Antrieb2.fbStatusUndSteuern
Link: PLC_PRG.fbStatus_und_Steuern_Einspeisung.fbStatusUndSteuern

m First_Steps.aipex - AIPEXpro
Projekt  Cnline  Ecarbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys 7

D@ Brwl 08 ass

Ciakei  Bearbeiten Projekk  EinfOgen Extras  Online  Fenster  Hilfe =|i|£|
B| Bl@leda|SG & e[| & [ox - [L Slele] 5] Pl5IE
N

a Yisualizierung EASY DEVICE EASY DEVICE

] Wisu2 Enable; $EasyDeviced Enable; $EasyDeviced

:BusEnable (U BusEnable (L

=rrarReset (FL srrorReset (FL

< [ | * w

EEER] [« >
|

| b 186.7. 5  [Element 80  [Visualizieruno [T
p

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Ordner Visualisierung und wahlen Sie Objekt einfiigen um eine zusatzliche
Seite einzufugen.

Erstellen Sie zwei Visualisierungselemente (Name: ViEasyControl) fiir die Instanzen fbZyklische_Sollwerte_Antrieb1 und
fbZyklische _Sollwerte_Antrieb2

Link: FPLC_PRG.fbZyklische_Sollwerte _Antrieb1.fbZyklische_Sollwerte
Link: FPLC_PRG.fbZyklische_Sollwerte_Antrieb2.fbZyklische_Sollwerte
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Projekt  Online Ecarbeiten  Ansicht  Oplionen

Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

DEHO i@l 08 ag>

Datei Bearbeiten Projekk  Einflligen  Extras  Online  Fenster  Hilfe

=15 %]

H e

= WizLalizierning

EASY _COMTROL
Enable: $Ba=y Control®
Inwerterdn (RF)

SetPosition: %=
SetSpeed: %=
SetTorque: %=

Speed

Lol BISAG| & |El@] & [El@| fox -] [T = S]e[M[3H]FEE

ERSY_CONTROL
Enable: $Eazy Contral§
InverterOn (RF)

SetPosition: %=
SetSpeed: s -+
SetTorque: %=
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10.11 PLC Projekt libersetzen
Mit Projekt -> Alles Ubersetzen wird das Projekt komplett neu kompiliert.

e First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme  PLC  CoDeSys 7
DedaABEsR 2RSS aSS
] Datei  Bearbeiten PEEEES Einfigen Extras  Online  Fenster  Hilfe - |E||£|
5l igl- @m wx -] [ SISl A
——— Alles bereinigen ~
{?_um Download-Information laden. .. EASY_DEVICE =
- ] VisuZ Ohiekk v le: $EasyDeviced
Projekkdatenbank, »
Optionen...
In andere Sprache (bersetzen k nable (L
Dokumentieren, . eset (FL
Expartieren, ..
Impartieren. ..
i [
< T | 5 5IEI‘I-'|EI'|S Impaort
Kopieren. .. bt
._[!] EI EI Vergleichen. ..
Projektinformation. .. L |
| Ubersetzt alle Bausteiné  <johal suchen. . % 101.¥: 8 |[Element 80  [Visualizierung [C
Global ersetzen... y
Achten Sie auf eine fehlerfreie Ubersetzung. Tauchen Fehler aufist das spatere Einloggen nicht méglich.
' Warnungen stammen meist von der Visualisierung. Das Einloggen ist mdglich, aber die Visualisierung gibt

falsche Werte wieder. (Z.B. Links auf Funktionsbldcke sind nicht korrekt)
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Projekk  Online £ Ansicht  Optionen  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws ¢

DEeE4a B " [ S &

=l
B oSG *[E=@ &El@| o= -] [T Sl FlEE

a isualisieruhg EASY DEVICE EASY DEVICE

Enable: $EasyDeviced Enable: $EasyDeviced
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10.12 Laden eines PLC Projektes

Schalten Sie Ihr Antriebssystem ein. Nachdem das komplette Antriebssystem initialisiert ist (Hochlauf abgeschlossen, SBM
Signal am Gerat) kdnnen Sie den Einloggen Taster driicken.

Achten Sie darauf, dass alle Gerate im Bus erkannt werden. (Blaues Symbol vor dem Geratenamen, siehe Bild)

L& First_Steps.aipex - AIPEXpro : E| [g|
Projekt  Cnline Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys 7

O Ea B8 e & & 5

B PC k=) =l

— 8B ETHERMET[SBUS] - nschius =] x|

B BleledtlelR »lele] s

41y Interface

-y PLC

% ASC.pro 3 Visualisierungen EASY_DEVICE
- ] Antrieb 1 ' =
Enable: $EasyDeviced

4y Interface
—-&f] Antrieh 2
4y Interface
= Einzspeisung 33
4y Interface :BusEnable (U BusEnat «

| >

Gerat online —
Bausteinindizes: 414 (30%)

Grifie derverhrauchten Daten: 32442 van
Grifie derverbrauchten Retain-Daten: 0w ™

BB [E] ||« >
@}KF@MME‘.’[‘E]‘ EERE
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In den nachsten Schritten wird erklart wie Sie die symbolischen Gerdatenamen den physikalisch vorhandenen Geraten

zuordnen.

1. Starten Sie dazu die AIPEX PRO Funktion CoDeSys ->Konfiguration erstellen.

BENs. dlpEe RIPEX pro

Projekt  Online  EBearbeiten  Ansicht

Optionen

Inbetriebnahme  PLC T

DSHOBEsl | 00 & ugs

kKonfiguration erstellen

=B PC
=B ETHERMET[SBLIS] - Anschlus
El Steuerung
by Interface
=By PLC
e Q ASC pro
=& Antrieb 1
- bl Interface
=&} Antrieb 2
ikl Interface

El Eingpeizung 33

=

Datei  Bearbeiten  Proje Einloggen

Auslogoen

Fenster Hilfe ;l

=1k

¥ ||

B B|®|edE(258]

- ASC.pro

E' | DEVICE EAS

4L.|. q_Steuerung
--J'lv.l. g_Einzpeizung
[+-+Ly g_Antrieb

[+-4Ly g_Antrieb2

% |Ea|@| [ox -
.S

Ldly |Fterface BusEnat +
3
t auf dem neuesten Stand

< | 1= eizen Sie die PLCanablen per Maus

— gleichartigen Elementen im Geratebaum zu. >
Erstellen Beenden Ubernehmen

@ K @dmi"di [ 17

PLC Furktionszuordnung und Konfiguration 2
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2. Klicken (und halten) Sie mit der linken Maustaste lhren symbolischen Geratenamen. Ziehen Sie Ihn nun auf Ihr
physikalisch vorhandenes Geratim AIPEX PRO Geratebaum (Interface).

Y First_Steps.aipex - AIPEXpro

Projekt  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys 7

NFEdABXs#E | 2R S &S
=B PC | Cstei Bearbeiten Projskt  Einfligen Extras Onlne  Fenster Hife _|
ElEB ETHERMET[SELS] - Anzchiuz ilil
El-- Steuerung — —
=4y Interface . ||El| |1I:IEIaé 'I
& g_Steuening I ;"""I'lv.l. g_Steuerung —
Elﬁ PLE ---H.l. g_Elns.pemung DEVICE =
"Wy ASCpro -4l g_tntiieb] - =
El--*!-.l. Interface
6} q_&ntriebi
=] Antrieb 2
’J"'I- g_Sleb? BusEnat «
El-- Einzpeisung 33 . — i y
-4k} Irterface eizen Sie die PLCA aniablen per Maus —
. . gleichartigen Elementen i Geratebaum zu.
""" b o Einspeis = aufdem neuesten Stand
Erstellen I Beenden | Ubernehmenl
£

T | 2 SBR[l >
@ g+ (@1

[#: 158.Y:
p

)
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3. Driicken Sie die Taste Erstellen. AIPEX PRO erstellt automatisch die Buskonfiguration und andert die relevanten

Parameter.

= First_Steps.aipex - AIPEXpro
Projekt  Cnline Ansicht

O E e 22 a

Opkionen

Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys ¢

S &

S=1e3

S B FC = =l
—|-5B ETHERMETI[SEUS] - Anzchlus a8 x|
- Steuerung
&l - -
=4k}, Interface & ||E| 1002 jv
3} q_Steuerung +i4 g Steverung -
+11 g_Finzpeizun =
- Wy PLC T OEInEpeiEUng i
ﬁg S5 [ +-4ly g Antrieh] _DEVICE E =
=k} Interface
3} g_Antriebl
-l Antrieh 2
=k} Interface BusEnat «
My g Antrieb? - — - N
. Einspeisung 33 eizen Sie die PLCA anablen per Maus —
2l i dleichartigen Elernenten im Geratebaurn zu.
=k} Interface B I aufdem neuesten Stand
3} g_Einzpeiz Erstellen | Beenden | IIbernehmen
4 | | =
oy | 2B e -
SLIERI A L =R e 11,7

Konfiguration

B

Die Fir die zugewiesenen Funktionen bendtigten Parameter werden automatisch gesetzt,
Wenn Sie das nicht michten, deakkivieren Sie die Option 'Parameter automatisch sekzen’

im Mentpunkt ‘Einstellungen Konfiguration erstellen’,

% | Abbrechen

3

Sie kdnnen jetzt Ihr Antriebssystem mit der von lhnen erstellten Visualisierung Steuern.

@

10.13 Schnell zum Ziel

Soll das PLC Programm remanent gespeichert werden, missen Sie ein Bootprojekt erstellen. PLC Editor -
Menii Online -> Bootprojekt erzeugen.

Im Kapitel Schnell zum Ziel finden Sie Schritt fir Schritt Anleitungen fir AMK spezifische Funktionen.

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO /Version 2018/23
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10.13.1 Externe asynchrone EA Klemme

Einbinden einer externen EA-Klemme. Das Beispiel zeigt eine EtherCAT EA Klemme (symbolischer Name SystemBK3) mit 8
Eingangen und 8 Ausgéangen. Die EtherCAT Klemmen wird von AIPEX PRO automatisch erkannt.

B4 Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Online  Eearbeiter Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys *

NEEHEBEBE==fim2 & »22

=B PC
=1-5B ETHERMET[SBUS] - &nschiuss
E| Steuerung
- ﬁ
E| Drive 1
o EA
-] Antiieb 2
: o EA
E| Einzpeizung 33
: [ E&
E| SystemBk 3
=& Digln 4
S E&
=™ Channel 1
L B nput

El DigOut 5
S E&
EI\}I Chaninel 1
fny Output

Fir jeden Ein und Ausgangsblock muss in CoDeSys eine Variable angelegt werden.
Offnen Sie dazu in ihrem CoDeSys Projekt unter 'Ressourcen’ die 'Steuerungskonfiguration’.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die IO-Modules neue Variablen einzufliigen.

Input: Daten werden von den Antrieben in die PLC eingelesen
Output: Daten werden von der PLC auf die Antriebe geschrieben

EEDDES‘J’S - ASC.pro - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PRO
Projekk  Online  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys ¢

DedaBE==line &8 agds

Datei Bearbeiten Projekk  Einfligen  Extras  Online  Fenster  Hilfe

B B|@|adEE{5m /i

=7 [E Plc-Configuration
EEEOLICEN : ) )
B Bibliothek SysLibTime.ib || | | Devices
- Bibliothek SypsT asklnfo i — @|D_M0du| Elerment einfigen
EEI--- Globale U..ariahln.an ' Uriterelement anhangen » T IHEARI
Alarmkonfiguration Element ersetzen Input: WORE.
""" 3% Arbeitsbersich adressen berechnen Input: DWORD, .,
""" m Bibliothek svenmalter i Oukput:BYTE. ..
""" il Kurvenscheiben Euslschnmden QukpubWORD,
..... FH Loghuck SR Output:DWORD,
- - Einfigen
nfiguration Lisschen

----- Traceaufzeichhnung
----- C% Watch- und Rezepturver
----- ﬁ Zielspstemeinztellungen
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Fir jedes physikalisch vorhandene Modul muss eine symbolische Variable angelegt werden.

EEDDEErs - ASC.pro - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PRO
Projekt  Online  Bearbeiten  #&nsicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 7
DxdaBE==l ' RE S LS

Datei  Bearbeiten Projekk  Einflgen Extras Online  Fenster  Hilfe

B| 5|@)|2eE|SAR| 5l

Tﬁ—,ﬂessnurcen = P|C-Cﬂﬁﬁguratiﬂn

B[ Bibliothek AmkB ase. iib 1. o i Devices
- Bibliothek AmkDevtccB B & 10-Modules

[:I Bibliothek AmkDewvicoes i K,
E ......... : Y I
|:| Bibliothek AmkE azyDew | : Input B E[VAR]

B[] Bibliothek AmkSystem b g% by_IN_1| . [TE; (* Bytelnput *) [C
B[] Bibliothek AmkvisuBean, —_— AT %51X0.0: BOOL: (* Bit0 )
B[ Bibliothek CamE ditor.fib 1 o _ o
B[ Bibliothek lecSfe.lib 13.4 T AT %IX0.1: BOOL; (* E‘!t" )
B Bibliothek SysLibTime.lib e AT %IX0.2: BOOL; (* Bit2 %)

Starten Sie anschlieRend die automatische Nachrichtenkonfigurationserstellung.

EEDDESrs - ASC.pro - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PRO
Projekk  Online  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme  PLC | CoDeSys 7

b= Ed & | B 2?2« R | & Ry B | §| AW Fonfiguration erstellen

=B PC Datei Bearbeiben P Einloggen
] - Bs|
=SB ETHERMET[SEBUS] - Anzchluss El |@ "dl- sl oIgeEn

-4 Steuerung [ =k
-y FLC
B ASC pro

E-[E] PLC_PRG [PRG)
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Ordnen Sie die symbolischen Variablen den physikalisch Vorhandenen Ein und Ausgéangen zu.
Nach dem erstellen der Nachrichtenkonfiguration muss das System neu gestartet werden.

EEDDEE"{S - ASC.pro - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PROD

Projekt  ©nline  EBearbeiten  Ansicht  Extras

Inbetriebnahme  PLC  CoDeSys 7

DA BE?HE sRRBE HSS

=-f PC

=-5B ETHERMET[SBUS) - Anschiuss
El Steuerung

=y PLC

- Q ASC.pro

=] Drive 1

- EA

=t Antrieb 2

- EA

El Einspeizung 33
g EA

EI-- SystemBk 3

=&l Digln 4

v EA
Ell\'\ Charinel 1

=] DigOut 5

v EA
El\}l Charinel 1
L ey Qutput

Ciakei Bearbeiten Projekk  EinfOgen Extras

B| B|o]edE|E 5

£ Bausteine
- FPLC_PRG [PRG]

[H-[g] PLC_PRG (FRG)

nscora Y

Ny

by _IM_1

/ eizen Sie die PLCA aniablen per

P b auz gleichartigen Elementen im

Ferttstellenl Beenden |ﬁ
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Funktionstest

Aktivieren Sie die Checkbox Nicht verwendete 1/0’s aktualisieren unter Ressourcen -> Zielsystem Einstellungen ->
Allgemein

oder weisen Sie jeder I/O ein symbolischer Namen zu.

&1 CoDeSys - ASC.pro* - AIPEX PRO

Zielsystem Einstellungen x|

F.onfiguratian: I.-’-'-.S-E (C403eD 2045RE64) VO3.01 /0827 j

Zielplattfnrml S peicheraufteiung -‘:"-"EIEI'H$| Netzfunktinnenl "-.fisualisierungl

E Ad-Fonfiguration
¥ Fonfigurierbar

[T Keine Adiebpriifung

¥ | Freemptives kMultitasking [ Symboldatei senden ¥ war (M _OWT &= Feferenz
¥ Eingange initislizieren

[~ Byte-tdressierung [~ SP5-Browser [~ Boctprojekt automatizeh laden

v Mullinitislizierung ¥ Trace-fwfzeichrung ¥ Softhotion

[ Online Changs
@ Micht verwendete | /0" aktualizieren

Yoreinztellung | ] I Abbrechen |

Gréfie der verbrauchten Retain-Daten: 0 von 65536 Byt

0 Fehler, 0 Warnung(en)
l |

""" @ Traceaufzeichnung

------ {% Watch- und Rezepturvernm:

{
B [*20. [V |

Funktionstest: Voraussetzung: AIPEX PRO Eingeloggt, CoDeSys Eingeloggt, SPS lauft.
Output — Variablen kénnen durch doppeltes anklicken gesetzt werden.
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EEGDESyS - ASC.pro* - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PRO
Projekt  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws ¢

DFHaEE?20 /288 N8

Datei Bearbeiten Projekt  Einfligen Extras  Online  Fenster  Hilfe

B 5|@)]eelE 25 Tl #] Gl

E’ - & Flc-Caonfiguration ﬂ
BEEOLICEN = [ . !
-1 Bibliothek AmkBaseib1z ||| 0 1§ Devices ( add a device-handle (e.g.: for a drive) and

(2] Bibliothek AmkDevAccE s - @ [0-Modules (* add an IC-module and name the chan
[ Bibliothek AmkDevécces B ™ Output:BYTE[VAR]

|:| Bibliothek AmkE azpDew i SR by OUT 1 AT %GB0 BYTE; (* ByteOutp
CI Biblicthek AmkSypsterm b 41 ¢ &+ e [ | AT SLOMD O EOOL: (*EBitd ™
CI Bibliothek AmkMisuBean! J1 | & & e W AT %0x0 1 BOOL (*Bit 1%
D Bibliothek CamEditor it 41 ¢ & k. ) AT %60%0.2: BOQL: |:t Bit 2 -k:l
|:| Bibliothek lecSfeib134 10 ¢+ ¢+ L [ % AT %QX0.3: BOOL: (* Bit 3%
Bl Biblothek SpslibTime b |} | 0 ¢ []% AT @04 EICICILj " Bit47)

H u} A

D Bibliathek SpsT askinfolib S o ' .

|:| GlobaleVaiablen || ¢ 1 i o AT %G5 BOOL (7 Ei?t 57)
™ dlamkonfiguration | T 1% AT %0x06: BOOL, "BitE”)
...... .},@ Zrbeitshersich -] % AT %GH0.7: BOOL; (" Bit 7 %)
""" m Biblictheksvenwalter EI‘ Input: BY TE[VAR]

""" @. Furvenzcheiben B--% by IN_1 AT %IB0: BYTE; (* Bytelnput * [
""" m Loghuch : AT %00 BOOL, ™ Bit 0™

5 h—-un—-ruru:l lunhn:lur:nhn n [ AT %01 BOOL, Bit 1™
' _|_I AT %I¥0.2: BOOL: (* Bit 2 %)

l B.|®20.[Ev. |% | . AT %lx0.3: BOOL, {* Bit 37 » -|

| [OMLINE: Tep/lp 172.16.4123 [SIM [LELFT [BF [FORCE [0E [LESEM

Bl [ 4

In der AIPEX PRO Oberflache, unter Konfiguration wird der aktuelle Wert in dezimal angezeigt.

I Externe_Ed.aipex - AIPEX PRO N [=H
F‘ru:ujekl: Cnline  Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws ¢

n@mg'?mm;éhaléliﬁﬁ

Drive 1 il Eigenzchaften - by _IM_1

L ::;::sz 3 PLC Steuerung
EI = Digln 4 J Pragrann ASC.pro
Bl Ed » by _IM_1.ByteChanneIn |3

k% Channel 1 7

_ 3 _.—-""'——-5- ™| £lle Elemente zeigen

Ubernehmen

(i K.;.nﬁgu Paramel @ Nau:hricl M; Scope | L Diagnni

Sl
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10.13.2 Externe zyklische EA Klemme

Das zyklische Lesen und Schreiben eines EA Abbildes findet Uiber das Gerateinterface statt.
Legen Sie dazu an ihre Klemme ein Interface an.

EZyklische_l(lemme.aipe:-: - AIPEX PRO
Projekk  Cnline Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7
e BE=«0 bR &S 2%
=D Fo ]
E-5B ETHERMET[SBUS] - Anschluss .
L o Gerat
-l Steuerung :

EI--*"'_HI. Irterface Stationsnane
el g stSteuerung =l | E-BLIS

[—]ﬁ PLC Anschluss
% "E':ESF'“:' Bus Mame

EI" Antrieb 10 Bus Fhysik
-4k, Interface
- g stntieb10 Adresse
E|.. Einzpeizung 33 Feste Adresse

=44y Interface Optional
i g stEinspeizungdad Master

-] Antrieb 20 ‘|

E-+k, Interface
Leorf g_stAnirieb20

i E—
Digln 177 i
DigOut 178 b | Interfaceb

Verknipfen Sie das Interface mit einem formalen Funktionsbaustein. Rufen Sie dazu den Menlipunkt Erweiterte
Variablenzugriffe auf.

EErklische_Klemme.aipEH - AIPEX PRO

Projekt  Online Eearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws ¢
e BE==f | BR &S w2

El"' FC
-8B ETHERMET[SELIS] - &nschiuss
E| Steuerung
[-4hy [nterface
-y PLC
My AR pro
.. Antrieb 10
oy

gl Antrieb 20
E|..J-_l..|, Interface
L g_shénbriehZ0

=2 SystemBk 176

E|" Digln 177 _
41 Interface Interface
E|-- DigOut 178 : '
Ll Interface 81 [Eweiterte Variablanzugriffe...

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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Wahlen Sie bei Eingangen Read (lesen durch die PLC) an.
Wahlen Sie bei Ausgangen Write (schreiben durch die PLC).

In der Variablenliste finden Sie alle verfiigbaren Werte.

Die Variablenauswahl wird mit der Taste Hinzufligen Gbernommen

Erweiterte Yariablenzugriffe X|

—%erbindbare YWariablen — PLC Funktionen

Channel 1./ nput

I Hinzufligen >»

Wenwerten <€

— Mogliche Auswahl

;H ead [lezen durch die FLC] . Biicklese-Funkbon hinzuflioen
Winite [zchreiben durch die PLC]

(] 4 I Abbrechen

Erweiterte Yariablenzugriffe x|

—Yerbindbare Y ariablen —PLC Funktiohen
Chanrel 1.0utput - GET_FDEY_READ_CHAMMEL_1_IMPU

l F inzufLigen > >

Wenmerten <<

— Mogliche Ausvahl
" Read [lezen durch die PLC) Riicklese-Funktion hinzufiigen

F*Write [zchreiben durch die PLC]

k. I Ahbbrechen
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Offnen Sie ihr CoDeSys Projekt.
Im Ordner _FormalDeviceAccess_ finden Sie die neu angelegten Funktionsbausteine.
e CoDesSys - ASS.prot - AIPEX PRO

Projekk  Online Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSws 7

EldeBE==(fimE &S ~na

=-p PC Catei Beatbeiten  Projekk  EinfOgen  Extras  Online  Fenster  Hilfe
=-5B ETHERMET[SBUS] - Anschiuss
El Steuerung
B4y Irterface
@J FLC
P b Q £55.pra _ 25
- | Antrieb 10 ------ . GET FDE\-’ HEAD CHAMMEL_1_INPUT_BY'TE [FE]
I$l-- Antrieb 20 . |E] SET_FDEV_WRITE_CHANNEL_1_OUTPUT_BYTE [FB
- Ebly Interface M=) FFLC_FRG [FRG)

H L R‘Si q_zthntrieb20 . . PLI
E| . SystemBk 176

. Digln 177
: by, Interface
= . DigOut 178
----- by, Interface

Figen Sie die Funktionsbausteine in die Echizeitebene FPLC_PRG ein.
Bilden Sie eine Instanz des Bausteines.

% Datei Bearbeiten Projekt  Einfligen  Extras  ©nline  Eensker  Hilfe

H| 0| @ B[S ] %] [

- 0006  fGET_FDEY_READ_CHAMMEL _1_INPUT_BYTE: (
{3 Bausteine 000y  fEET_FDEV_WRITE_CHANMMEL _1_OUTPUT_BYT

E| 'a _FormalDevicedcoess 4| |

""" -[Z] GET_FDEV_READ_|| Foooa[iF MOT bolnitok THEN
""" ~-|E] SET_FDEV WRITE|| [0002 RETURM: ¢ Return, if initialization is not ok =

------ BENFrLC_PRG (FRG) OO03|[END_IF
A- PLC_PRG FRG) 00| continue below, if initis done %)
0005

D006[GET_FDEY_READ_CHAMMEL_1_INPUT_BYTE(
ooy hoEnable=,

noos stDevice =,

nood hoEnaback==,

ao1o hoErr==,

0011 iErtiD==,

012 ReadChannel_Tinput== by1Inputd;

0013
0014fthSET_FDEY_WRITE_CHAMMEL_1_OUTPUT_BYTE(
o014 hoEnable=,

1016 WriteChannel_1 Output= by output,

o1y stDevice =,

no1a hoEnaback==,

o014 hoErr==,

nozo iErtiD==7;

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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'stDevice' muss immer mit einem symbolischen Namen belegt sein. Dieser wird mit dem Geréateinterface der externen
Klemme verkn(pft.

Legen Sie in der Steuerungskonfiguration unter Devices symbolische Namen fiir die Klemmen an.

EEDDESys - ASS.pro - [Steuerungskonfiguration] - AIPEX PRO

Projekt  Online  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetrisbnahme PLC  CoDeSws ¢

DeHdaEBE==f' 2RE|S &S

Diakei Bearbeiten Projekk  Einfligen Extras ©Online  Fenster  Hilfe

H| B|@]eclE S| Tl #] Tl
TE.—:H &[] Ple-Configuration ﬂ

B [§ Devi dd a device-handl
BT~ (21 Bibliothek AmkBaseib 28,1 evices " add a device-han

-1 Biiothek AmkDevaccBasl| | 1 *i4g_stSteuerung (" linked t
B0 Bibliothek AmkDevtecese)| | 1 7 +4 g_stAntrieb?0 (% linked to
-] Biblicthek AmkEasDevlibl| | 1 +iy g_stEinspeisung33 (* lin
D Bibliothek AmkSystem lib 7
B[] Bibliothek CamEditor.lib 17.
- Bibliothek lecSfe.ib 13.4.0

D Bibliothek SpsLibTime b 210 | i @ I0-Modules (* add an 10-modu

D Bibliothek SpsTasklnfolb 3 | @ @ PleComrmivars (* add a ple-ple-
E-[C1 Globale Yariablen

t [ Slarmbkonfiguration

------ a2 Arbeitshersich

""" m Bibliotheksvenwalter

i m Loghbuch

o Steuerungskonfiguration

Verknupfen Sie 'ST_DEVICE' mit dem symbolischen Geratenamen.

T CoDeSys - A5S.pro* - [FPLC_PRG (PRG-5T)] - AIPEX PRO
Projekk  Cnline  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 7

DEedEeBE=wll iS22

ﬁ Datei Bearbeiten Projekt  Einfligen Extras Online  Fenster  Hilfe

B 5|@| e BISAG| T ] & |56

O00E[f GET_FDEY_READ_CHANMEL_1_INPUT_BYTEf
{3 Bausteine 0oo7 hoE =
Ela _FomalDevicedcoess 0008 EtDevice= g_devilemmelr,
P GET_FDEY READ _CH| |0008 bo e
SET_FDEY_WwWRITE_O| (0010  hoEr==,

o011 iIErrID==,

o012 ReadChannel_1lnput== byllnputy;
0013
0071 4/ SET_FDEY_WRITE_CHANMNEL_1_0OUTPUT_BYTE(
0015 haoEnable:=,

0016 Wirite C = bl autput,
no1y evice= d_devklemmeOlT
nn18 hoEna =

0019 haoErr==,
0020 iErtiD==};

------ FPLC_PRG [FRG)

- [E] PLC_PRG [FRG)

2281245 PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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Aktivieren Sie die automatische Nachrichtenkonfiguration, Menlpunkt CoDeSys Nachrichtenkonfiguration erstellen.
Ziehen Sie anschlieRend den symbolischen Geratenamen auf das dazugehorige Gerateinterface.

EEyklische_ltlemme.aipeu - AIPEX PRO

Projekk  ©nline Eearbeiten  Ansicht  Extras

Inbetriebnahme  PLC  CoDeSws 7

D HEBE=wf /i 2RSS 222
I

=B PC

El Steuerung
-4y Interface
-y PLC
o, é £55.pro
#-&t] Antrieb 10
=-at] Antrieb 20
. B4y Interface
Lo g stntieb20
-2 SystemBk 176

=& Digln 177

-8B ETHERNETISBUS) - Anschiuss

x

q_stSteuerung
q_sthntieb10
o 4, g_stFinspeisungdd
SN g_stantiebz0

eizen Sie die PLCA ariablen per Maus gleichartigen
E lementen im Geratebaum zu.

| Fertigztellen I

Beenden £LUINEIZEN

q_devklemme0UT

Setzen Sie 'boEnable' = TRUE um den Funktionsbaustein zu starten.

ﬁ Datei Bearbeiten Projekt  Einfligen  Extras  ©Online  Fenster  Hilfe

H| 5|®)]0E S0 TalTh #] B[]

3 Bausteine

IE!EI _FomalDevicedcoess

""" GET_FDEY_READ_CH
: o SET_FDEY_ WRITE_C
B FrLC_FRG (FRE)

B-[Z] PLC_PRG [PRG)

0o001| &b GET_FOEY_READ_CHARMEL 1_INPUT_BYTE
ann2 - hoEnable = igNE

iliE - hoEnabck = (IS

ooo4 :

ooos :

000& ------- ReadChannel_1Input= 63

ooyl B stDevice

ooog{ - fhSET_FDEY WRITE_CHAMKEL _1_CUTPUT_BYTE
noog byl output =1

0010 bylinput= 63
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10.13.3 Formale Bausteine
Die AMK CoDeSys Bibliotheken stellen eine Auswahl an Funktionsbausteinen zu Verfligung um Echtzeitbitmeldungen,

Istwerte, Sollwerte usw. zwischen Antrieb und PLC auszutauschen. Nicht vorhandene (formale) Bausteine kdnnen Uber die
Option Erweiterte Variablenzugriffe erstellt werden.

Wahlen Sie dazu den Antrieb (Interface) aus fir den ein neuer Funktionsbaustein erstellt werden soll.

EFurmaIE Bausteine.aipex - AIPEX PRO -0 x|

Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Optionen  Inbetriebnahme PLC  CoDeSys 7

e BgEe el {2R&G 22
=R PC Eigenzchaften - Interface | Ansicht |

=-8B ETHERMET[SBUS] - Anschiuss

El Steuerung
-4k Interface

..... P g_stSteuerung

=By PLC
e richl Interface

|-__-|.. Antrieb 2 ‘I't [Enweiterte W anablenzugrffe. .. ]

-+ Interface

6} O_sthntrieb?

El Einspeisung 33
EI--*I'!-.L Interface

L.y g stEinspeisungd3

1| | i

4| ] || 21z Elemente zeigen

_ Ubermehmen Daz Interface dient der Zuordnung von in :I
- der PLC genutzten Gerateinformationen.
(i) K.;.n F'arcl ﬁ Nan:I s Su:cl L DlaJ —I

A
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Wahlen Sie im ersten Schritt aus ob von der PLC lesend oder schreibend auf den Antrieb zugegriffen werden soll.

In der Variablenliste finden Sie alle im Antrieb verfigbaren Werte.
Die Variablenauswahl wird mit der Taste Hinzufiigen ibernommen.

Erweiterte ¥ariablenzugriffe

—Yerbindbare Yanablen

ID 32826 - SAK wWert ;I
D 32827 - Magn. Strom |zhw

ID 32834 - Momentstrom |stwert

ID 32835 - Drehmomnent-S ollwert inker
D 32836 - Zwizchenkreizzpannung
D 32897 - Drehzahl-Sallwert intern
D 32397 - Analogein. S pannung A1
D 32833 - Analogein. S pannung B2
ID 33100 - Leistungsiztwert

D 33107 - Anzeige Ueblast Umnichte
D 33102 - Anzeige Jeblazt Motor

ID 33104 - Lage [shwert 2P

ID 33116 - Temperatur intern

ID 33117 - Temperatur extern

|0 34074 - Referenzzaehlerl

D 34075 - aktueller Zaehkler 1

|0 34076 - Referenzzashler?

D 34077 - aktueller Zaehkler 2

|0 34100 - Binaer Eingangawort LI

togliche Auszwahl
{* Fiead [lesen durch die PLC)

™ “wiite [zchreiben durch die PLC

Hinzufiigen > I |

Wennerten <«

b
—PLC Funkhanen
Biickleze-Funktion hinzufiigen
k. Abbrechen

PDK_202234_Software_AIPEX_PRO / Version 2018/23
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-4, CoDeSys - ASC.pro* - [PLC_PRG (PRG-5T)] -0 x|
% Daktei Bearbeiten Projekk EinfOgen Extras ©nline  Eenster  Hilfe _|5’|5|
H| B|@] oo BSA| Fal] ] b [E] 6]
_ 0001 functionality: -
3 Bausteine O00Z|Cyclic-program PLC_PRG, called with PLC_TASK-cycleti o
" 5----Drg:?estimcii;e;asﬁs WwORD [FB] p IIE ]
e B - - - 0006| see: documentation for LED_URPDATE ™) =
— 0007 {fbLedUpdatel );
PLE PR O008|(* continue below, if init is done %)
O0og
o010
0011
o W F2
o013
o014
o015
0016 —_
o1y
o018 -
| o[
Bau...l'ﬂ Date..l‘-.fisu...l%ﬂes...l [rnnortiers 'GET FDEY IDA3116 WORD'

| Z:10.5p.: 1 [OMLINE [0E [LESEM

Uber die Eingabehilfe F2 kénnen die Funktionsblécke in das PLC Projekt eingebunden und instanziert werden.

Eingabehilfe x|
5T-Operatoren £ Defimisrte Funktionsblocke Ok I
ST-Schlizselworte

Standard-Funktionen Ea _FnralDevicaﬁ.cces_ E—— &bbrechen
Diefinierte Funktionen GET_FDEY ID3311E WORD [FE)

[alobale Y ariablen
Standard-Programme
Drefinierte Programme
System-ariablen
K.orvertieningen

E nurmerationswerte

v it Argumenten ¥ Stuktunierte Darstellung
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Beachten Sie die Skallierung der verschiedenen Einheiten. Im Beispiel Faktor 10.

% Datei Bearbeiten Projekt Einfligen  Extras  ©Online  Eensker  Hilfe

B 29| DISAR| » (%@ |05

‘-4 Bausteine
Ea _FomalDeviceAocess

------ GET_FDEY_ID33

------ FPLC_PRG [PRG)
PLC_FRG [PRG]

Ooo1

0002| Bl edUpdate

ooos| E-fhGET _FDEY 1033116 _WORD

o004 iTemp =28

oans

fbiGET_FDEY_ID33116_YWORD(
boEnahle:= TRLIE,
stDevice:= g_stAntrieb?,

0an4 boEnabAck==
0ans boEr== |
0a0E iErrlD== |
ld33116=> 1
Qoog
0003 iTemp = fGET _FODEY ID33116 WORD 1433116 / 10;

" Skalierung 107

10.13.4 PLC Projekt von einem AIPEX PRO Projekt importieren
Offnen Sie unter Projekt - Neu ein leeres AIPEX PRO Projekt.
Betatigen Sie den Taster Einloggen.

Ubernehmen Sie die angeschlossenen Geréte in ihr AIPEX PRO File.

EqUnbenannt - AIPEX PRO

Projekk  Online  Eearbeiten  Ansicht

Extras Inbetriecbmabme PLC CoDeSys ¢

=10l x|

NEHE EE?oE 2R & N

E|"' PC
-8B ETHERMET[SBUS] - Anschluss
El Steuerung

bbby Interface
Eﬁ ELC
b Zugiff
-5 ARD-MCE-03T

...,"\ EA

== Option 2 4-MEC

- gif ACC - Anschluss %137

[5}-= EtherCAT - Anschiuss ¥1

PN T B T

<] ' |

56
_>I_I

K.omplett in das Projekt ubermehmen

Sie konnen die Gerate oder Projektdaten Lber das
Kontertmeni oder per Drag & Drop in den

T
=

Anzicht

Steuerung A4/85

L!

Steuerung

K.ompaktzteusrung

echzelrichter

-]

I

T T = T T T T

2]

[onone Doorermon |
@KD|P§|@N41M5:|+DiI ‘

W ahlen Sie ein Gerat aus der Liste der verfugbaren
F.omponenten. Durch Doppelklick wird ez in den Geratebaum ;I

F

5~
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Speichern Sie die ausgelesenen Geratedaten ab.

& Unbenannt - AIPEX PRO

Projekt  Onlime  EBearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetriebmabme PLC  CoDeSys 7

Meu

Offren. ..
Speichern

Skrg+M
Skrg+O
Skrg+5

=101 x|

RRE .

= =

.@ﬁﬂﬂ.'---LmM
Schliefen I

l, | Interface

Imnpoatt. ..

Yerwalten...

Histarie. ..

Info...

Wahlen Sie die PLC im Geratebaum an.
AnschlieRend die Auswahl [PLC Projekt - importieren, dublizieren, verwalten ... ]

I8 Import.aipex - AIPEX PRO

Projekt  Online Eearbeiten  AnsichE

Exkras

Inbetriebnahme PLC  CoDeSws 2

=101 x|

FEHE B =

mM%hM%H%%

= ' FC
=- ‘5B ETHERMET[SBUS] - fnsch |
=8 . Steuerung

----- 4l‘,|. Interface

...... - Wgiiff
El B8 ASD-MCE-03T
- \'\ Ed

=-[EF Option 2: A-ME—

gin ACC - Ansch

=% EtherCAT -
EI . Antnel:

...... |E| fow

@ ol P4

Programmm Information

Eigenzchaften - PLC

Instanz

PLC Yerzeichnis

PLC Projekt erstellt am:

PLC Projekt geandert am;

zeratenamen impattieren ...

PLC Projekt

[ [Meues PLC Projekt erzeugen.. . ]

]

i

[PLC Projekt - impartieren, duplizieren, vensalten... ] *

™| Zlle Elemente zeigen

Ubermehmen

Der gewahlten PLE konnen Sie ein neues ader ein ;I
bestehendes Programm zuardnen. Dieses PLC Programm wird ;I

57
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Wahlen Sie Ein PLC Projekt von einem anderen AIPEX PRO Projekt importieren an.

Yerwaltung von Projekten x|

“Waz waollen Sie tun?

— PLC Frojekt lozchen

Ein PLC Projekt der aktuellen PLC [oschen. |

— PLC Frojekt duplizieren

Dvaz aktuelle PLC Projekt duplizieren.

— PLC Frojekt impartieren
Ein PLC Projekt wom aktuellen AIPER PRO Projekt importignemn.

Ein PLC Prajekt wan einem anderen AIPEX PRO Prajekt impaortigren. I

Ein PLC Frojekt aus einem Werzeichniz importieren.

— PLC Yerzeichnis

Auf daz aktuelle PLC YWerzeichnis zuagreifen.

Offnen Sie das gewlnschte File, dass das SPS Programm enthalt.

oftnen 2]

Suchen in: Il.f} Rev_Prajekt_a5 j ‘- £k B~

EtherCAT_AS. aipex

Dateiname:  |EtherCAT_AS aipex Difnen

D ateityp: I.-'i‘-.IF'EX FRO Projekte [*.aipex] j Abbrechen |

A
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Offnen Sie das SPS Programm [*.pro].

PLC Projekt importieren - EtherCAT_AS.aipex

El--- Steuerung

Gleichen Sie eventuell unterschiedliche Adressen ab.

AIPEX PRO

2)

L]
Gerdk: 172,164,124
CaoDesys: 192,1658.0,1

Die in CoDeSys eingestellte Kommunikationsadresse stimmt nicht mit der Adresse des Gerats dberein.
Sollen die CoDeSys Kommunikationsparameter automatisch angepasst werden?

Hein |

x|

CoDeSys o6ffnet sich automatisch.

Erstellen Sie die neue Nachrichtenkonfiguration unter CoDeSys - Konfiguration erstellen.

1

& CoDeSys - A55.pro - [FB_STATUS_STEUERN_KW (FB-ST)] - AIPEX PRO - 10| x|
Projekt  Online Eearbeiten  Ansicht  Extras  Inbetrisbmabme PLC | CoDesys 7
= H <& | Bl 2 =w [ | i B B2 | & | L] “onfiguration erstellen. .
Alle Feldbuskonfigurationeri@Ereinigen
=B PC Datei  Bearbeiten  Projek
= SB ETHEHNET[SBLIS] .ﬁ.nsch a @  Einloggen
il Steuerung El I@l‘ dl- Ausloggen
..... Ly Interface DOOTFONCTTION_BLOCK FE~
59 PLC &l Bausteine 21| [0002)VAR_INPUT -
LWL A I N FE_DREHZAHLRE GELUNG [FE) 0003 EoFreigahe: BOOL
- Zughft ] FB_HAMDRAD [FB) 0004 b ; .
i oFreigabeKW: BQ
-2 ﬁED;;EE-DET | [ | FE_ISTWERTE [FE) 0005 boReglerfreigabe: ~
'"\ R | | (B FE_KURWEMSCHEIBE [FE] 4 I I _,I_
= Dp“,i’;é: ’Z;MEE ----- FB_LESE_ID144 [FB) T
boCiR SAnsct 1=
E...? EtherCaT - || i SHJNF] — 0002 (fbSteuernKW( =
=[] Antiiet o . ' 0003 boEnable:= boFreig
i ew FE_TEMF‘_SEHHEIEEN [FE]
—| [0004 boDcBusEnab:= ba
----- FE_VIRTUELLER_MASTER [FE) ol
_____ FPLC. PRG [PRG] 0005 bolnverterOn:= bol
‘ | _IL| 0006 boErrorReset:= bol~
3

Jl

q e

£l b

- Bau...l = Dat...l Visu..l% Hes...l

| P = TR TR T =) |

@ o|d P4 & N # 5 + 0 || 2151 |
PLC Funktionszuordnung und Konfiguration E/f_:‘:
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Klicken (und halten) Sie mit der linken Maustaste lhren symbolischen Geratenamen. Ziehen Sie Ihn nun auf lhr physikalisch
vorhandenes Geratim AIPEX PRO Geratebaum (Interface).

Driicken Sie anschlieRend den Taster Fertigstellen.

EaiImport.aipex - AIPEX PRO

=10 x|
F‘rl:u]ekJ:QOnllne Bearbeiten Ansicht  Extras  Inbetriebnab El
b= H {-@|EK = E | o R EE -~ [#]*4 g_stSteuerung
L5 Zugif BN = *lq, g_stintrieb
-8 A5D-MCE-09T H-[F*h g stEinspeisung3d T
...\:\ EA T ‘I"'l.l. g_stAntrieb? |
=8 Option 2: AMEL + |E-E S byinputt ]
gif ACC - Anzchluss X137 N
-== EtherCAT - Anschiuss 18
=-[iH Antrieb 1
O kw2
i Motor
Iél--*lq. Irterfa
L g stAntiebl o
- B Kw-ROB
[ EA
] Option1
1€ ACT - Anschluss %13
= ! Einspeisung 3. eizen Sie die PLC ariablen per M auz gleichartigen
b FEM 5 _ILI Elementen im Geratebaum zu.
4] | b r : :
_ iFertlgsteIIenI Beenden | ZUweizen rr——
’V =TT FLL gerutzten laerateintarmatione. -
(i) K.;.nﬁ F'ararl B Nacl’l s Sl:l:upl o) Diagrl "I 2 =l
B/

Laden Sie das SPS Programm auf die Steuerung.

CoDeSys
D az Programm wurde geandert! Sall daz neus Programm geladen werden?

Mein | Abbrechen | Dietailz >>|
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Erstellen Sie ein Bootprojekt Giber Online - Bootprojekt erzeugen.
Starten Sie die Gerate anschlieffend neu.

& CoDesys - A55.pro* - [FB_STATUS_STEUERN_KW (FB-ST)] - AIPEX PRO (=]
Projekt  Online  Eearbeiten  Ansicht  Exkras  Inbetriebnabme PLC  CoDeSys 2

EHaEBEE = mawlam%li%%
FLC Datei Bearbeiten  Projekt  Einflgen  Extras | O*& Fenster  Hilfe
26 ETHERMET[SEUS] - Anschluss — Eirlaagen
EI Steuerung fusloggen
B4y Irterface - e
= ladern
Skart vy
Stop - ???
: — Reset = 297
El B8 ASD-MCE-03T Reset (kalt) el
- \'\ Ed Reset (Ursprung) ol =777 X
=B Option 2: &MEC - -
cin ACC - Anschluss X137 Al sz ' ol
-5 EtherCAT - Anschiuss X1 Ablaufkontrolle >l boFr
E‘ . i Antrieb 1 Sirnulakian u:| boFr:
E D Kw' 2 Kammunikationsparameter, .. rtl boRe
- Matar
E1-by Interface . Quell.ccude laden rf| boFe
LI R — | LI—I Markierten Text an RemoteCaontrol-Master senden (z.B. als Parameter)
- Drakei in Skeusrung schreEn _——
(@ Ko ] F'arl £ Na[l i Sccl + Dlal Datei aus Steuerung laden = Lol
5/

10.13.5 CoDeSys SPS Projekt iibertragen

Giiltig fuir CoDeSys SPS Projekte die mit den AMK Bibliotheken V02 programmiert wurden.
Gilt nicht fiir AIPEX PRO Projekte (Bibliotheksversion V03).

Nachfolgend wird beschrieben, wie Sie ein bestehendes CoDeSys Projekt auf eine AMK SPS (KU/KW-R03P, KU/KW-PLC2,
AS-PL oder AS-C) ubertragen.

Starten Sie CoDeSys.
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Bestatigen Sie 'Konfiguration: None' mit 'OK".

=101

Datei  Bearbeiten  Projekt  Einfligen  Extras  Online  Fensker  Hilfe

BB B|®|eeES a2

Zielsystem Einstellungen |
F.onfiguration: MHaone Abbrechen |

e ["=o. [Ev.[52R.] |[ | >

| [OMLIME [OB [LESEM

Schliellen Sie das Fenster 'Neuer Baustein' mit "Abbrechen’.

=1olx|

Datei  Bearbeiten  Projekt  Einfligen  Extras  ©nline  Fensker  Hilfe
B8] B|S]ae 65 S|

x
Hame des Bausteins: FLC FRG k. I

— Tvp des Bausteine———— [~ Sprache des B austeins Abbgechen
* Programm L
" Funktionzsblock " KOF
" Funktion " FUP
Riickoabetyp: A5
[EooL I B o)
" CFC

|
He.[*=o [Ev.[5r ] [ |

| [OMLIME [UE [LESEM
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Offnen Sie das gespeicherte SPS Projekt iiber das Menii 'Datei' 'Offnen’.

-, CoDeSys - {Unbenannt)*

=101 %]

Datei Bearbeiten Projekk  Einfligen  Extras Online  Fenster  Hilfe
Mewu
Meu aus Yorlage. ..

COffnen. ..

Schliefen

Speichern
Speichern untetr. ..
archiv speichern)versenden. ..

Skrg+5

Drucken...
Einstellungen Dokumentation, ..

Skrg+P

Beenden

Alt+F4

Suchen in: I i KU_PLC

~|« & ek E-

2 x

kopie von KLU_PLCZ.pro

Samg

D ateiname: IKLI_F'LI:E_pru:u I:Iffnenll
Drateityp: IEnDeSys Frojekt [*.pra] j Abbrechen |

Projekt aus der Steuerung offnen

Projekt aus Projekidatenbank offnen

SPS ..
EMI ...

Das Menu 'Online' 'Kommunikationsparameter' definiert die aktive Schnittstelle zwischen PC und AMK SPS.

- CoDesSys - KU_PLCZ.pro - [Echtzeit] _|EI|5|
Datei Bearbeiten Projekk  Einfligen  Extras | Online Fenster  Hilfe _|E|i|

Einloggen
fusloggen

Alc+Fa
abrgt+-Fo

i

B|=|E| 8| D]l ElE 2|

23 Bausteine
j m

B[] PLC_FRG [PRG]
E AFF_Funktionen

Laden

Stark

Skop

Reset

Reset (kalt)
Reset (Ursprung)

E&
Irnschalt-+EE

Breakmpoint anjaus
Breakpoint-Dialog

2

gurrufhierachie, ..
Al aufkantralle

Sirulakion

Zuellcode [aden

Kormmunikationsparameter ...

I—;I

NEEAET RN

| Zum Eingeber der Parameter flir die Kommunik ation

Bookprojekt erzeugen
[atei in Steuerung schreiben
[atei aus Steuerung [aden

T —
Fechteck IW
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Priifen Sie ob eventuell vorhandene Kommunikationsparameter zu lhrem System passen.

Kommunikationsparameter

—kKanale

=R lozalhost’ Lber Topdp P:MK CELS I
i Training

Abbrechen

Lozchen

Gateway ...

{06 OE

Aftualisieren

Beispiel: Konfiguration einer COM Schnittstelle zur KU/KW-R03(P) + Optionskarte KU/KW-PLC2.

Kommunikationsparameter

— Kanale

[=]- lozalhost' Lber Topdp I I

I Namel Wiert I F.amrmentar
L

Kommunikationsparameter: Neuer Kanal El

M ame ITrainind

Gerat
M ame | Info
AkE SBUS AME SBUS driver

CAMopen 302 35 CAMaopen DSP302 diiver
2.

] . I
Ahbbrechen |

)8

Ik

Abbrechen

Mewu ...

Lozchen

Gateway ...

Aktualizieren

i
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Beispiel: Konfiguration einer TCP/IP Schnittstelle zur Steuerung AS-PL oder AS-C.

Kommunikationsparameter

—Kanale

[#- localhost' Liber Tepdlp I
L Training

Kommunikationsparameter: Neuer Kanal 5[

W amie ITraining_TEF’_IF’

Ok I I
EE=

Serial [RS232, 8 bit)

Serial [Mo 2.

Gerst &bbrechen
M ame | Irfio -

AME SBUS Ak SBUS driver

Tepdlp 35 Tepdlp driver

Serial [RS232) 35 Senial RS232 div_|

35 Sernial R5232 driv
35 Tepdlp level 2 dii
35 Modem driver

35 Pipe driver -
| »

] %

Abbrechen

Logzchen

Gateway ...

Aktualizieren

i i L

Tragen Sie die IP Adresse der AMK Steuerung ein.

Kommunikationsparameter

— K.anale

- 'localhost' Uber Topdlp ITl:p.-"Ip [Lewvel 2]

Training

“- Training_TCP_IP i ame __ F.ommentar
Address IF addresz ar hostname
Part 1200
Blockzize 1248 Lzt match with rntime

kotorola byteorder Mo

Ok

Abbrechen

ELl

Lozchen

[zateway ..

Altualizieren

I i e

2421245
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Klicken Sie dazu auf das Menu 'Online' 'Einloggen’.

-, CoDeSys - KU_PLC2.pro* - [Echtzeit] - |I:I|5|
Datei  Bearbeiten  Projekk  Einfligen  Extras | Online Fenster  Hilfe -|E’|£|
== 2 g{w =
ﬁ J I@l 4 |%‘I%‘|@| —  Ausloggen strg+a @ E
‘-4 Bausteine - £ Laden A j
----- o Stark FIEEEE D
E| PLC_FRG [FRG] o Shop Urnschalt+-Fa A
b AFP_Funkhionen o heset Ce
. Frei! Besebfkalty 4.
Reset (Ursprung) S
Breakpaint anjaus Fa
SGHF' Breakpoint-Dialog
Eimzelsehritt dber F10
SG"Q Einzelschiitt in Fa
Sirnulation
Besgc  Kommunikationspararneker, ..
quellcade [ader j
EI.T: DI'\-"I% H..I ..o Bootprojekt erzeugen =
Drateiin Steuerung schreiben
| Einloggen im Ziglzystemn und Umachalten in den Onlin Dratei aus Steuerung laden Fechteck, QML

Bestatigen Sie mit'Ja’.

x|

\?‘) Das Programm worde geandert! Soll das neue Programm geladen werden?

| Jai I Mein | .ﬁ.l:ul:urechenl
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Das SPS Projekt ist nach dem Ubertragen temporér gespeichert.
Klicken Sie auf'Online' 'Bootprojekt erzeugen um das SPS Projekt remanentim Flash Speicher zu sichern.
Bootprojekt: Das SPS Projekt wird nach jedem Neustart der SPS automatisch geladen und gestartet.

-4 CoDesSys - KU_PLCZ.pro - [Echtzeit] - | Ellil

Datei Bearbeiten Projekk  Einfligen  Extras | Online Fenster  Hilfe _|E|5|
ez g g SolF] Eimlagaen AlE+FE
ﬁ | Iirl_l l. |@I 4+. |% |§¥I@| Ausloggen Strg+Fa
{3 Bausteine £ Laden j
= Start FS
E|... FLC_FRG [PRG) Stop Umnschalt4-Fa
o AFP_Funktionen Reset

Freig FReset(kal)
Reset (Ursprung)

Breakpoint anjaus Fa
Sollp  Breakpoint-Dislag

Eimzelschritt tber F10
SD"Q Eimzelschiritt in F&

Simulation

Besc EKommunikationsparameter,,,
Zuellcode laden

B..I - D..I ‘»-’..I E’ Fi..l Bootprojekk erzeugen |
Datei in Skeuerung schreiben LI
| Dakei aus Skeusrung laden |||F|:|F||:E [OB [LES
Klicken Sie auf das Men( 'Online' 'Start' um die SPS zu Starten.
_iox]
Datei Bearbeiten Projek:  Einfligen  Extras | Online Fenskter  Hilfe _|E|5|
s || Einloggen A
3= = £
ﬁl |—I I@l 4 |%I%(|@| Ausloggen Skrg+Fa
{4 Bausteine £ Laden j
. ﬁm _I
B-[g] PLC_PRG [PRG) | Stop Urnschilt-+Fa
b AFP_Funktionen Reset
Frei! Feset (kalt)
Reset (Ursprung)
Breakpoint anfaus Fa
Sollp  Ereakpaint-Dislog
Einzelschrith dber F10
SD"Q Einzelschrits in Fa
Einzelzvklus Skrg+FS
Besc werte schreiben Skrg+F7
Werte Forcen F7
] = Forcen aufheben Umschalt+F7
B.[®"SD.|&v.|3R. Verzi
I - I I% I Schreiben/Forcen-Dialog Strg+Hmschalt+F7 ;I
| Steugrung starten AuFrufhierachie., .. I FORLCE rﬂﬁ lﬁ
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lhre Meinung zahit!

Mit unseren Dokumentationen mdchten wir Sie im Umgang mit den AMK Produkten bestmdglich unterstiitzen.
Daher sind wir stdndig bestrebt, unsere Dokumentationen zu optimieren.

Ihre Kommentare oder Anregungen sind flr uns immer interessant.

Nehmen Sie sich kurz Zeit und beantworten Sie unsere Fragen. Bitte schicken Sie anschlielRend eine Kopie dieser Seite an
AMK zuriick.

E-Mail: Documentation@amk-group.com

— oder
E — Fax-Nr.: +49 7021/50 05-199
—

Vielen Dank fiir lhre Mithilfe.
lhr AMK-Dokumentationsteam

1. Wie sind Sie mit der Optik unserer AMK-Dokumentationen zufrieden?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

2. lIstder Inhalt gut gegliedert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

3. lIstder Inhalt verstandlich dokumentiert?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

4. Haben Sie Themen in der Dokumentation vermisst?

(1) nein (2) ja, welche:

5. Fihlen Sie sich bei AMK insgesamt gut betreut?

(1) sehr gut (2) gut (3) maRig (4) kaum (5) nicht

AMK Arnold Miller GmbH & Co. KG

Telefon: +49 7021/50 05-0, Telefax: +49 7021/50 05-199
E-Mail: info@amk-group.com

Homepage: www.amk-group.com
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